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产品详情

施耐德伺服电机抖动维修切入点

   公司在月中时接收到几个施耐德伺服电机维修服务，当顾客把伺服电机邮寄到公司时，公司的维
修部门的工程师同是及时把电机拿到了维修室，按照顾客描述的信息先进行检查，发现是伺服电机的抖

动故障，找到故障点后，立即进行了拆卸维修。

施耐德伺服电机发生抖动一般会有以下几种情况：

首先通过施耐德伺服电机的检查出现抖动时为零值，这种概况可能是增益值在设置时有些偏高了，可以
适当的降低增益值。倘若是在开启时抖动几下并立即做出报警反应机器也随之停止运行，极大可能是电
机的顺序出现问题。

 

1、PID增益值设置参数过大，就会导致电机出现抖动，特别是提升到档后，抖动的会更加剧烈，所以尽
可能提升到P，降低I，不要提升到D。

 

2、当编码器的线接错情况下电机也出现缓慢的抖动。



3、当过载时量值较大，就要更换更大功率的电机或者是驱动器。

4、当模拟量值口受到干扰也会导致抖动，增加一些磁环在电机的接口线和伺服驱动器电源接口线上，并
距离动力线较远。

5、还有一种可能就是转动的编码器接口，连接情况不好也会出现抖动。 

 

（1）施耐德伺服电机配线：1．使用效果好的动力电缆，编码器电缆，受控电缆，保障电缆不会出现损
坏；2．检测受线周围有没有使用受到干扰，要保障与周围的大电流动力电缆之间取得平行或间隔的较近
；3．查看接地一端电位有没有有发生改动，要确保接地时良好。

（2）施耐德伺服电机参数：1．在伺服电机增益值设置的过大时，可以采用手动或自动调节调整参数.2
．确保速度滤波器时长常数的设置，初始值为0，可尝试增大设置值；3．电子齿轮比设置过大，可以恢
复到出厂设备；4．伺服系统和机械系统的震动，试着调整谐波滤波器频率以及幅值。

（3）施耐德机械系统：1．连接电机轴和系统的联轴器发生偏移，安装螺丝定没有拧牢；2．滑轮或齿轮
的咬合效果不好也会导致过载转矩变化，将其恢复到正常运行，假使在空载运行时正常则检查机械系统
的链接之间有没有出现异常；3．确认负载量值，力矩和转动速度会不会过大，在经过空载运转后，再次
期间运行正常，则减轻过载或更换更大功率的驱动器和电机。

对上述概况进行的得出结果为伺服电机抖动由机械的结构、速度高低、伺服系统的电板和伺服放大器
、过载惯量值、电机部分等故障导致的，如果在场操作时，出现这种状况，可以与我们凌科公司取得联
系，在维修这方面比较的有经验，可以帮助您解决施耐德伺服电机发生抖动的故障。
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