
928SG3 ABS 德国巴斯夫

产品名称 928SG3 ABS 德国巴斯夫

公司名称 上海莲程塑化有限公司

价格 .00/个

规格参数 玻纤增强:德国巴斯夫
高耐热:928SG3
高抗冲:德国

公司地址 上海市青浦区练塘镇章练塘路588弄15号1幢1层

联系电话 15002102307 15002102307

产品详情

ABS 巴斯夫 928SG3注塑设备

选用螺杆式注塑机,使塑料在机筒内经过电热圈加热及机筒螺杆旋转摩擦增热进行预塑熔

融注射入型腔内,经冷却开模顶出而得产品。塑化效果好,成型温度可略低于其它类型设备(

如柱塞式)。避免了高温对橡胶相的伤害。应注意:1)每次注射量应取设备*注射量的50?75%

;2)螺杆选用单头、等距、渐变、全螺纹、带止回环的螺杆。螺杆的长径比L/D为20:1,压缩

比为2或2.5:1.3)喷嘴可选用敝开式通用喷嘴或延伸式喷嘴(其延伸长度不超过150min),避免

采用自锁式喷嘴,以降低注射流程或引起物料变色。另外,在喷嘴上还应设有加热控温装置

。

制品与模具设计

 制品的壁厚:制品的壁厚与熔体的流动长度、生产效率、使用要求等都有关系。ABS熔体
的*流动长度与制品壁厚之比约为190:1,这个数值又会因品级的不同而异,因此,ABS制品的壁
厚不宜太薄,对于需要作电镀处理的制品,壁厚更要略厚些,以增加镀层与制品表面的粘附力
。为此制品的壁厚在1.5?4.5mm之间选取为宜。在考虑制品的壁厚时,还应注意壁厚的均匀
性,不要相差太大,对于需作电镀处理的制品其表面应平整无凹凸,因为这些部位由于静电作
用易粘附尘埃难以去除,造成镀层的坚牢性变差。另外,还应避免尖角的存在,以防应力集中,
故而要求转角、厚薄连接处等部位采用圆弧进行过渡为宜。 _
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