
杭州市球墨铸铁球化率 磁粉探伤检测2022已更新

产品名称 杭州市球墨铸铁球化率 磁粉探伤检测2022已更新

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇孙武路76号303广分检测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

蠕墨铸铁是指以铁、碳和硅为基本元素，碳主要以蠕虫状形态存在的铸铁。蠕墨铸铁自从问世以来因为
其独立的结构及性能就受到众多工业领域的青睐，比如汽车发动机、制动部件、排气管、液压件、钢锭
模、玻璃模具、轨道交通等行业都会使用蠕墨铸铁作为原材料加工件。而且蠕墨铸铁发展到*天，完全可
以取代球铁件以及灰铸铁，应用在一些因为力学性能不足易被损坏的场合所以，它在工程机械、液压机
械、汽车、泵阀、柴油机、轨道交通机车车辆等行业也不断有拓展应用。

目前蠕墨铸铁检测依据的是国标GB/T 26655-2011。像很多产品一样，蠕墨铸铁件的标龄也存在服役时间
太长的问题，尤其是近些年来随着生产技术的提高，大量生产和应用的新材料也纳入到蠕墨铸铁范畴。
此外，组织与性能等指标，测试试样的选择，无损检测方法的重视等等都有了长足的发展。我们讲一份
国家标准必须完善、全面，代表当前行业的先进技术，所以GB/T26655-2011中有些规定确实落后了。要
想高质量地生产出符合当前行业要求的蠕墨铸铁件，GB/T 26655-2011的修订就在所难免。

我国在制定GB/T 26655-2011时，参考的是国际*准
ISO16112：2006。时过境迁，国*标准组织又修订并发布了 ISO16112：2017《蠕墨铸铁 分类》，所以GB/T
26655-2011 想要修订可参考ISO16112：2017中的相关规定来执行，当然国际上相关的参考标准还有英标
EN 16079：2011、美标ASTMA842-11A（2018）、日标JISG5505：2013、国际机动车标准SAEJ1887：2018等
。当然，我们也要结合我国蠕墨铸铁行业的实际情况来对其进行完善。下面我们就其当前蠕墨铸铁检测
关注的几个问题为大家分析一下。

化学成分分析



目前，大多数工厂蠕墨铸铁件常规性检测项目主要有抗拉强度、伸长率和硬度等。此外由于近代*准的直
读光谱分析仪可即时测出十几乃至几十个元素含量，所以就间接帮助企业对化学成分控制技术进行了加
强，而且对于保证达到蠕墨铸铁牌号的性能要求也起到了至关重要的作用。不过，化学成分一般不作为
铸件验收的依据，所以需方在订购信息中提供的化学成分在没有特殊说明的情况下，只作为供方配料时
的参考，供方提供给需方的化学成分报告也是作为参考，不能作为判别铸件合格或不合格的依据。但如
果有特殊要求时，经供需双方商定，化学成分也可以作为铸件验收依据之一。此外诸如铸件的热处理方
式和工艺也需要明确，例如去应力退火、正火、回火以及机加工后需表面热处理要求等。

试样选择

蠕墨铸铁件检测时，在试样制备阶段要根据铸件的重量和壁厚所选取的试样型式（单铸试样、附铸试样
、并排试样、本体试样），除非另有协议，试样的选取应该由供方确定。当铸件重量超过 2000kg
且主要壁厚超过 60mm时，应优先采用附铸试块或并排试块。试块的尺寸和位置应该由供需双方商定。
我们在对型内球化处理时，不应采用单铸试块。需热处理时，试块应与所代表的铸件进行相同的热处理
，热处理后再制取试样。所有的试块都应有明显的标记以确保可追溯性。

无损检测

对于铸铁件来说，内部缺陷也是重要质量评定项目之一。于是很多厂商对蠕墨铸铁件的无损检测也就越
来越重视，特别是在很多出口铸件要求首件验证及初次批量验证，都包括要进行诸如渗透探伤、磁粉探
伤、超声波探伤和射线探伤等无损检验项目。需方对磁粉检测、渗透检测、超声波检验、射线检验等有
要求时，供方应按需方的技术要求进行检查；由供需双方商定检测的频次和数量。磁粉探伤按GB/T 9444
的规定执行。超声波检测按 GB/T 34904 的规定执行。射线检测按 GB/T 5677 的规定执行。

球化率测定

球化率增加会影响石墨形态，从而使其产品寿命降低。球化的级别不仅取决于铸铁的处理工艺（原铁液
、残余镁量、孕育效果等），而且也与铸件断面的冷却速度有关。此外，通常会看到一些与铸型表面接
触的铸件表面层的石墨衰退现象，因此在铸件表面边缘区域会出现一定数量的片状（或薄片状）石墨。
蠕虫石墨的圆整度系数绝大多数在0.1 以上，而片状石墨也只有部分类型石墨的圆整度系数小于
0.1，大多数片状石墨的圆整度系数大于 0.1，此外对ISO16112：2017
标准中圆整度系数进行计算，结果表明圆整度系数小于 0.1
的石墨颗粒其圆整度系数大于或等于0.1。为避免不必要的争议，我们建议将小于 0.1
的蠕虫石墨颗粒可以不用检测。

一部权威的国家标准必须从结构到内容上，既能新颖又能实用，既能具有前瞻性，有要可操作性强。它
不仅是产品质量验收的依据，对铸件采购和对外贸易交流提供指导，而且对工程技术人员在铸件设计、
材质经济选用方面也可作为参考依据。GB/T26655-2011在未来的修订除了应该满足力学、物理性能和有
关技术指标要求，还必须要强化质量管理，采用先进铸造工艺技术，从而提高蠕墨铸铁件的生产和应用
水平。此外在明晰以前一些含糊不清的概念，解决生产实践中存在的问题上，要尽量避免双方由于对原
标准理解不一而产生的纷争和冲突，必须要做到一致确定验收准则、试验方法和交付条件等问题。
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