
金华美标H型钢W8*28冲击韧性

产品名称 金华美标H型钢W8*28冲击韧性

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 5150.00/吨

规格参数 型号:W8*28
厂家:莱钢/日照
执行标准:ASTM

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

金华美标H型钢W8*28钢产品力学试验方法什么是马氏体分级淬火？什么是贝氏体等温淬火？答：分级淬
火是将工件从淬火温度直接冷却至Ms点以上某一温度，经适当时间的保温，取出空冷以获得马氏体组织
。一般温度在2度左右（高于该材料的Ms点）适用于有效尺寸较小，形状尺寸比较复杂的碳钢和合金钢
工件。有时还采用Ms点以下的分级淬火，分级温度为13-16，适用于低淬透性而尺寸较大的工件。钢材或
钢件加热奥氏体化，随之快冷至贝氏体转变温度区间（26-4度）等温保持，使奥氏体转变为贝氏体的淬
火工艺。美标H型钢执行标准：ASTM标准,材质：A36/A572/A992美标H型钢的型号：

品名 规格型号 材质 长度(米）米重（KG）产地

美标H型钢 W4*13 A36/A992 1219.3马钢

美标H型钢 W5*16 A572GR50/A992 1213莱钢

美标H型钢 W6*8.5 A572GR50/A992 12/12.213莱钢

美标H型钢 W6*9 A572GR50/A992 12/12.913.5莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W6*12 A572GR50/A992 12/12.218莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W6*15 A572GR50/A992 1222.5莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W6*16 A36/A572GR50 1024莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W6*20 A572GR50/A992 1229.8莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W6*25 A572GR50/A992 1237.1莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*10 A572GR50/A992 1215莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*13 A572GR50/A992 1219.3莱钢/日照/马钢



美标H型钢 W8*15 A572GR50/A992 1222.5莱钢/日照/马钢
美标H型钢 W8*18 A572GR50/A992 1226.6莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*21 A572GR50/A992 1231.3莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*24 A572GR50/A992 1235.9莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*28 A572GR50/A992 1241.7莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*31 A572GR50/A992 1246.1莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*35 A572GR50/A992 1252莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*40 A572GR50/A992 1259莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*48 A572GR50/A992 1286莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*58 A572GR50/A992 1286莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W8*67 A572GR50/A992 12100莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*19 A572GR50 1228.4莱钢

美标H型钢 W10*22 A572GR50/A992 1232.7莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*26 A572GR50/A992 1238.5莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*30 A572GR50/A992 1244.8莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*33 A572GR50/A992 1249.1莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*39 A572GR50/A992 1258莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*45 A572GR50/A992 1267莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*49 A572GR50/A992 1273莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*60 A572GR50/A992 1280莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*68 A572GR50/A992 1289莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*77 A572GR50/A992 12101莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*88 A572GR50/A992 12115莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*100 A572GR50/A992 12131莱钢/日照/马钢

美标H型钢 W10*112 A572GR50/A992 12149莱钢/日照/马钢

美标H型钢由于钢结构在制作加工过程中经常使用焊接工艺，因此对于这类用途的低合金度钢来说，能
够采用在薄板和钢带这样的厚度情况下广泛使用的电弧焊工艺进行焊接是非
常重要的，所制作的钢结构的焊缝应具有要求的度和韧性也同样是非 常重要的，这样才能经受住预定用
途出现的不利的条件。冶金矿产：自主研制的C919大型客机首架机，在商用飞机有限责任公司（下称商
飞）新建成的总装制造中心浦东基地厂房内正式下线，计划于明年首飞。《冶金报》记者从商飞上海飞
机设计研究院获悉，C919上采用了宝钢股份、抚顺特钢生产的300M、4340、15-5PH国产钢材，用于飞机
起落架主体材料、发动机吊挂销、门铰链等的制造。但整体来看，C919上的国产钢材用量并不大，用钢
的发展仍须加速。 
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