
纤维水泥板生产线 硅酸钙板生产线 纤维增强版硅酸钙板设备

产品名称 纤维水泥板生产线 硅酸钙板生产线
纤维增强版硅酸钙板设备

公司名称 郑州兴龙元机械制造有限公司

价格 3600000.00/套

规格参数 兴龙元:1001

公司地址 河南省郑州市巩义市站街镇兴华街6号

联系电话 0371-60326788 15324995777

产品详情

纤维水泥压力板生产线随着生产工艺技术和机械化自动化的不断提高，经过多年的努力研制开发，生产
规模和装备水平得到了不断的改进和完善。一，注（拖）浆式流浆箱，没有流浆板，设置纤维排列方向
搅拌器，放浆宽度为2600mm。经过磨浆机磨细的浆料直接通过刷平辊和毛边的缝隙，由毛布带出。此状
态的浆料，流浆较为均匀，在超宽情况下不会发生断料状态。流浆浓度可以达到16％以上。毛布速度60
米/分左右，小料层厚度0.85-1毫米，生产6毫米板，成型筒圈数6-7。二，超宽成型筒，直径1650，长2800
。一张料坯的规格是5180x2600,一次可以裁切成4张4x8英尺规格板。每分钟生产8张。成型筒加压由气动
改为液压，加压比气动要稳定，并增加提升力。三，小料层的预切装置，保证超宽料坯在接坯和扯坯断
开端整齐，使得第一层小料层能够整齐地挂上成型筒，尤其在胸辊磨损的情况。四，三台纵切刀具和三
台横切刀具将一张从成型筒下来的大坯切割成4张4x8英尺的板坯。五，双行程双吸盘四工位堆垛机，可
以将在接坯机上已经切割好的在两个工位上的板坯，吸移到在一个工位上。一次吸两张板坯。堆垛机目
前工作周期15秒，计算堆垛能力为8张/分。六，分离工作台，作用：（一）吸坯吸盘将从接坯机上吸移
来的两张纵向还没有分离的板坯，经过分离台纵向分离200毫米，以便下一次的一个吸盘将它们分别吸运
到两台预养小车上。（二）避免在更换堆垛小车时，堆垛吸盘停止工作，而接坯机上的吸盘可以不停止
继续将接坯机上的板坯吸运到分离工作台上，作为中间停放。避免制板机不停机丢坯。七，为解决超宽
的接坯机下面堆积废料坯的清理方便，接坯机上设置废料输送皮带，一个在成型筒下方，另一个在后横
切边料翻板装置下方。以便收集成型筒上的掉料和后横切边料。八，配套的脱模机部分同样采用双吸盘
，脱模周期为13秒，保证与堆垛机生产能力的平衡。九，生产线进一步提高了机电一体化的水平，采用
了比较先进的控制手段，如，普遍应用了电机的变频调速技术，PLC程序控制，编码器位移定位控制和
现场触摸屏显示操作。 
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