
济源货架 济源仓储货架 货架 仓储货架 库房货架

产品名称 济源货架 济源仓储货架 货架 仓储货架 库房货架

公司名称 郑州同泰仓储货架设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:同泰
载重量:重量型
产地:河北

公司地址 郑州市郑东新区商务内环路22号楼3单元10层100
1号

联系电话 13183015203 15378715161

产品详情

品牌 同泰 载重量 重量型
产地 河北 型号 根据客户需求订制
类型 重力式

 重量型货架采用冷轧异形钢制作，充分利用空间面积，提高仓储能力，安全系数高，可按客户要求设
计定制作。

因钢材价格不稳，货架价格随钢材价格变动而变动，故请各位买家在购买前咨询店家。

生产制造工艺流程

1）、生产制造工艺流程：原材料→校平→轧制成型→切断→下料→冲压→焊接→校正→表面喷塑→包装
→入库。

2）、货架结构：货架由柱片、横梁组成。整体结构均为组合式,方便架的运输与安装。

n柱片：由两根立柱通过水平和斜拉杆，用螺栓强化连接而成。立柱通过底板用膨胀螺栓与地面固定，充
分保证货架的稳定性。

n横梁：由矩形梁与两只柱卡焊接而成，这种横梁根据钢结构设计理论，具有承载力强、造价低、重量轻
的特点，横梁与立柱连接用插挂形式，配有安全销固定，充分保证货架使用安全，横梁位置可按75mm上
下调节每层的高度。

n黑坯处理工艺流程：



u冷轧板前处理工艺（无锈状态）

黑坯（除去表面脏物）→脱脂→水洗→表调→水洗→磷化→高压水冲洗

u冷轧板及冷轧型材前处理工艺

无油状态：黑坯（除去表面脏物）→酸洗→水洗→表调→水洗→磷化→高压水冲洗，有油状态：酸洗→
水洗→脱脂→水洗→中和→表调→磷化→高压水冲洗

n表面喷涂：

u喷涂工艺流程：酸洗→磷化→烘干→喷涂→180℃恒温固化；固化温度180℃。所有金属都经严格酸洗、
磷化处理,表面硬度经2h铅笔测试 无划痕,达到国家gb6739-86标准，充分保证表面质量。

u粉末厂家：表面涂层采用通过iso9000质量认证企业生产的环氧树脂粉末静电喷涂工艺；

u涂层厚度：涂层厚度60-80微米，涂膜性能符合行业标准；

n涂层表面：光洁、平整、色泽一致，静电喷粉附着力达到gb/t6739-1996标准中0级要求；

n涂层硬度:硬度（耐磨性）为普通硝基漆的100倍以上，达到
gb6739-1996标准重的2h要求；涂层防腐性：耐腐蚀性（盐酸实验）gb1771-91大于500小时；

n工艺流程：黑坯→除油→化学除锈→清洗→磷化→清洗→喷塑→流平固化→成品→包装→入库

地址：郑东新区商务内环路九如路交叉口海逸名门22栋3单元1001

业务传真：0371-69523615qq在线：100598369978099896

免费垂询：400-6015823

电子邮箱：tongtaicchj@163.comzhengzhouhj@163.com

网址：http//www.zhengzhouhuojia.com

联系电话：15378715161（陈女士）

 18937652573（陈女士） 13183015823（王先生）

 13183015203（王先生）
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