
日标热轧工字钢200x150机械设备制造常用

产品名称 日标热轧工字钢200x150机械设备制造常用

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 8600.00/吨

规格参数 产地:进口
材质:SS400
执行标准:JIS -G3192

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

日标热轧工字钢200x150机械设备制造常用日标型钢：YT5粉末比较简单就取得了5的压坯相对密度，而YF
6粉末比较简单取得4的压坯相对密度，要获取5压坯相对密度就要施加较大的约束压力，而且跟着压坯密
度的添加，约束压力急剧上升。YT5粉末能够取得的62以上的压坯相对密度，YF6粉末只能取得不大于54
的压坯相对密度。此刻，YF6粉末的约束压力已到达18kN/cm2，而YT5粉末的约束压力只要2kN/cm2，YF
6粉末的约束压力是YT5粉末的约束压力约9倍。2约束压力与压坯弹性后效的联系在PS21实验油压机的约
束才能和测压传感器灵敏度规模内，从表2能够看出试条单重很小时，约束压力没有显现，即在约束压力
很小时，普通硬质合号YT5的压坯相对密度能够到达4，从此刻开端压坯就有了弹性后效。从表3能够看
出纳米粉末YF6因为参加了PEG作为涣散剂和光滑剂，通过喷雾制粒，在较小的约束压力下也能够到达挨
近4的压坯密度，但很快就有了较大的弹性后效。因而，有压力就有弹性后效。将原规范中“管道系统试
验”一章与“焊接检验”的内容合并，综合为第7章“管道检验、检查和试验”。新规范对射线照相检验
数量的规定较原规范作了较大修改，将射线照相检验分为1％探伤，抽样探伤和不探伤三种情况，并且只
规定了抽样检验数量的下限，具体抽样检验比例由设计单位或建设单位根据实际情况确定。另外，原规
范对V类焊缝抽查1％探伤的规定，未明确当发现不合格时应如何处理，执行过程中争执颇多，这次修订
时经反复讨论决定删除这项规定，代之以严铬的外观检查。日标工字钢尺寸表：日标工字钢 200*100*7*
10 A36/SS400 26KG日标工字钢 200*150*9*16 A36/SS400 50.4KG日标工字钢 250*125*7.5*12.5 A36/SS400
38.3KG日标工字钢 250*125*10*19 A36/SS400 55.5KG日标工字钢 300*150*8*13 A36/SS400
48.3KG日标工字钢 300*150*10*18.5 A36/SS400 65.5KG日标工字钢 300*150*11.5*22 A36/SS400
76.8KG日标工字钢 300*150*9*15 A36/SS400 58.5K日标工字钢 350*150*12*24 A36/SS400
87.2KG日标工字钢 400*150*10*18 A36/SS400 72KG日标工字钢 400*150*12.5*25 A36/SS400
95.8KG日标工字钢 450*175*11*20 A36/SS400 91.7KG日标工字钢 450*175*13*26 A36/SS400
115KG日标工字钢 600*190*13*25 A36/SS400 133KG日标工字钢 600*190*16*35 A36/SS400 176KGSS400日
标型钢：一钢筋类:(直径≥6mm)1.热轧钢筋:HPB235级ф表面光圆低碳钢(板筋、梁柱的箍筋、小梁、柱
的主筋)HRB335级Φ表面带肋(月牙纹/螺纹)普通低合金钢（梁柱的主要钢筋和砼墙主要钢筋）HRB4级带
肋月牙纹普通低合金钢（梁柱的主要钢筋和砼墙主要钢筋）RRB4级带肋人字纹/月牙纹普通低合金钢（
少用，塑性差用于预应力砼）H——热轧P——光面B——钢筋235——屈服强度235/M㎡R——余热处理R
——带肋2.冷拉钢筋：（用于预应力砼）用HRB33HB4在常温下拉伸而成。热处理钢筋：（用于预应力砼
，强度很高）用普通的低合金钢经淬火、回火而成。二钢丝类（直径6mm都用于预应力）1.碳素钢丝：



由高碳轧制而成。刻痕钢丝:3.钢绞线:把若干碳素钢筋编成束而成。冷拔低碳钢筋：5.冷轧带肋钢筋：钢
筋的强度和变形一有明显的屈服点的钢筋：（软钢）1.应力σ——应变ε的曲线。力学指标:屈服强度；
极限强度；伸长率ξ当ΔL达到max时间就为ξ3.软钢以屈服强度作为确定钢筋设计强度的依据。低压流
体输送用镀锌焊接钢管（GB/T391-1993）也称镀锌电焊钢管，俗称白管。是用于输送水、煤气、空气油
及取暖蒸汽、暖水等一般较低压力流体或其他用途的热浸镀锌焊接（炉焊或电焊）钢管。钢管接壁厚分
为普通镀锌钢管和加厚镀锌钢管；接管端形式分为不带螺纹镀锌钢管和带螺纹镀锌钢管。钢管的规格用
公称口径（mm）表示，公称口径是内径的近似值。习惯上常用英寸表示，如11/2等。通碳素钢电线套管
（GB364-88）是工业与民用建筑、安装机器设备等电气安装工程中用于保护电线的钢管。直缝电焊钢管
（YB242-63）是焊缝与钢管纵向平行的钢管。通常分为公制电焊钢管、电焊薄壁管、变压器冷却油管等
等。承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管（SY536-83）是以热轧钢带卷作管坯，经常温螺旋成型，用双面
埋弧焊法焊接，用于承压流体输送的螺旋缝钢管。钢管承压能力强，焊接性能好，经过各种严格的科学
检验和测试，使用安全可靠。钢管口径大，输送效率高，并可节约铺设管线的投资。主要用于输送石油
、天然气的管线。承压流体输送用螺旋缝高频焊钢管（SY538-83）是以热轧钢带卷作管坯，经常温螺旋
成型，采用高频搭接焊法焊接的，用于承压流体输送的螺旋缝高频焊钢管。钢管承压能力强，塑性好，
便于焊接和加工成型；经过各种严格和科学检验和测试，使用安全可靠，钢管口径大，输送效率高，并
可节省铺设管线的投资。主要用于铺设输送石油、天然气等的管线。一般低压流体输送用螺旋缝高频焊
钢管（SY539-83）是以热轧钢带卷作管坯，经常温螺旋成型，采用高频搭接焊法焊接用于一般低压流体
输送用螺旋缝高频焊钢管。
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