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产品详情

西门子小型断路器5sy代理商

一：控制设备及设计范围

（1）主要控制对象为：

框槽配料系统：振筛、称斗、称重、输料皮带、除尘阀门

炉顶上料系统：料车卷扬、探尺、布料器、溜槽倾动、料流阀、炉顶液压阀门、炉顶电动阀门、冷风放
散阀。

热风炉系统：液压阀门、助燃风阀门、煤气和助燃风流量调节阀

布袋除尘系统：煤气总管阀门、净煤气荒煤气支管阀门、布袋放散阀、布袋卸灰阀、仓壁振动器、布袋
卸灰给料机、布袋系统出灰拉链机、布袋系统出灰斗提机、灰罐卸灰阀及加湿器、布袋吹扫脉冲阀。

高炉本体及水系统仪表

（2）高炉自动化系统设计范围：

 框槽配料系统低压配电、自动控制PLC系统配置及软件、称量仪表监测系统 

炉顶上料系统低压配电、自动控制plc系统配置及软件

 热风炉系统低压配电、自动控制plc系统配置及软件、仪表检测系统 

布袋除尘系统低压配电、自动控制plc系统配置及软件、仪表检测系统

高炉本体仪表及水泵房仪表检测系统



二：高炉自动化系统设计概述：

高炉电气自动化系统主要是通过PLC自动化控制系统，完成高炉生产的主体设备或系统的自动生产任务
，以及生产设备以及生产现场的监控任务。同时为了调试或是检修等目的辅以其它的控制方式。

1：整体控制方案简介

设计有现场就地控制方式和PLC自动控制方式两种。同时对个别需要紧急操作的设备或群组设操作台集
中手动操作。

1．1：现场就地方式：

对于主要的生产设备，在设备现场设置就地箱，主要用来设备的调试和后期的维修作用。为简化线路，
减少因就地箱带来的后期维修，设计原则以简单为主，兼顾实用性。

考虑到全自动系统只有在某个独立的系统（如布袋系统、热风炉系统、高架系统、配料系统、上料系统
）安装完毕后方具备调试条件的要求，从而延后了整体的调试周期。而采用就地方式完全可以单机调试
，从而争取了调试时间，为系统的早日投产创造更好的基础。同时，现场控制方式因其直观和方便性，
更适合后期的设备维修还检修，可以有效的降低维修时间，提高设备的运转率，能为高炉的高效生产奠
定良好的基础。

针对现场就地箱的设计目的，在设计中采用简电路和原理，采用少器件的原则，从而可以有效的降低因
就地箱带来的后期维护。

另外，设计中对不必进行集中控制的生产辅助设备仅采用就地控制。比如粉料仓的卸灰阀（或闸门）、
加湿器等设备。

1．2：PLC自动控制方式：

此方式为生产方式，现场设备根据PLC内部逻辑程序的控制自动完成生产工作。操作人员可以在电脑显
示屏上对生产进行控制、设置以及观察设备的运行状态。

1．3：操作台集中手动操作：

对生产设备中如：布袋方散阀、布袋系统总管阀门、重力除尘放散阀、热风炉助燃风总管管道阀门、炉
顶放散阀设计成操作台集中手动操作。一方面以上设备或是不需要经常的操作，或是需要脱离PLC后依
然能够收到工长的控制。

2：自动化系统的网络结构及硬件配置

2．1：系统硬件选型及方案

本着先进、可靠的原则，进行各种方案分析评价、对比，决定选用西门子自动化平台。整个系统共分3个
子系统，6个上位监控站，3套可编程控制器。

考虑实际控制性能和综合成本，为获得更好的性价比，系统采用ET200M分布式控制系统。设计采用3台S
7-414/412系统作为主站，通过ET200M外挂现场控制从站，从站采用S7300系统模块。各主站统一设置在
高炉主控室内，每个系统中各个从站分别放置在相应的子系统控制室。主从站之间采用网线连接，从而
减少了布线故障和干扰。同时输入输出模块预留10~20冗余。

编程软件采用SETP7，为控制系统编程提供专门的多语言开发环境。具有生成标准导出功能块库或DFB库



能力的编程器，它们能够在应用程序内重复调用。（自动化系统配置依系统大小进行相应调整）

监控软件采用扩展性、灵活性*的WIN CC6.0系统。实现对生产过程的全面监控，并且可以对重要参数形
成历史记录，以报表或曲线的形式显示给操作人员。

2．2：系统硬件配置:

高炉计算机控制系统所有PLC设备选用西门子自动化平台，每套PLC系统通过插在主底板上TCP/IP Ethern
et模块连接在100M快速局域网上；上位监控机采用集中式设计，采用快速100M以太网。上位监视系统由
5操作站、1台工程师站组成以太网。

工程师站：该站设置于高炉主控室，内含高炉系统全部的控制程序和监控画面，可完成对所有设备的控
制。

控制站：现场控制站计算机系统选用西门子的PLC产品。根据高炉生产系统的特点和作用以及PLC硬件本
身的容量、控制室的分布，高炉自动化系统设计由三各系统构成：热风布袋系统、高炉仪表监控系统、
高炉上料系统。其中每个系统设两到三台上位监控微机；采用一个s7400的CPU，系统中的每个子系统采
用ET200M分布式远程I/O结构与s7400 CPU相连接。

2．3：各子系统硬件配置

2．3．1：热风布袋系统

主要完成热风炉、布袋除尘系统的自动控制。监控上位机两台，PLC采用一台s7412
CPU，下设五个ET200M分布式远程I/O。

其中热风炉设两个ET200M分布式远程I/O，分别完成热风炉烧炉、闷炉、送风电气自动控制、热风炉仪
表自动控制。

布袋净化系统设三个ET200M分布式远程I/O，分别完成布袋煤气净化电气自动化控制、布袋脉冲除尘及
下灰电气自动化控制、布袋仪表自动化系统。

2．3．2：高炉仪表监控系统

主要完成高炉个热工仪表点的监测，如炉内压力、温度、循环水压力温度、氮气压力流量、热风压力流
量，以及炉顶压力的控制等工作。监控上位机两台（其中一台兼作工程师站），PLC采用一台s7412
CPU，下设两个ET200M分布式远程I/O。

2．3．3：高炉上料系统

主要完成高架供料、框槽配料、炉顶上料的自动化控制。监控上位机三台（根据高架是否采用自动控制
选择），PLC采用一台s7414 CPU，下设六个ET200M分布式远程I/O。

其中高架供料系统设两个ET200M分布式远程I/O，分别完成高架供料的料仓补料的自动控制（根据用户
选用）、高架上料除尘系统阀门（根据用户选用）自动控制。

框槽设两个ET200M分布式远程I/O，控制完成框槽振料自动控制、框槽配料和运料自动控制、除尘阀门
自动控制。

炉顶上料系统设两个ET200M分布式远程I/O，完成料车上料控制及保护、探尺料面探测控制、布料控制
（料流阀、倾动、旋转布料器）等工作。



2．4：网络结构

S7-200的扩展模块包括：不同类型的模块可以组合搭配，一起做S7-200 CPU的扩展模块。数字量I/O扩展
模块有：不同类型的数字量模块可以同时连接到CPU后面，只要注意各自的电源连接就可以了。

西门子PLC勤奋考虑任何法律法规和社会道德规定，而且，要是将会，我门还勤奋跨越这种规定。我门
的义务是依照的岗位和社会道德规范和原则来开拓市场：企业决不忍受一切不合规管理的个人行为。让
我们在“勇担责任”层面的标准称得上我门实施业务流程管理决策的罗盘。我门还务必激励我门的商业
伙伴、经销商和别的利益相关者遵照一样高的社会道德规范。

求实创新西门子PLC模块代理/西门子1500模块一级代理商

获得非凡的销售业绩和经营成效求实创新，是我门在每一业务流程都将竭尽全力保持的总体目标。我门
依据公司使命制订这一远大目标，并在其引导下出示优良的产品质量及跨越客户满意度的解决方法。始
终这般。求实创新还代表吸引住销售市场上的人才。我门将协助这种人才把握取得需要的各种各样技能
，给他出示充分发挥发展潜力的机遇。我门秉持着构建这种高绩效公司文化。求实创新不仅关联到我门
所做的每件事，它还规定我门寻找这条持续改进的路面。这必须人们灵活性、积极主动地欢迎转型，进
而保证我门可以紧紧掌握新的机会。

矢志自主创新敢于创新，造就可持续性的市场价值自主创新已变成西门子PLC业务流程取得的根基。产
品研发是西门子PLC战略定位的基础驱动力。做为重要权的持有人，不论是早已成熟期的加工工艺，還
是已经发展趋势的技术性，我们是顾客强大的战略合作伙伴。我门的总体目标是，在所进军的诸多业务
流程，都占有技术性影响力。我们都是自主创新造福全国的企业社会责任。我门用顾客是不是取得来考
量我门的科技创新是不是取得。我门持续调节业务流程组成，便于为*相互遭遇的不容乐观的挑戰出示解
决方法，进而使我门足以造就可持续性的市场价值。
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