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产品详情

南京焊接工艺评定机构如何做焊接工艺评定南京焊接工艺评定机构
华谨检测专注焊接认证，焊接标准培训、焊接人员认证、焊接工艺评定、焊缝检测检验服务,
为企业提供专业的焊接技术解决方案： 焊接企业质量体系 ISO 3834焊接认证，EN15085焊接认证 及
EN1090焊接钢结构CE认证，焊接工艺评定，焊接人员资质认可等服务。华谨检测技术服务有限公司 钢
结构工程检测包括钢结构的原材料、焊材、焊接件、紧固件、焊缝、螺栓球节点、涂料等材料和工程的
全部规定的试验检测内容。主体结构工程检测，涂料检测、取样检测、建筑工程材料、钢材化学成分分
析、防水材料检测等、节能检测等成套检.测技术。探伤检测主要是钢结构表面缺陷及焊缝缺陷检测。
焊接工艺评定机构 焊接工艺过程 在大多数应用中使用合格的WPS是标准做法。通常通过进行测试焊接来
证明焊接程序合格，以证明接头的性能满足适用标准以及客户或最终用户规定的要求。证明接头的机械
性能是鉴定测试的主要目的，但表明可以产生无缺陷的焊缝也非常重要。根据与焊接条件相似的焊接条
件进行的生产焊接应具有相同的性能，因此适合其预期目的。 1.
焊接工程师为要焊接的每个测试样件编写一份初步的焊接程序规范（pWPS）。 2. 焊工按照pWPS制作试
样，焊接检查员记录所有用于制作试样的焊接条件（运行条件）。可能会要求独立的审查员/检查机构/
第三方检查员来监督程序资格。 3.
试样按照标准规定的方法进行无损检测–目测，MT或PT以及RT或UT。 4. 测试试样经过破坏性测试（拉
伸，弯曲，宏观测试）。代码/应用程序标准客户可能需要其他测试，例如硬度，冲击或腐蚀测试-
取决于材料和应用程序。 南京焊接工艺评定机构如何做焊接工艺评定焊接工艺评定机构 焊接质量标准：
1、焊接质量 GB6416-1986 影响焊接接头质量的技术因素：本标准适用于压力容器、钢结构、起重机械起
重设备、船舶、工程机械、运输设备等。但是对于特定的产品，没有必要考虑所有的技术因素。
2、焊接质量 GB6417-1986
本标准按缺陷性质分大类,按存在的位置及状态分小类,以表格的方式列出。缺陷用数字序号标 记。每一
缺白数字标记,每一缺陷小类用一个四焊接学会(IW)“参考射线底片汇编”中目前通用的缺陷字母代号来
对缺陷进行简化标记。 3、焊接质量 GB2654-1989 本标准规定了金属材料焊接接头和堆焊金属的硬度试验
方法,用以测定洛氏、布氏、维氏硬度。本标准适用于熔焊和压焊焊接接头和堆焊金属。 4、焊接质量
GB2650-1989 本标准规定了金属材料焊接接头的夏比冲击试验方法,以测定试样的冲击吸收功。本标准适
用于熔焊和压焊对接接头。 5、焊接质量 GB2653-1989 本标准规定了金属材料焊接接头的横向正弯及背弯



试验,横向侧弯试验、纵向正弯及背弯试验管材压扁试验方法,以检验接头拉伸面上的塑性及显示缺陷。本
标准适用于熔焊和压焊对接接头。 6、焊接质量 CB999-1982 船体焊缝表面质量检验方法 7、焊接质量
JB3223-1983 焊条质量管理规程 8、2005年废止的焊接标准 GB/T 12469-1990 焊接 
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