
泰州20钢焊接工艺评定焊接工艺评定费用

产品名称 泰州20钢焊接工艺评定焊接工艺评定费用

公司名称 佛山市华谨检测技术服务有限公司产品检测部

价格 800.00/件

规格参数 检测项目:焊接工艺评定焊接工艺检测
针对焊缝类型:坡口焊对接焊角焊缝等
特色服务:全程工程师指导

公司地址 佛山市南海区大沥镇岭南路85号广佛智城4号楼
第7层第4705、4706、4707号单元

联系电话 18688243060 18688243060

产品详情

泰州20钢焊接工艺评定焊接工艺评定费用泰州20钢焊接工艺评定
华谨检测专注焊接认证，焊接标准培训、焊接人员认证、焊接工艺评定、焊缝检测检验服务,
为企业提供专业的焊接技术解决方案： 焊接企业质量体系 ISO 3834焊接认证，EN15085焊接认证 及
EN1090焊接钢结构CE认证，焊接工艺评定，焊接人员资质认可等服务。华谨检测技术服务有限公司
焊接材料 （1） 焊条、焊丝、焊剂等焊接材料，随着焊接过程的进行要熔化，并以填充金属形式熔入焊
缝金属中，是焊缝金属的主要组成部分，选定和改变它们对焊接接头的焊缝金属性能有极大影响，但是
它们品种繁多，给“评定”带来很大困难。为减少评定数量，合理进行“评定”，因此，焊接材料的选
择与钢材的选用原则一样，按类级别划分，（规程有表可查）以利于“评定”工作进行。 （2） 对于国
外的焊条、焊丝和焊剂，可在应用前查询有关资料或经试验验证，确认符合要求后方可使用。其化学成
分、力学性能与国内焊材表中某种相近。可划入相应类级别中，与国内焊材等同对待。未列入焊材表中
的焊条、焊丝和焊剂，如化学成份、力学性能、工艺特性与表中某种相近，可划入相应类级中，可以应
用。不能划入者，应另行“评定”。 （3）各类别的焊条、焊丝应分别评定。同类别而不同级别者，高
级别的评定可适用于低级别；在同级别焊条中，经酸性焊条评定者，可免做碱性焊条评定。
（4）填充金属由实芯焊丝改变为药芯焊丝，或反之。 （5）改变可燃气体或保护气体种类，
取消背面保护气体。 （6）异种钢焊接的材料选择应该遵照DL/T752的规定原则。 （7）对于国外材料，
尤其是高合金钢用焊接材料，应该充分掌握该材料的基本性能，一些重要的与产品使用性能直接相关的
指标应该通过试验取得验证后才能使用。 20钢焊接工艺评定 焊接材料 （1） 焊条、焊丝、焊剂等焊接材
料，随着焊接过程的进行要熔化，并以填充金属形式熔入焊缝金属中，是焊缝金属的主要组成部分，选
定和改变它们对焊接接头的焊缝金属性能有极大影响，但是它们品种繁多，给“评定”带来很大困难。
为减少评定数量，合理进行“评定”，因此，焊接材料的选择与钢材的选用原则一样，按类级别划分，
（规程有表可查）以利于“评定”工作进行。 （2） 对于国外的焊条、焊丝和焊剂，可在应用前查询有
关资料或经试验验证，确认符合要求后方可使用。其化学成分、力学性能与国内焊材表中某种相近。可
划入相应类级别中，与国内焊材等同对待。未列入焊材表中的焊条、焊丝和焊剂，如化学成份、力学性
能、工艺特性与表中某种相近，可划入相应类级中，可以应用。不能划入者，应另行“评定”。 （3）
各类别的焊条、焊丝应分别评定。同类别而不同级别者，高级别的评定可适用于低级别；在同级别焊条
中，经酸性焊条评定者，可免做碱性焊条评定。 （4）填充金属由实芯焊丝改变为药芯焊丝，或反之。



（5）改变可燃气体或保护气体种类， 取消背面保护气体。
（6）异种钢焊接的材料选择应该遵照DL/T752的规定原则。 （7）对于国外材料，尤其是高合金钢用焊
接材料，应该充分掌握该材料的基本性能，一些重要的与产品使用性能直接相关的指标应该通过试验取
得验证后才能使用。 泰州20钢焊接工艺评定焊接工艺评定费用20钢焊接工艺评定 DL/T 868-2004
焊接工艺评定规程 本标准规定了在电力行业锅炉、管道、压力容器和承重钢结构等钢制设备的制作、安
装、检修焊接工作和焊工技术考核工作实施前进行的焊接工艺评定(以下简称评定)规则、试验方法和合
格标准。 本标准适用于焊条电弧焊、钨极氢弧焊、熔化极气体保护焊、药芯焊丝电弧焊、气焊、埋弧焊
等焊接方法的焊接工艺评定。 
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