
哈尔滨长春沈阳高频焊接翅片管加工定制生产厂家

产品名称 哈尔滨长春沈阳高频焊接翅片管加工定制生产厂
家

公司名称 铁岭鑫达节能设备有限公司

价格 16.00/米

规格参数 品牌:鑫达
型号:GGC
产地:辽宁

公司地址 辽宁省铁岭市昌图县昌图镇南街31组

联系电话 13470164164 15542972078

产品详情

高频焊

 

高频焊(high-frequency welding)是以固体电阻热为能源。焊接时利用高频电流在工件内产生的电阻热

使工件焊接区表层加热到熔化或接近的塑性状态，随即施加（或不施加）顶锻力而实现金属的结合。因

此它是一种固相电阻焊方法。高频焊根据高频电流在工件中产生热的方式可分为接触高频焊和感应高频

焊。接触高频焊时，高频电流通过与工件机械接触而传入工件。感应高频焊时，高频电流通过工件外部

感应圈的耦合作用而在工件内产生感应电流。高频焊是化较强的焊接方法，要根据产品配备专用设备。

生产率高，焊接速度可达30m/min。主要用于制造管子时纵缝或螺旋缝的焊接。

高频焊的高频电流的两大效应的内容为：

集肤效应——当导体通以交流电流时，导体断面上出现的电流分布不均匀，电流密度由导体中心向表面

逐渐增加，大部分电流仅沿导体表层流动的一种物理现象

。导体的电阻率越低、磁导率越大、电流的频率越高，其集肤效应越显著。

https://baike.baidu.com/item/%E7%89%A9%E7%90%86%E7%8E%B0%E8%B1%A1


邻近效应——当高频电流在两导体中彼此反向流动或在一个往复导体中流动时，电流会集中于导体邻近

侧流动的一种特殊的物理现象。

高频焊通常使用的电流频率范围为300～450kHz，有时也使用低至10kHz的频率

高频焊翅片特点

1、因焊接速度快，焊件自冷作用强，故不仅热影响区小，而且还不易发生氧化，因此焊缝的组织和性能

十分优良。

2、 防腐性能、耐磨性能、低的接触热阻 、高的稳定性、防积灰能力。

3、换热面积大。

高频焊种类

高频焊分高频电阻焊和高频感应焊两种。①高频电阻焊：用滚轮或接触子作为电极将高频电流导入工件
，适用于管子的连续纵缝对焊和螺旋搭接缝焊、锅炉鳍片管和换热器螺旋翅片的焊接,可焊管子外径为12
00毫米,壁厚为16毫米，工字钢的腹极厚度可焊9.5毫米,生产率很高。②高频感应焊：用感应线圈加热工件
,可焊接外径为9毫米的小直径管和壁厚为 1毫米的薄壁管。常用于中小直径钢管和黄铜管的纵缝焊接，也
可用于环缝焊接，但功率损耗比高频电阻焊大。影响高频焊接质量的主要参数是高频电源的频率、功率
、工件成形角度、挤压力、电极（或感应圈）与挤压辊之间的距离和焊接速度。主要设备有高频电源、
工件成形设备和挤压机械装置。高频焊质量稳定，生产率高，成本较低。适用于高效率自动生产线，是
生产有缝管的先进方法。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

