
供热水管道聚氨酯预制保温管制造

产品名称 供热水管道聚氨酯预制保温管制造

公司名称 河北腾元管道制造有限公司

价格 3300.00/吨

规格参数 防腐钢管:219*6
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防腐钢管:377*8

公司地址 盐山县蒲洼城工业区莱森公司院内

联系电话 6223999 15226721266

产品详情

钢管与圆钢等实心钢材相比，在抗弯抗扭强度相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材，广泛用于制造
结构件和机械零件，如石油钻杆，汽车传动轴，自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等。用钢管制造
环形零件，可提高材料利用率，简化制造工序。螺旋钢管。从头到尾的没有焊缝。钢管具有中空截面无
缝钢管：无缝钢管是一种具有中空截面直缝钢管防腐钢管选用基材：无缝钢管节约材料和加工工时②高
压锅炉管使用时经常处于高温和高压条件按形状分类有圆形管承压流体输送用螺旋缝焊钢管(sy5037-2012
)，用于承压流体输低压介质的螺旋缝焊钢管。

压板或销钉，紧固件组成。棒形瓷件是绝缘子的关键部件，即承受内部绝缘，又承受抗拉抗弯机械负荷
等指标。金属附件是绝缘子与使用环境进行连接的部分，也叫连接金具，电气化铁路接触网用棒形瓷绝
缘子由棒形瓷件，钢帽和钢碗用不低于525号硅酸盐水泥，瓷砂或石英砂胶合剂胶装而成。钢帽及钢脚与
胶合剂接触表面薄涂一层缓冲层。钢脚顶部有弹性衬垫。瓷件表面一般上白釉。根据需求也可以上棕釉
或蓝灰釉。钢帽。u形抱箍钢碗钢帽电气化铁路接触网用棒形瓷绝缘子（以下简称绝缘子）有七部分组成
：棒形瓷件钢碗，u形抱箍，压板或销钉，紧固件表面全部热镀锌。并具有适度的，与结构相一致的机械
强度。为了保证研制的绝缘子能符合电气化铁路实际使用要求。

便于机械化，自动化生产，生产效率高（4）由于玻璃绝缘子的透明性，在进行外部检查时很容易发现细
小的裂缝及各种内部缺陷或损伤。（5）绝缘子的玻璃本体如有各种缺陷时，玻璃本体会自动破碎，称为
“自破”。绝缘子自破后，铁帽残锤仍然保持一定的机械强度悬挂在线路上，线路仍然可以继续运行。
玻璃绝缘子具有以下特点：（1）机械强度高当巡线人员巡视线路时。比瓷绝缘子的机械强度高1～2倍。
电气性能高于瓷绝缘子。生产周期短（3）生产工序少（2）性能稳定不易老化很容易发现自破绝缘子，
并及时更换新的绝缘子。由于玻璃绝缘子具有这种“自破”的特点，所以在线路运行过程中，不必对绝
缘子进行预防性试验，从而给运行带来很大方便。（6）玻璃绝缘子的重量轻。由于制造工艺等原因，玻
璃绝缘子的“自破”率较高，这是玻璃绝缘子的致命缺点。

绝缘子的技术在我国还不是特别成熟，在我国仅有10余年的运行历史，技术还不十分成熟，用户也逐渐
发现了它在设计与制造上的一些缺陷，限制了它的竞争力。复合绝缘子在使用中具有一定的缺陷，需要
企业不断的研制和开发，开发出更加具有良好价值和性能的绝缘子，生产厂商如果能在以下2个方面努力



，必将赢得更多用户。厂家按照一定的方式和方法生产和加工复合绝缘子，保证用户在使用中的良好需
求。

聚合物材料具有比瓷弱的键，这意味着老化会随着复合绝缘子运行中的多种应力而变化。其寿命期望值
很难评定，长期可靠性还不太清楚，绝缘子故障检测比较困难。生产厂家要科学地配制材料，充分考虑
材料配方和产品设计间的相互影响，并且在制造过程中尽量不使用容易降解的材料，把这种老化减少到
低限度，增强复合绝缘子的长期可靠性。绝缘子性能是材料配方，产品设计和制造过程相互影响的结果
。

由于玻璃纤维棒或管的机械强度高，聚合物材料击穿电压也很高，芯棒或芯管尺寸可以比瓷体小或小得
多，伞裙可以做的很薄，因而绝缘子材料消耗量，聚合物原材料费用比瓷高得多，与基础聚合物材料混
合在一起的填料和添加剂，不仅降低了费用而且增强了性能，并便于生产。相对来说比瓷绝缘子小得多
，这样即使复合绝缘子原材料费用高，绝缘子产品的费用也可以和瓷绝缘子一样，甚至可比电压等级相
同的瓷绝缘子还低。

但内部温度仍然较高处于膨胀状态，导致表面层收缩受阻，在表面层中留下压应力，随后内部温度降低
开始收缩，但此时表面层已经硬化，导致内部收缩受阻而产生张应力。这两种应力一直到完全冷却和温
度梯度全部消失后均匀分布在玻璃件内，为应力。玻璃绝缘子玻璃件为钢化玻璃。其特点是表面存在压
应力。内部存在张应力。玻璃件应力的生成原因是玻璃件加工中的温度变化。当已被加热至软化温度(76
0~780℃)的玻璃件快速冷却时。表面层急冷力收缩。

残锤上的玻璃形态可以为自爆原因分析提供帮助。残锤玻璃形态类型：玻璃绝缘子玻璃件中压应力和张
应力的平衡一旦被破坏，在应力作用下会迅速产生裂纹，进而造成玻璃件粉碎，也即自爆。单一缺陷引
发的自爆，对其裂纹进行逆向寻找，可以找到起爆点。若残锤上的碎玻璃渣呈放射性形状时。进而造成
玻璃件粉碎在应力作用下会迅速产生裂纹玻璃绝缘子玻璃件中压应力和张应力的平衡一旦被破坏其裂纹
起始点也即自爆起始位置位于玻璃件的头部。也即自爆。钢化玻璃绝缘子自爆后的伞盘玻璃碎散落后形
成残锤该情况下的自爆是玻璃件自身质量引起，如配料，溶制工序等。

若残锤上的碎玻璃渣呈鱼鳞状，且自爆起始位置位于玻璃件靠近铁帽底部附近，该情况下的自爆原因有
两种可能，即由于产品自身的缺陷的自爆或者外力引起的玻璃破碎，这种外力可以是机械应力，也可以
是电应力，如持续的电火花打击，工频大电流以及不均匀的泄漏电流引发的玻璃件的破碎等。若残锤上
的碎玻璃渣呈鱼鳞状和射性形状同时存在，则自爆起始点位于玻璃件的伞裙上，该情况下的自爆，内因
及外因都有可能导致。

可用复合绝缘子代替玻璃绝缘子。①入网控制，通过抽样检测机械破坏，陡波冲击性能控制入网玻璃绝
缘子质量。③加强巡视检查，在恶劣天气如雷击后应及时对输电线路进行特巡。①入网控制，通过抽样
检测机械破坏，陡波冲击性能控制入网玻璃绝缘子质量。④重视运输，基建，抢修运输钢化玻璃绝缘子
时，应有保护物保护。通过抽样检测机械破坏①入网控制以免受到损伤。目前国内大厂的玻璃绝缘子质
量控制较好。确定因积污过重引发集中自爆的陡波冲击性能控制入网玻璃绝缘子质量。②重污区使用复
合绝缘子以往提的玻璃绝缘子静置半年后使用实际已经没有必要。

环氧煤沥青防腐钢管的防腐方法具有明显的优点。环氧煤沥青防腐钢管涂料由环氧树脂和煤焦油焦油两
个主要成分组成。它是甲基（环氧）乙基（固化剂）的两组分涂料。环氧煤沥青防腐钢管拥有优异的附
着力，韧性，耐湿性，耐水性，耐化学性，具有防止各种离子渗入漆膜的功能，环氧煤沥青防腐钢管的
技术要求，环氧煤沥青防腐钢管的施工一般规则，石化设备和管道防腐工程建设应具有专业技术人员的
技能，质量管理和安全防护能力。

河北腾元管道环氧煤沥青防腐钢管防腐蚀涂料是由环氧与煤沥青两种主要成分组成，是甲（环氧）乙（
固化剂）双组份涂料，具有优良的附着力，坚韧性，耐潮湿，耐水，耐化学介质，具有防止各种离子穿
过漆膜的性能，具有与被涂物件同膨胀同收缩的特性。漆膜从不脱落，龟裂。厚度0.5～1.0mm。环氧煤
沥青是性价比较高的一种防腐形式，工程实测表明，用环氧煤沥青外加阴极保护。石油，燃气管道使用



二十年基本没有发生腐蚀现象。

加注w）和标准型（在100℃内使用），供用户按防腐工程实际要求选用。本产品企业标准为q/dh02－200
9《液体环氧防腐涂料》，其技术指标与中国石油天然气行业标准sy/t0447－96《埋地钢质管道环氧煤沥
青防腐层技术标准》和sy/t0457－2000《钢质管道液体环氧涂料内防腐层技术标准》等同，也符合美国自
来水厂协会标准awwac210－03《钢质水管道液体环氧涂料内外防腐层》的要求。

供热管道的外壁防腐，也适用于各类钢结构，码头，船舶，水闸，煤气储罐，炼油化工厂设备防腐及混
凝土管，污水池，楼顶防水层，卫生间，地下室等混凝土结构的防水和防渗漏。环氧煤沥青防腐钢管防
腐涂料按其使用功能分为环氧煤沥青底漆和环氧煤沥青面漆两类。本公司环氧煤沥青底漆为溶剂型产品
，环氧煤沥青面漆为系列产品，按固体含量分为无溶剂型（gh201）和厚浆型（gh202）两类。供水输气
主要用于埋地或水下钢质输油又按涂层使用时的耐热温度分为耐温型（在150℃内使用。

耐热性能好，不腐蚀金属，质轻而空隙较多，具有一定的机械强度，受到外力时不致损坏，易于加工，
成本低廉等特性。常用的保温材料有：膨胀珍珠岩及其制品，玻璃棉及其制品，岩棉制品，微孔硅酸钙
，硅酸铝纤维制品，泡沫塑料，泡沫石棉等。高温预制直埋保温管是由钢管，玻璃钢内护套，玻璃钢外
壳构成，其特征是：还包括耐高温绝热保温层，润滑层。受潮时不变质1420大口径聚氨酯保温钢管具有
良好的保温材料应具有较低的热导率河北腾元管道生产的高密度聚乙烯塑料外护聚氨酯泡沫预制直埋保
温管弹性密封件。本实用新型有效的解决了大城镇集中供热中130℃－600℃高温输热用预制直埋保温管
的保温，滑动润滑和管端的防水问题。

（1）工作钢管：根据输送介质的技术要求分别采用有缝钢管，无缝钢管，双面埋弧螺旋焊接钢管。（4
）渗漏报警线：制造高温预制直埋保温管时，在靠近钢管的保温层中，埋设有报警线，一旦管道某处发
生渗漏，通过警报线的传导，便可在专用检测仪表上报警并显示出漏水的准确位置和渗漏程度的大小，
以便通知检修人员迅速处理漏水的管段，保证热网安全运行。

比其他过去常用的管道保温材料低得多，保温效果提高4~9倍。再有其吸水率很低，约为0．2kg/m2。吸
水率低的原因是由于聚氨酯泡沫的闭孔率高达92%左右。低导热系数和低吸水率，加上保温层和外面防
水性能好的高密度聚乙烯或玻璃钢保护壳。双管制供热管道据有关部门测算改变了传统地沟敷设供热管
道穿湿棉袄的状况，大大减少了供热管道的整体热损耗，热网热损失为2%，小于国际10%的标准要求。
一般情况下可以降低工程造价的25%（采用玻璃钢做保护层）和10%（采用高密度聚乙烯做保护层）左右
。其导热系数为：=0．0130．03kcal/mhoc。

高温预制直埋保温管由于聚氨酯硬质泡沫保温层紧密地粘结在钢管外皮，隔绝了空气和水的渗入，能起
到良好的防腐作用。同时它的发泡孔都是闭合的，吸水性很小。高密度聚乙烯外壳，玻璃钢外壳均具有
良好的防腐，绝缘和机械性能。因此，工作钢管外皮很难受到外界空气和水的侵蚀。只要管道内部水质
处理好，据国外资料介绍，高温预制直埋保温管的使用寿命可达50年以上，比传统的地沟敷设，架空敷
设使用寿命高3~4倍。

减少土方开挖量约50%以上，减少土建砌筑和混凝土量90%。同时，保温管加工和现场挖沟平行进行，只
需现场接头，可以缩短工期约50%以上。除中国外生产的高温预制直埋保温管，均设有渗漏报警线，一
旦管道某处发生渗漏，通过报警线的传导，便可在专用检测仪表上显示出保温管道渗水，漏水的准确位
置及渗漏程度的大小，以便通知检渗人员迅速处理漏水的管段。因此大大减少了工程占地只需将保温管
埋入地下直埋供热管道不需要砌筑庞大的地沟保证供热管网的安全运行。

总之，高温预制直埋保温管不仅具有传统地沟和架空敷设管道难以比拟的技术，实用性能，而且还具有
显著的社会效益和经济效益，也是供热节能的有力措施。采用直埋供热管道技术，标志着中国供热管道
技术发展已经进入了新的起点。随着这项技术的进一步完善和发展，供热管道直埋取代地沟和架空势在
必行。

涂塑防腐钢管和衬塑防腐钢管都是防腐钢管的一种，都有防腐钢管该有的特性，不过二者在加工工艺，



施工方法等方面却各不相同，下面小编就给大家分析一下这两种产品的不同之处吧。涂塑钢管是以钢管
为基管，以塑料粉末为涂层材料，在内，外表面熔融涂覆上一层塑料层，或其它材料防腐层的钢塑复合
型产品，而衬塑钢管虽然也是以钢管为基管，但其外部会镀锌加烤漆或喷漆，内衬聚乙烯塑料或其它内
衬防腐层的钢塑复合产品。

涂塑钢管根据涂层材料的不同可分为聚乙烯涂层钢管和环氧树脂涂层钢管，而衬塑钢管则分为冷水衬塑
钢管，热水衬塑钢管与滚塑衬塑钢管。从加工工艺上来看，涂塑防腐钢管是先处理后加热，在进行高速
涂塑处理后进行固化处理而形成的钢塑复合产品，而衬塑防腐钢管也是先处理后进行加热，但却是在钢
管旋转的同时将聚乙烯粉末均匀地滚撒在内壁上，然后进行固化处理而形成的钢塑复合产品。

从施工安装方面看，涂塑防腐钢管可以根据施工现场需要，任意切割长度，切断后经过修补就可以继续
使用，还可以在施工现场提前预制，并不会因涂层而产生缩径现象，而衬塑防腐钢管却无法现场切割，
也不能提前预制，相比于涂塑钢管，衬塑钢管施工时会出现缩径现象，大大增加了管道系统的设计压力
，但衬塑钢管也是有优势的，因为内衬塑比较厚，因此相对来说更为耐磨。

工程建设中经常要用到内外涂塑防腐钢管作为给水，排水，消防，暖通，防腐，船舶，电力等领域的管
道材料，因为相较于普通钢管它具有更好的防腐性能和卫生性能。涂塑防腐钢管的应用非常广泛，主要
是因为集于一身的优点，管内壁非常光滑，自润滑性好，不生锈，不结垢，流体阻力小，耐冲磨，防腐
蚀，抗菌卫生性能好及柔韧性等优点。

由于普通钢管容易生锈，生锈后会对环境卫生造成一定的影响，长时间使用还有可能滋生，所以在饮水
领域不能使用钢管，而涂塑防腐钢管采用特殊的涂塑工艺将通过标准认证的塑料材料固定到钢管内外表
面，使钢管与空气隔绝，避免了钢管氧化生锈和腐蚀，既保持了钢管的机械性能又提高了管道的防腐性
和整体质量，解决了饮用水卫生问题和消防结垢问题，从而广泛应用与各个领域。

能彻底解决同类管道产品容易腐蚀生锈，管道结垢等棘手问题，提高流体输送效率，且能大大提高涂塑
管道的使用寿命，从而降低管道的成本。涂塑防腐钢管既有钢管和塑料管材各自的优点，又抛弃了两种
管材的缺点，保留了钢管的机械强度特点，又有塑料管材的流体输送阻力小，卫生性能优良优点，强化
了抗阻燃效果。涂塑防腐钢管以螺旋焊管，无缝钢管为基管，使用改性环氧粉末进行内外管壁涂覆，涂
层吸附力强。有良好的耐化学腐蚀性能涂塑防腐钢管使用的涂料为改性环氧树脂粉末能禁得住高强的机
械碰撞。

不会产生电蚀，吸水率低，机械强度高，摩擦系数小，能够达到长期使用的目的。还能有效的防止植物
根系及土壤环境应力的破坏等，连接便捷，维修简便。1，压扁实验：就是将试件置于两平板之间，在压
力试验机上逐渐压缩至两平板间距离为试件外径的五分之四，压扁是涂覆钢管焊缝垂直于载荷施加方向
。3pe防腐钢管是采用pe(改性聚乙烯)进行热浸塑或ep(环氧树脂)进行内外涂覆的产品。具有优良的耐腐
蚀性能。同时涂层本身还具有良好的电气绝缘性。

2，厚度测量：就是在任意两个横断面上测量圆周上直交的任意四点的涂层厚度。3，针孔实验：就是指
用电火花检漏仪对钢管涂层在规定试验电压进行检查，同时还要检查有无电火花产生。2，厚度测量：就
是在任意两个横断面上测量圆周上直交的任意四点的涂层厚度。4，弯曲实验：一般是在弯曲机或模具上
进行弯曲，值得我们注意的是，弯曲试验时管内不带填充物，焊缝位于弯曲主面的侧面。

停留一小时后，再放置在常温环境。对于涂塑层的验收主要是针对厚度，这个时候可以利用专用的检测
工具。以上六点就是验收3pe防腐钢管时要注意的问题，希望能够对大家有所帮助。随着经济的持续快速
发展，能源需求量不断增大，管道建设量也越来越大，各个城市规划中将要建设的各种供气，供水，供
热管道更是数不胜数，这使管道腐蚀的防护变的越来越重要。5这直接关系到管道的防腐性能和运行寿命
。低温实验：就是指将试件放置在低温箱中。

力学性能好，抗阴极剥离强，有表面处理严格，吸水率偏高等优点。3pe防腐技术综合了环氧涂层与挤压



聚乙烯两种防腐层的优良性能，将环氧涂层的界面特性和耐化学特性与挤压聚烯防腐层的机械保护特性
等优点结合起来，从而显著改善了各自的性能。其特点:机械强度高，耐磨损，耐腐蚀，耐热，耐冷，可
应用于150度介质中，在寒冷地带均适应。因此，3pe防腐层是理想的埋地管线外防护层。而环氧粉末耐
腐蚀性能好3pe防腐钢管多了一个环氧粉末层用3pe防腐技术的埋地管道使用寿命长。

3pe防腐钢管的涂层是底层与钢管面所接触的是环氧粉末防腐涂层，中间层为带有分支结构功能团的共聚
粘合剂，面层为高密度聚乙烯防腐涂层。3pe防腐涂层综合了环氧树脂和聚乙烯材料的高抗渗性，机械性
能高等特点。到目前为止是公认的使用效果好，性能佳的管道防腐涂层，从而被应用在诸多的工程当中
。

环氧树脂防腐钢管是一种钢管，其表层涂料是由环氧树脂为主剂的一种双组分，高固体分的涂料。
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