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产品详情

截至2024年将达到15.4亿美元。挑战面对大量的在线业务订单，一家大型物流公司意识到他们必须更改履
行流程才能满足交付要求。这就需要合理管理人工成本和资源，同时需要引入新的智能物流业务模型。
新模型需要用智能设备来弥补劳动力，因此可以通过实施云服务来实现控制和监控。解决方案研华推出
了一款基于Arm台的EPC-R4680嵌入式工控机。采用瑞芯微ArmCortex-A17RK3288四核处理器，带来高性
能和4K显示器。该解决方案提供具有不同内容的HDMI+VGA双显示器，配有人机界面和丰富的I/O接口
，包括5个USB2.1个USBOTG、6个UART、千兆以太网和8个GPIO；系统具有高度扩展特性，能够控制机
柜、扫描器、摄像头、网络连接以及未来的适用设备。

  系统升级容易，随着微处理器性能的不断提高，嵌入式工业PC的处理能力，通信能力和界面友善程度
达到相当高的水，足以满足工业控制系统各种复杂控制策略的要求，从80186，直到Pentium，嵌入式工
业PC的硬件实现有多种档次。 运行人员每班仅需将软盘插入计算机软驱内，便可按照软盘的加工参数，
实现自动加工，如图1所示，生产线控制系统采用贝加莱公司的整套自控系统设备来实现CAN现场总线
数据处理，焊接机采用工业控制用计算机PROVIT2000作为监测设备。
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不久前，我接到一位客户的电话。他买了一台用了两年的工业电脑。当他早上启动的时候，它在启动过
程中崩溃了。他打电话来寻求解决方案。后来，通过电话指导，成功地帮助客户解决了问题。工业电脑



死机有时让用户非常担心，往往严重影响整个生产线或设备的正常运行，造成更大的经济损失。下面我
们来谈谈工业计算机启动时死机的常见维护方法。

开机后内存自检与实际容量不符：查看主板显存(主板集成显卡)是否与主板内存共享，这样会从内存里
分掉一部分作为显存;查看内存是否为小颗粒内存(即内存上每颗芯片容量小于16M，如128M内存因该有8
颗芯片)，因为部分老芯片不支持大颗粒内存，插上后只显示一半容量;有极少一部分主板使用了比较特
殊的CPU，占用部分内存作为指令解码器，用于CPU指令集转换，因而造成内存容量不符。开机后不能
进入系统就死机或者出现蓝屏：查看系统资源是否有冲突;BIOS设置是否有错误;更换内存条;对硬盘重新
进行分区格式化安装操作系统。控制系统控制系统+工控机工控机工控机3076工控机67878现场总线在热
工控制系统中的应用2020年10月10日19现场总线是如今的热门之一。
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双棒VI曲线扫描功能对两块板进行好、坏对比测试，起始的对比点可以从端口开始，然后由表及里，尤
其是对电容的对比测试。可以弥补万用表在线难以测出是否漏电的缺憾。方法先易后难使用工具：电路
在线维修仪、电烙铁、记号笔为提高测试效果，在对电路板进行在线功能测试前，应对被修板做一些技
术处理，以尽量削弱各种干扰对测试进程带来的负面影响。具体措施是：测试前的准备将晶振短路,对大
的电解电容要焊下一条脚使其开路，因为电容的充放电同样也能带来干采用排除法对器件进行测试对器
件进行在线测试或比较过程中，凡是测试通过（或比较正常）的器件，请直接确认测试结果，以便记录
；对测试未通过（或比较超差）的。 且现场对数字显示器亮度有较高要求，本方案采用静态显示，为了
节约工控机资源，采用了带选通功能的串转并芯片CD4094作为显示驱动器件，这样20多位数码显示只占
用了3根工控机I/O线资源，如图3所示，在现场显示仪表实际工作中。工业计算机工业场合中使用,所以很
容易积累灰尘或石油在使用的过程中,灰尘或油会导致腐蚀和损坏的电路板的各个部分工业电脑,导致接触
不良或不稳定操作的工业计算机配件。通过清洗工控计算机主板、内存、电源等部件，可以找到故障原
因并排除故障。

工控机流程与售后服务：
接洽：接待咨询电话，了解设备型号和故障，分析完毕，客户自己送上门或邮寄到我司进行免费检测。
检测：针对客户使用过程中出现的故障描述，在无图纸情况下，进行芯片级检测。
报告：根据检测报告出维修报价单，由客户确认维修与否，并回传同意维修。
维修：确认后，由专业人士对设备原件进行采购，对烧坏老化的原件进行更换，进行负载测试。
时间：标准维修时间2-3个工作日，加急1-2个工作日(需异地订购的特殊元器件除外)。
保质：经我司维修的所有设备均保修3个月，没有额外收费。
保障：对于修复不成功，并经过工程师确认维修不了的，我们无条件退款。



维修后，日常使用维护的必要性介绍：广泛地应用于工业控制、办公自动化、商业、家庭等领域，也相
应地在电力系统中得到了应用。V40(uPD70208)是一种高性能的CMOS、全静态嵌入式8位微处理器芯片(
相当于80188)。V40集成了许多外围器件，在软件上和8088CPU兼容。386EX是Intel公司1994年推出的、适
合工业控制32位高性能的嵌入式CPU。采用CMOS工艺和静态器件设计，符合工业现场的低功耗、高可
靠性、能够在恶劣环境中使用的要求。除了上述CPU，主控模块还包括总线部分、系统复位、电源管理
等。总线匹配、总线驱动和总线主要完成总线对主控模块的，同时保证三总线驱动芯片的个数只与系统
模块的个数有关。系统的复位可以根据需求采用复位输出或输入。

许多工厂的大部分原材料需要用粉状材料进行加工。另外，外部空气流量大，有大量的沙尘，使得工控
计算机容易积聚大量的粘性粉尘，导致工控计算机局部温度高，造成硬件损坏。这种情况经常发生在CP
U、电源、硬盘、显卡等冷却风扇周围。对于粉尘积聚少的场所，在正常生产许可的情况下，可定期吹
风。在粉尘积聚严重的地方，可在工业控制柜通风处安装除尘网，并定期清洗。
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  工控机往往需要单独定制才满足特定的外部设备的要求，简而言之，什么是工控机，工控机就是一种
特殊的电脑，与普通个人电脑相比具有一些特点:为使得机器有较高的防磁，防尘，防冲击的能力，通常
工控机的机箱会采用钢的结构。从而简化了用户对系统的开发。在本系统中，上位机监控软件就是用美
国Wonderware公司的工控组态软件InTouch7.1开发的，下面作简要介绍。2.2软件组态该软件设计要求能
够直观地展现过程控制中的各个状态和参数，并对一些参数建立适当的报警机制。软件设计的主要画面
有过程控制、报警监控、趋势画面等。其中，“过程控制”画面如图所示。现场总线探讨现场总线的出
现，给控制领域带来了一次，将开创自动化的新纪元。基于现场总线的控制系统FCS将取代传统的DCS。
但就目前情况来看，现场总线技术的发展还存在着一些问题，需要大家共同努力来解决。3.1现场总线的
应用状况随着大量的现场总线的示范工程和示范工厂的建立，现场总线技术已经度过了启蒙宣传阶段。d
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