
重庆成都进口BRANSON20000X daed塑料焊机

产品名称 重庆成都进口BRANSON20000X daed塑料焊机

公司名称 重庆必塑机械设备有限公司

价格 20000.00/台

规格参数 BUSI:无
2000X:无
重庆:无

公司地址 重庆市渝北区兰馨大道中航MYTOWN一栋521室

联系电话 023-63791055 13602339896

产品详情

技术参数
2000X d/aed型超声波塑料焊接机
必能信2000X d/aed型超声波塑料焊接机主要提供时间、能量、峰值功率、接地侦测、相对距离、距离等多种焊接模式。在过程控制中，提供16组可命名的预设参数，方便设置与切换多种应用，并提供可选择的预触发模式，通过自动或按时间来进行选择。

特性
2000X系列超声波塑料焊接机运用新的技术设计，适用于对过程控制和焊接质量有非常严格要求的产品焊接应用。内置专利振幅分阶控制功能，内置的加强型UPS发生器模块，采用BRANSON专利闭合回路电路技术，可以提供更加可靠、稳定的焊接品质。

2000X系列超声波塑料焊接机
3种频率选择：20KHz、30KHz、40KHz
数字式振幅设置
全数字式控制：
(1).增加了各级的输出功率
(2).数字式能量供应器模块
(3).以太网选择(2000X t/ae，2000X ea/ae特有)
(4).新增的软件特性(2000X d/aed，2000X f/aef特有)

2000X系列基本性能
过程过程：
专利的振幅分阶：能达到佳的熔接强度与外观
(2000X ea/ae，2000X d/aed，2000X f/aef特有)
内置数字式振幅控制：为某些临界应用提供精调。
真实的警报信息便于检修：并且可透过联线取得更多讯息。
自我诊断与监控：可视，可听以及逻辑输出警报。
打印功能：用以后熔接提供比较与确认标准。提供ESC/P和HPL驱动器。可以选择打印单行的焊接数据。也能打印设置参数，包括堆栈的彩色图表。
密码保护：当机器已设置为某一特定应用时，阻止不经许可的更改参数。
显示焊接结果：在屏幕上可显示整个焊接循环时间的焊接结果。(2000X ea/ae，2000X d/aed，2000Xf/aef特有)
内置报警和计数器来追踪生产。

全数字式发生器



数字式自动调频与储存(AT/M)：提供完全自动的调频。在每一次的熔接结束后储存焊头的频率。
振幅的全面控制：采用Branson的数字式能量发生器技术，对整个熔接过程有完全的振幅控制-可以对起振的速度进行编程，数字式的振幅设置或必能信专利的振幅分价，和能量制动。
可编程的起振速度：从10ms到1.0s之间对起振速度进行无限调节来适应焊头的启动特性。这项特性能更容易启动比较困难启动的焊头，并且对较小形焊头通过缩短起振时间以达到减小整个焊接循环时间。
能量制动：控制整个三联组的停振。这个特性解决了焊头余振，使得输入工件的能量保持一致性。对于小形的焊头能更快地停振，提高自动化生产效率。
频率自动搜索：可以自动测量超声三联组的工作频率并且存储：设备提供了五种频率自动搜索的选择。
电源电压/负载调节：通过必能信专利的闭合回路振幅控制功能可以校正由于电源电压波动或者负载条件变化引起的振幅输出变化。当本地电压在±10%范围内波
动时(负载变化不计)，输出振幅的变化范围保持在±2%以内，因此改善熔接效果的稳定度。
2000X d/aed，2000X f/aef型超声波塑料焊接机特有性能

全VGA触摸屏
图表描绘
专利的振幅剖面分析
多种人机交流选择
人机交流
Windows CE 操作系统：专为非PC设备设计的一种功能齐全的Windows程序。
Ethenet：方便联网操作机械。
USB：通过新增的连接口可以将任何USB设备包含鼠标，记忆棒，打印机等机器连接。
X-Net：一种内设的程序实现了远程监控以及联网操作。
外接的VGA接口：可以增加一个远程监控器或触控屏与系统连接。
操作界面：
简易导航：通过触摸屏实现。
图表描绘与堆栈的图表
PMC功率匹配曲线：允许用户先建立标准的功率曲线，然后设置界限用于过程监控。
信息显示与打印语言选择：英语、法语、德语、意大利语、西班牙语、日语、韩语、繁体和简体中文。
两个现场书写框格提供更多的设置数据。
USBr接口：用于收集数据、连接鼠标、打印机等。
焊头特征图：可提供多达三组图表作比较。
系统保护监视(SPM)：
提供五种针对发生器的保护：
(1)频率偏移过大；
(2)电压过高；
(3)电流过大；
(4)温度过高；
(5)功率过大；
提供自动化界面以直接连接PLC与PC：通过24V DC逻辑界面提供所需的多种自动化I/O。
驱动器
可设置气压和下降速度
订制的单圈流量控制阀：更地设置下降速度与在切换应用时更方便重设。
可变的动态压力触发提供稳定的熔接质量：通过调节压在工件上的压力，达到预设值后即开启超声波振动。
动态跟踪确保稳定的、有效地把超声波能量传导至工件：通过保持焊头与工件的接触与维持不变的压力。
高分辨率线性编码器测量高达2.5um的焊接筋分辨率实现关键部位控测和焊接结果。
提升人体功学：轻易接触到驱动器和控制器，同时改善可见度。
可选配件：
装在底座上的水平校准板用于对准焊头、夹具、零件
固体安装的调幅器
触屏监控器
装在底座上的水平校准板用于对准焊头、夹具、零件
固体安装的调幅器

应用领域
常被运用于大批量热塑性材料的焊接、铆接、卷边、点焊应用中，如医疗器械耗材、家电电器、数码电子、汽车零部件、仪器仪表、纺织、玩具，以及食品切割、食品包装、无纺布、绒布、织带等纺织品切割和密封加工等。
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