
UT无损探伤中心联系方式 阳江检测单位

产品名称 UT无损探伤中心联系方式 阳江检测单位

公司名称 佛山市华谨检测技术服务有限公司产品检测部

价格 150.00/件

规格参数 检测类型:无损探伤检测
检测方式:射线超声磁粉渗透检测
适用对象:焊缝工件等

公司地址 佛山市南海区大沥镇岭南路85号广佛智城4号楼
第7层第4705、4706、4707号单元

联系电话 18688243060 18688243060

产品详情

UT无损探伤中心联系方式 阳江检测单位阳江UT无损探伤中心联系方式 佛山市华谨检测技术服务有限公
司;致力于检测认证行业的发展，专业从事各种物料检测与认证服务，凭借公司强大的技术力量和经济实
力，不断开发出具有先进技术水平实验室。华谨服务范围广泛适用于金属、矿产、水质、油品、纺织、
塑料、橡胶、冶金、建筑、农产品、化工、制药、铸造、食品、土壤等各行业的产品检测与认证。
无损检测标准： GB/T 26646-2011 无损检测小型部件声发射检测方法 GB/T 26595-2011
无损检测仪器周向X射线管技术条件 GB/T 28704-2012 无损检测磁致伸缩超声导波检测方法 GB/T
26952-2011 焊缝无损检测焊缝磁粉检测 验收等级 GB/T 26953-2011 焊缝无损检测焊缝渗透检测 验收等级
GB/T 26140-2010 无损检测测量残余应力的中子衍射方法 GB/T 26594-2011
无损检测仪器工业用X射线管性能测试方法 GB/T 26951-2011 焊缝无损检测磁粉检测 常用的无损检测方法
：声发射检测（AE）射线照相检验（RT）、超声检测(UT）、磁粉检测(MT）和液体渗透检测(PT) 五种
。其他无损检测方法：涡流检测(ECT）、热像/红外（TIR）、泄漏试验（LT）、交流场测量技术（ACF
MT）、漏磁检验（MFL）、远场测试检测方法（RFT）、超声波衍射时差法（TOFD）等。
具体检测范围 1.焊缝表面缺陷检查。检查焊缝表面裂纹、未焊透及焊漏等焊接质量。
2.内腔检查。检查表面裂纹、起皮、拉线、划痕、凹坑、凸起、斑点、腐蚀等缺陷。
3.状态检查。当某些产品(如蜗轮泵、发动机等)工作后，按技术要求规定的项目进行内窥检测。
4.装配检查。当有要求和需要时，使用同三维工业内窥镜对装配质量进行检查;装配或某一工序完
成后，检查各零部组件装配位置是否符合图样或技术条件的要求;是否存在装配缺陷。
5.多余物检查。检查产品内腔残余内屑，外来物等多余物。 UT无损探伤中心联系方式
阳江检测单位UT无损探伤中心联系方式 检测内容：
1、焊缝表面缺陷检查。检查焊缝表面裂纹、未焊透及焊漏等焊接质量。
2、内腔检查。检查表面裂纹、起皮、拉线、划痕、凹坑、凸起、斑点、腐蚀等缺陷。
3、状态检查。当某些产品(如蜗轮泵、发动机等)工作后，按技术要求规定的项目进行内窥检测。 4、装
配检查。当有要求和需要时，使用亚泰光电工业内窥镜对装配质量进行检查;装配或某一工序完成后，检
查各零部组件装配位置是否符合图样或技术条件的要求;是否存在装配缺陷。
5、多余物检查。检查产品内腔残余内屑，外来物等多余物。 超声波检测方法：
通常有穿透法、脉冲反射法、串列法等。 超声波检测应用： 水浸（喷水）法检测钢管、锻件；单（双）



检测焊缝；多检测大型管道；板材超声波探伤；复合材料超声探伤；非金属材料检测等应用 
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