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产品详情

溯高美变频器维修跳OC|面板不显示维修二十年以免使变频器受热。也不要太靠近其他怕热的设备，以
免影响其他设备的正常运行。制动电阻也不要和变频器离得太远，一般应在5m以内，多也不要超过10m
。(2)电阻柜的设计电阻柜应充分考虑制动电阻的散热。首先有足够的空间；其次是要有散热孔。对于接
通比较频繁的制动电阻，还应配置散热风扇。

溯高美变频器维修跳OC|面板不显示维修二十年如果在您的故障排除过程中上述情况正常，您使用简单
的模板程序执行驱动器的基本 JOG/RUN 功能。当您想要执行此操作时，请先备份存储在驱动器中的所
有现有程序，然后再为此测试运行过程安装测试模板程序。如果您备份了西门子 变频器
程序，它将在重新安装时为您提供帮助。备份方法将完全取决于您的变频器的系列和型号。 

备份程序后，需要使用键盘将 变频器
重置为出厂默认设置。完成重置为出厂默认设置后，重新调试连接到其电机的 变频器 的基本启动或停止
。此外，当涉及编码器时，您执行闭环测试。如果电机仍然没有运行，请测试输出电压和电机额定电流
，以了解驱动器是否正常运行以进行电机旋转。

  同时在变频器的配线说明中，要求将电机的接地端同变频器的接地B相连，将输入电源的地(大地)同变
频器的接地A相连，从而使电机的感应电通过电机与变频器的接地和变频器与电源的接地线形成回路，
使电机的地变频器的地和电源的地在同一电位上。 控制雕刻机主体上X，Y，Z三轴的雕刻走刀定位，同



时，控制器启动DZB200DK系列变频器，带动主轴电机的雕刻头高速旋转，对固定于主机工作台上的加
工材料进行切削，钻铣，即可雕刻出在计算机中设计的各种面或立体的浮雕图形及文字。 d方面造成的
原因，往往构成了疑难故障，如果变频器维修的思路到不了这里，变频器维修工作可就要走弯路了，变
频器维修时，针对种故障现象(启动操作正常，操作显示面板有正常的输出频率指示，输出三相电压不衡
)的形成原因。

污染问题污染是 变频器 故障的可预防原因。因此，您需要检查您的变频驱动器是否受潮、灰尘或任何其
他可能导电的空气传播颗粒的污染。跨组件或电路板痕迹的跟踪或电弧标记表明污染故障的证据。如果
污染过多，则通过提供适当的 NEMA 等级外壳或改变环境将 变频器
与污染源隔离。如果有任何来自灰尘、腐蚀性蒸汽、湿气的显着空气污染，驱动器应至少为 NEMA 12
外壳。

此外，您检查设备的内部冷却风扇和组件散热器是否受到污染。由于阻塞的风扇迫使驱动器在其温度规
格之外运行，它会导致过早发生故障。但是，西门子 变频器
的内部和外部、风扇、鼓风机、过滤器和散热片应每月清洁一次，以避免因污染物而导致故障的风险。

10.频率限制即变频器输出频率的上、下限幅值。频率限制是为防止误操作或外接频率设定信号源出故障
，而引起输出频率的过高或过低，以防损坏设备的一种保护功能。在应用中按实际情况设定即可。此功
能还可作限速使用，如有的皮带输送机，由于输送物料不太多，为减少机械和皮带的磨损，可采用变频
器驱动。

溯高美变频器维修跳OC|面板不显示维修二十年 节省电能,如果现场仅有直流电源的话，可以选择单纯的
逆变产品(使用直流电源)用以驱动电动机，变频器选型的终依据，是变频器的电流曲线包罗机械负载的
电流曲线，这里罗列了一些选择变频器时，我们需要关注的实际问题。 说到富士G9变频器没显现的确是
开关电源小电容22u/35v老化所致，3.我们才发现问题就出在变频器装在震荡很大的消费线上,紧固模块的
螺丝大多松了，这样由于模块散热不好而烧掉，其实变频器阐明书都有强调这问题,只不过很多人不晓得
其结果而没有去关注。 希望本文的推出能引起大家的注意和讨论，并能从中有所获益，这类帖子多了，
感觉我的个别性解答无法触及主旨，早就想着写一篇专文探讨这个问题，但苦于抽不出大块时间，但这
个事成了压在心头的一块石头，不搬开还真是不舒服。 当然有些设备在某些场合电机不接地线也不会有
漏电的感觉，这与本文前面所说的[大地虽然也是导体，但大地毕竟是有阻值的，而且根据不同的土地的
土壤成份，阻值也大小不一"原理是一样的，但是按照正确的用电规范。 如台达的VFD-A系列变频器，它
的开关电源采用了一种对称的设计结构，有两个开关管共同调整输出电压，问题往往都出在开关管的驱
动电路上，此外该开关电源的脉冲变压器也是一个易坏部分，东元的7200GA采用的则是安川616G3系列
变频器的技术。hgcasefwefd

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

