
ER304不锈钢焊丝MIG308/不锈钢气保316L二保盘丝实芯药芯焊丝

产品名称 ER304不锈钢焊丝MIG308/不锈钢气保316L二保
盘丝实芯药芯焊丝

公司名称 上海鹏悦焊材有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 上海市金山工业区亭卫公路6495弄168号5幢（时
兴园区）

联系电话  13145216076

产品详情

AWS GB YB/T 性能及用途

ER308 H08Cr21Ni10Si  H0Cr21Ni10 焊丝主要成分是18Cr-8Ni。配用J不锈钢和耐热钢

专用碱性烧结焊剂，其熔敷金属具有良好的力学

性能和抗晶间腐蚀性能，抗裂性能良好。广泛应

用于石油化工等行业，如12Cr18Ni9(SUS 302)、0

6Cr19Ni10(SUS 304)等材料的焊接。

ER308L H03Cr21Ni10Si  H00Cr21Ni10 焊丝主要成分是超低C-18Cr-8Ni，为超低C不锈钢

焊丝，熔敷金属抗晶间腐蚀性能更加优良。焊接

顺畅，焊道光滑平整，熔敷金属抗裂性能良好。

广泛应用于石油化工、食品机械、医疗器械、化

肥设备、纺织机械等，如022Cr19Ni10(SUS304L)等

材料的焊接。

ER309 H12Cr24Ni13Si   H1Cr24Ni13 Cr24Ni13型的不锈钢焊丝。焊缝金属具有良好的耐

热、耐腐蚀和抗氧化性能。全位置焊接性能良好,

适用于焊接Cr24Ni13（309）型不锈钢及锻件和铸

件，也可用于其他不锈钢、碳钢、低合金钢的异

种钢焊接。常用于08Cr19Ni9复合钢板的复层焊接

，以及碳钢壳体内衬不锈钢薄板的焊接



的焊接.

ER309L H03Cr24Ni13Si 超低碳Cr24Ni13型的不锈钢焊丝。由于含碳量低，
不易产生晶间碳化物，具有良好的抗晶间腐蚀能
力。全位置焊接性能良好,适用于焊接相似成分的
不锈钢结构以及复合钢和异种钢等结构。常用于
核电压力容器、加氢反应器、尿素塔等容器内衬

ER310 H12Cr26Ni21Si   1Cr26Ni21 Cr26Ni21型的不锈钢焊丝。焊缝金属具有优良的耐

热、耐腐蚀和抗氧化性能。全位置焊接性能良好

，适用于焊接Cr25Ni20（SUS310）型不锈钢，也

可用于硬化性大的铬不锈钢及异种钢的焊接。

ER316 H08Cr19Ni12Mo2Si  H0Cr19Ni12Mo2 超低碳C-18Cr-12Ni-2Mo，为超低C不锈钢焊丝。

焊道金属耐蚀、耐热、抗裂性能优良。因含Mo对

于醋酸、亚硫，，酸、磷酸及盐类的防腐蚀性能

良好，常应用于石油化工、化肥设备，如022Cr17

Ni12Mo2(SUS 316L)等材料的焊接。也可用于要

求焊接后不进行热处理的高Cr钢以及异种钢的焊

接。

ER316L H03Cr19Ni12Mo2Si  H00Cr19Ni12Mo2 焊丝主要成分是超低C-18Cr-12Ni-2Mo，为超低C

不锈钢焊丝。焊道金属耐蚀、耐热、抗裂性能优

良。因含Mo对于醋酸、亚硫，，，酸、磷酸及盐

类的防腐蚀性能良好,常应用于石油化工、化肥设

备，如022Cr17Ni12Mo2(SUS 316L)等材料的焊接

。也可用于要求焊接后不进行热处理的高Cr钢以

及异种钢的焊接.
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