
鹤壁GRC外墙构件生产厂家.开封EPS线条建筑装饰材料铭墅定制批发

产品名称 鹤壁GRC外墙构件生产厂家.开封EPS线条建筑装
饰材料铭墅定制批发

公司名称 郑州融艺新材料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:铭墅
型号:ms
产地:河南

公司地址 郑州市金水区北环路丰庆路交叉口富邦铭邸2号
楼2单元4层中南1户（注册地址）

联系电话 0371-64920829 13333849916

产品详情

鹤壁GRC构件生产厂家_登封EPS线条建筑装饰材料定制批发——建材材料，建筑装饰材料，水泥制品，
园林小艺，玻璃钢制品，罗马柱，花瓶柱，砂岩，雕塑，浮雕，檐线等欧式构件。

EPS装饰线（构件）是以EPS为芯体骨料，外辅网格布和聚合物砂浆等材料制成，是用于建筑物立面造型
用的装饰构件。这种装饰件近几年得到了迅速的推广和使用，效果良好。其主要表现为它具备了很多其
他产品无法比拟的特点。【EPS装饰线条与传统装饰线条的对比】一、传统线条主要有三种：1、混凝土
现浇线条要现场制模，模板只能用一次，浪费巨大，容易胀模，几何尺寸难以保证，表面现场人工粉刷
难以达到效果，更不具备保温性能。2、GRC预制线条比较笨重，在高空有安全隐患，几何尺寸不够准确
，接头接缝很难处理，与墙面连接用钢制膨胀螺栓，螺栓在室外很容易生锈，使墙面产生锈迹，影响外
墙美观，接缝容易开裂，不防水，没有保温性能，更不能防止冷、热桥产生。3、石膏线条本身就不防水
，遇到雨水和阳光就会风化，强度低，耐候性差，不能在室外使用，而且准确度差，没有保温性能。二
、EPS装饰线条：使用EPS线条能一举解决以上问题，使制作、施工、安装变得很简单。【EPS装饰线条
八大优点】1、省工、省时、省料、施工简便、成本低；2、自重轻、易搬运、安全性高；3、接缝无开裂
、防水、防蛀、耐候、耐久；4、造型结构表面细腻、均匀、几何尺寸；5、外表采用优质聚合物砂浆复
合耐碱网布，韧性及耐冲击性好；6、彻底解决保温墙体、门窗位的冷、热桥问题，保温抵寒性好；7、
绿色无污染、节能、环保、低碳；8、建筑师可以大胆发挥其设计理念及建筑风格，充分展示建筑物流畅
高雅的感觉【铭墅课外小知识】家居建材装饰装修——墙面漆问题如何对付？油漆可以让我们的墙面变
的丰富多彩，但是伴随的问题也是让我们非常的苦恼，诸如漆面裂纹、油漆失去光泽等等，因此如果要
杜绝这些问题，还是要从施工时抓起! 、油漆剥落 可能是表面过于光滑的缘故。若原涂料是有光漆或者
是粉质的(加未经处理的色浆涂料)，新上的油漆在表面就粘不牢。或可能是木料腐朽或金属有锈斑，也
有因油漆质量不好而剥落的。小面积的油漆剥落，可先用细砂纸打磨，然后抹上腻子，刷上底漆，再重
新上漆。大面积的剥落必须把漆全部刮去，重新涂刷。第二、油漆起泡 首先，将泡刺破，如有水冒出，
即说明漆层底下或背后有潮气渗入，经太阳一晒，水分蒸发成蒸气，就会把漆皮顶起成泡。此时，先用
热风喷枪除去起泡的油漆，让木料自然干燥，然后刷上底漆，后再在整个修补面上重新上漆。若泡中无
水，就可能是木纹开裂，内有少量空气，经太阳一晒，空气膨胀，漆皮就鼓起了。面对这种情况，先刮



掉起泡的漆皮，再用树脂填料填平裂纹，重新上漆，或不用填料，在刮去漆皮后，直接涂上微孔漆。第
三、出现裂纹  这种情况多半要用化学除漆剂或热风喷枪将漆除去后，再重新上漆。若断裂范围不大，
这时可用砂磨块或干湿两用砂纸沾水，磨去断裂的油漆，在表面打磨光滑之后，抹上腻子，刷上底漆，
并重新上漆。第四、油漆流淌 油漆一次刷得太厚，即会造成流淌。可趁漆尚未干，用刷子把漆刷开，若
漆已开始变干，则要待其干透，用细砂纸把漆面打磨平滑，将表面刷干净，再用湿布擦净，然后重新上
外层漆，注意不要刷得太厚。第五、污斑  油漆表面产生污斑的原因很多。例如：乳胶漆中的水分溶化
墙上的物质而锈出漆面，用钢丝绒擦过的墙面会产生锈斑，墙内暗管渗漏出现污斑等。为防止污斑，可
先刷一层含铝粉的底漆，若已出现污斑，可先除去污斑处乳胶漆，刷层含铝粉的底漆后，再重新上漆。
第六、发霉变色 这种问题多发生在潮湿的油漆表面，如水汽凝结在玻璃或金属表面时常会产生棕黑色的
污斑。此时可用杀菌剂，照说明书的指示处理发霉的部位，待霉菌杀死后，将表面清洗干净，然后再重
新上漆。第七、失去光泽 原因是未上底漆，或底漆及内层漆未干就直接上有光漆，结果有光漆被木料吸
收而失去光泽。有光漆的质量不好也是一个原因。用干湿两用砂纸把旧漆磨掉，刷去打磨的灰尘，用干
净湿布把表面擦净，待干透后，再重新刷上面漆。要特别注意的是，在气温很低的环境下涂漆，漆膜干
后，也可能会失去光泽。第八、漆膜起皱  通常是因遍漆未干即刷第二遍所引起的。这时下层漆中的溶
剂会影响上层漆膜，使其起皱。此情况可用化学除汞剂或加热法除去起皱的漆膜，重新上漆。记住，一
定要等遍漆干透后，才可上第二遍。
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