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产品名称 OKUMA伺服电机接地故障维修两分钟前更新

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 150.00/台

规格参数 维修范围:全国
维修方式:邮寄或上门
是否可测试:可

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

  也是在电机行业内的企业，在中国大家都会有这样的感受:产品的质量是越来越差，产品的价格是越来
越高，造成的一种后果就是产品卖不出去了，但是作为电机的维修和保养来说，西玛电机厂却是一直，
其中的原因是很简单的--专业品质造就西玛电机。相笑参数为18181818181891以及1865~1869等。凯恩帝伺
服电机修理之FBAL报警。FBAL是脉冲编码器衔接犯错报警，呈现报警的原因一般有以下几种:编码器电
缆衔接不良或脉冲编码器本身不良。外部方位检测器信号犯错。速度操控单元的检测回路不良。电机与
机械间的空隙太大。同服驱动器上的7段数码管报警FANUCC系列、a/ai系列数字式沟通同服驱动器一般
无状况指示灯显现，驱动器的报警是通过驱动器上的7段数码管进行显现的。根据7段数码管的不同状况
显现，能够指示驱动器报警的原因。伺服电机维修常见的故障与方法械振荡(加/减速时)引发此类故障的
常见原因有:脉冲编码器出现故障。此时应检查速度检测单元反馈线端子上的电压是否在某几点电压下降
。

  因为有很多的企业在使用高压电机的时候，生产中遇到了电机停止工作的情况出现了没有将电闭就进
行检查造成安全事故的情况，因此在我们遇到这样的问题时要步将电机的电源关闭，这电源是高压电，
一旦不慎会造成电击事故。伺服电机的维护可以说是比较复杂的，但是由于用户长时间连续使用伺服电
机或操作不当，经常会发生电机故障。伺服电机的维护需要专业人员来完成。下面根据伺服电机常见的
几种故障问题，简要介绍伺服电机的维修。虽然不会很彻底，但是不会再混淆伺服电机的问题。

融霜控制等）将全部失效，压缩机处于无保护状态。因此，当电机烧毁后，检查接触器是必不可少的工
序。接触器是导致电机损坏的一个常常被人遗忘的重要原因。源缺相和电压异常电压不正常和缺相可以
轻而易举地毁掉任何电机。电源电压变化范围不能超过额定电压的±10%。三相间的电压不衡不能超过5
％。大功率电机必须独立供电，以防同线其他大功率设备启动和运转时造成低电压。电机电源线必须能
够承载电机的额定电流。如果发生缺相时压缩机正在运转，它将继续运行但会有大的负载电流。电机绕
组会很快过热，正常情况下压缩机会被热保护。当电机绕组冷却至设定温度，接触器会闭合。但压缩机



启动不起来，出现堵转，并进入"堵转－热保护－堵转"死循环。

伺服电机故障原因分析如下：1、轴承内外圈配合太紧。2、零部件形位公差有问题，如机座、端盖、轴
等零件同轴度不好。3、轴承选用不当。4、机组安装不当，如电机轴和所拖动的装置的轴同轴度一合要
求。5、皮带轮拉动过紧。6、轴承维护不好，润滑脂不足或超过使用期，发干变质。

凌科分享故障诊断方法如下：1、警报声是否响起，或者电动机在进给时或快速运动期间有问题？可能存
在绑定。2、伺服电机发出嗡嗡声吗？您的电机轴可能有束缚。3、高速运行期间是否有大声的咆哮或类
似的声音？轴承坏了。4、电机会减速还是突然停止？您可能有电气问题。检查并确保冷却液没有渗入电
气盒或其中一根轴中。

轻轻转动轴换向器研磨.使用砂纸粗细的顺序先粗后细当一张砂纸瞎得不能用后，再换另较细的砂纸，直
到用完细的水砂纸(或金相砂纸)换向器表面明显地不整(用手能触觉)或电机运转时火花如第四种情况。此
时需拆卸电枢，用机床加工换向器车床应是精密车床，具体工艺是：转速为1600r/rain，走刀量为0.03mm
、吃刀为0.1至0.05mm车刀需用合金车刀。枢的磨合按拆卸的逆顺序安装电枢与碳刷，用手轻轻动换向器
，手动磨合碳刷。先按的方法研磨换向器.再通电磨合，磨合过程如下：先在5000RPM无负载磨合10h。
在磨合过程中发现出现较大火花则需要停止磨合.仔细检查组装是否妥当。如果无火花.第二阶段可以用10
000RPH。

  E-02故障意义:上电时参数初始化不正确，产生原因:参数设置不正确，解决方法:重新上电，如果仍然
报故障，则需要强制参数初始化，若反复多次都无法解决，则需要更换伺服控制器，故障代码:E-E-04故
障意义:E-03电压过高(交流电压超过285V,整流后直流403V)。电动机温升过高或绕组烧毁反转次数过于频
繁，电动机经常工作在起动状态下。驱动的机械卡住、周围环境温度过高（超过40度以上）、皮带过紧
、电磁部分故障、电源电压过高或过低、电动机气隙不均匀、铁心通风孔堵塞及风扇叶损坏等。整体配
置很简单。定位可以如变频器内通风散热不良，则变频器内部温度上升保护动作减载或查出并机械故障
，故障原因：速度反馈的极性搞错。控制器并使用目标控制位置刹车保持恢复正确匝数;哪个磁盘旋转以
告知伺服电机位置均方根值在运动控制中。惯性是一个重要参数，因为它直流电压电动机启动方式包括
：全压直接启动、自耦减压起动、y-
δ起动、软起动器、变频器。全压直接起动：在电网容量和负载两方面都允许全压直接起动的情况下。

这些要点可以帮助我们判断电动机状况的好坏。做：不但要对检查中发现的问题及时采取补救措施，还
要按保养周期对电动机进行螺丝、接线紧固，拆解检查、清洁保养等。如“XX海”轮空调风机电动机端
盖4个固定螺丝全部松脱，扫膛运转烧坏，和“X强”轮锅炉风机电动机风扇叶脱落抵住堵转而烧坏，是
因为没有及时检查、紧固所致；而“康X”轮已发现主海水泵电动机轴承不良、运行温度高，而未及时
更换轴承使电动机烧坏，和“X强”轮克令主油泵开式电动机，因天气潮湿绝缘电阻下降，不及时烘烤
提高绝缘而击穿，是因为虽已发现问题，但没做维护保养补救所致。无论是不看不做，还是只看不做，
终都会造成故障或事故。拆检电动机时如需更换轴承，要尽可能用进口的。



伺服电机维修解决方案如下：选择伺服电机时，惯性负载不得超过其能力的十倍。存在许多不同类型的
伺服电机和驱动器，但它们都是达到目的的手段。最终，它们为工业级设备和机器提供动力，并使工厂
充分运转。但是像任何东西一样，它们可能会发生故障。发生这种情况时，对您的公司和工作人员可能
会造成巨大损失。如果您没有经验丰富的维护团队，则维修可能需要更长的时间，从而使设备离线数小
时，数天甚至数周。维修总结：我们为您提供完整的伺服电机和维修协助，并且我们拥有一支由OEM培
训的合格伺服技术人员组成的团队。维修伺服电动机和驱动器时，每种技术都遵循一套严格的程序，以
确保它们可以修复任何损坏或问题而不会造成更多损坏。

防止松动变形。包扎线圈一般用女工，由于女工心细手巧且干活速度快。一般3-5人包扎供拉型。也可使
用电动包带机。成型成型机、涨型机、拉型机其实是一种机器，它主要目的是把绕线机绕制的立绕梭型
线圈或绕梭型线圈拉成框行线圈，框型线圈以电机定子铁心的内外圆为标准，组成向心式的有角度的线
圈，绕制梭型线圈需技工2人即可完成,而拉（涨）型一般需3人。过去在没有成型机以前，我处有几位老
练的可手拉成型，可在15分钟将72只线圈手工拉制成型，但对于较大型线圈拉型显现的有些吃力。而利
用拉型机一般一个小时内3人可规范的拉出72只线圈来，每只成型线圈直线部分长可调整到1.5米，高度可
调整在80公分以内，角度调整范围为0-60度。
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电机过热后会出现频繁保护，有些用户不深入检查原因，甚至将热保护器短路，那是非常糟糕的事情。
过不了多久，电机就会烧掉。压缩机都有安全运行工况范围。安全工况主要的考虑因素就是压缩机和电
机的负荷与冷却。由于不同温区的压缩机的价格不同，过去国内冷冻行业超范围使用压缩机是比较常见
的。随着专业知识的增长和经济条件的改善，情况已明显改善。压缩机抽真空开启式制冷压缩机已经被
人们淡忘了，但制冷行业中还有一些现场施工人员保留了过去的惯――用压缩机抽真空。这是非常危险
的。空气扮演着绝缘介质的角色。密闭容器内抽真空后，里面的电极之间的放电现象就很容易发生。因
此，随着压缩机壳体内的真空度的加深，壳内的接线柱之间或绝缘层有微小破损的绕组之间失去了绝缘
介质。

  根据机械负载所要求的过载能力，启动转矩，工作制及工况条件，合理选择电动机的功率，使功率匹
配合理，并具有适当的备用功率，力求运行安全，可靠而经济，根据使用场所的环境，选择电动机的防
护等级和结构形式，根据生产机械的高机械转速和传动调速系统的要求。 让绕线电机转动起来祛除内部
的潮气，如果电机内部没有内置加热器的话，建议在其内部放置几个大功率的灯泡加热，保证绕线电机
内部温度高于环境温度，另外，绕线电机所有的金属表面都应当涂抹防锈层，防止与空气接触而造成锈
蚀。iduajcdjkskc
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