
电梯安普变频器维修技术人员多

产品名称 电梯安普变频器维修技术人员多

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 357.00/台

规格参数 可开票:变频器维修
技术高:可测试
维修工程师多:经验丰富

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

电梯安普变频器维修技术人员多输入电压平衡，电流不稳，波动在20-50，变频器是在35Hz匝间短路烧掉
的，电网电压很稳定，720V，电机至变频器距离120m，变频器输入输出端都加了电抗器。电机电流很小
，且环境温度-10度左右，可以排除电机过热的原因。这种情况什么原因可能造成电机故障？分析原因：
负载电机的电流不大。

电梯安普变频器维修技术人员多

1、检查输入电压。驱动器输入端是否有电压？线路保险丝是否熔断？检查电机控制的输入接触器（如果
使用）。这些电压应平衡在百分之五以内。不平衡的线电压会导致严重的问题。接下来检查进入驱动器
输入的电流。 我们建议当发现或者怀疑变频器有问题时请及时咨询人士解决方法后再做相应措施，我们
发现经常有人在把三菱PLC变频器换成A540-5.5KW时把A540-5.5KW[N"线接地，一送电变频器就发出巨
响，变频器损坏严重。电流水平可能会因相位而有所不同，而不会引起太多关注，但有可能会发现一条
线路完全死机。今天的大多数驱动器仍然可以在缺少一相输入功率的情况下运行电机。

2、检查接线。检查电机和驱动器接线和接地。如果您的应用中有编码器，还要检查编码器反馈电路是否
完整。在对 变频器 驱动器进行故障排除时，检查连接是一个经常被遗忘或错误执行的步骤。热量和机械
振动会导致连接松动（可以通过预防性维护来避免）。不良连接终会导致电弧放电。变频器
输入处的电弧可能导致过压故障、输入保险丝的或保护组件的损坏。变频器



输出上的电弧可能导致过流故障，甚至损坏功率元件。连接松动通常是偶发故障的原因。例如，松动的
START/S信号线会导致无法控制的 变频器
启动和停止。速度基准线松动会导致驱动速度波动，导致生产报废、机器损坏 驱动电路的电流(功率)输
出能力不足,b，逆变模块不良，导通内阻偏大,c，负载电路有问题，电机坏掉了，不是变频器的问题，变
频器维修时，变频器表现为运转不正常，不一定统统都是变频器的问题，建议用户换一台电机试试。

高压击穿电机绕组。解决方案：若真是耐压不够烧电机，可以使用通过国际认证（CE，UL）的变频器+
适合的电抗器可以避免这样的问题。-变频器对电机有没有影响-普通异步电动机都是按恒频恒压设计的
，不可能完全适应变频调速的要求。以下为变频器对电机的影响：电动机的效率和温升的问题不论那种
形式的变频器。 假设原有的系统分辨率较低，比如选用旋变反响等低分辨率的速度或方位反响设备，那
么就非常值得考虑运用高分辨率的反响设备，比如分辨率可以抵达逾越每圈220线的Sin/Cos类型编码器，
这么做可以在负载/转子惯量匹配时获得非常好的灵。

  所以在变频器外面另加压敏电阻情况就好很多，顺德一家针织厂的一个电工被加奖2000元，原因就是
受到我们的启示，用压敏电阻保住很多变频器及针织机械的电子板，可见效果是明显的，有的人买模块
时要求型号一字不差。 如果不注意也会减少变频器的使用寿命，一般变频器工作的环境满足以下要求:环
境温度为-10-40度，高于40度时因温差减小造成散热条件变差，每升高1度时降容2.5(或2)，环境温度不要
超过55度，相对温度为20-90。 对电机来讲没有任何检测和保护，继电器或交流接触器触点损坏接触不良
:通常这种情况下，变频器空载运行时，输出电压正常，只是在带负荷的情况下，随着变频器输出频率的
上升，负载电流在增大，此时，接触器的触点会出现打火的现象。 如果选择不当，可能会使变频器炸机
损坏，严重则会影响工厂的正常生产，所以科学合理地选择变频器是至关重要的，下面罗列了变频器造
型的几大原则，供终端用户参考，人做频器选型由厂家的技术工程师根据现场的实际情况来定。

电梯安普变频器维修技术人员多即载波频率越高，电流波形的平滑性越好;(2)载波频率越高，变频器允许
输出的电流越小;(3)载波频率越高，布线电容的容抗越小(因为Xc=1/2πfC)，由高频脉冲引起的漏电流越
大。载波频率对电机的影响：载波频率越高，电机的振动越小，运行噪音越小，电机发热也越少。但载
波频率越高，谐波电流的频率也越高。hgcasefwefd
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