
碳化钨粉 镍基合金粉石家庄永大焊条厂

产品名称 碳化钨粉 镍基合金粉石家庄永大焊条厂

公司名称 石家庄永大焊条厂

价格 260.00/千克

规格参数

公司地址 石家庄长江大道801号

联系电话 0311-87060376 15032779678

产品详情

  -合金耐磨喷涂  
  性状：产品呈灰色无规则状粉末。

用途：用作硬质合金及金刚石锯片等。 注：可按用户需要
提供其它规格Wc粉，粒度规格-200目，>95%。 技术标准：
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价格面议，电话协商。

  性状：呈灰色不规则状粉末，在潮湿空气中易氧化。
用途：用作硬质合金粘结剂及磁性材料，金刚石锯片刀头等。
产品包装：真空塑袋包装、每袋净重1公斤，每桶净重10公斤。
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价格面议，电话协商。

  耐磨喷涂DG.Fe60  描述：  
DG.Fe60   

说明：DG.Fe60是高硬度的铁镍铬硅硼合金粉末。自熔性较好，具有较好的耐
磨性，是铁基粉末中最硬的一种，用特殊刀具可以切削加工。适用于氧—乙
炔火焰或等离子喷焊工艺，推荐用于农业机械、建筑机械、石油、矿山机械
等易磨损部位的修复或预防性保护。如耙片、锄齿、石油钻杆接头、刮板轴

等。

粉末化学成份（Wt%）
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粉末熔化温度：1020-1100℃

喷焊层硬度：HRC:60-65

注意事项：1.请严格按氧—乙炔或等离子喷焊工艺的要求施焊。

          2.采用氧—乙炔喷焊枪时，宜选用-150目的粉末，采用等
离子喷焊时宜选用-60/+150目的粉末。

        
3.合金粉如有吸潮现象，使用前应进行干燥处理（120℃，保温1小时）。

  镍基合金粉末  镍基合金粉末直接喷射在螺杆 表面 及料管内孔上，合金深度可达2.5mm~5mm以上，合金表面
之密度高达98%~99.5%合金粉沫附着强度超过10,000psi以上，因此，在高扭力的使用下，可提高

耐磨寿命3-10倍。
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