
铁基脱硫液催化剂直销

产品名称 铁基脱硫液催化剂直销

公司名称 廊坊兴科化工材料有限公司

价格 1.50/kg

规格参数 品牌:兴科
用途:脱硫
型号:XK-A01

公司地址 河北省廊坊市大城县北魏乡正村

联系电话 0316-8062737 13230665886

产品详情

铁基脱硫液催化剂直销 以胺基多羧酸为配体的铁络合物已经广泛应用于工业过程,其缺点是配体易降解所
以，控制pH值为8.0-9.0的弱碱性水溶液 在常温常压或加压情况下，在碱性介质中能迅速催化氧化硫化物
，使其成为单质硫，在不改变原脱硫工艺及设备的情况下，代替湿法脱硫的原有产品，也可同时与栲胶
等脱硫催化剂一起使用，是比较理想的脱硫催化剂 3、活性高，因其悬浮颗粒大，有利于分离;
4、系统内的沉积附着硫能够被溶泻脱硫，能清洗装置，使阻力降低，减少堵塔;
5、在脱硫装置中不产生积累，不存在废液处理，因此对环境没有污染; 6、对气体中的硫含量要求宽
铁基脱硫液催化剂直销 1. 络合铁脱硫成套技术 本公司络合铁脱硫成套技术是一种湿法液相氧化还原脱硫
化氢过程，以具有自主知识产权的络合铁催化剂氧化硫化氢为，针对传统络合铁吸收剂存在硫容量低、
吸收传质效率不高、空气化造成辅助化学品消耗高等缺陷与不足，本公司络合铁吸收剂具有硫容量高、
硫化氢转化为选择性高达99%、硫COS的脱除率90%以上、辅助化学品消耗低等优点 本公司络合铁脱硫技
术用于处理含H2S工艺气及废气，有效减少工业企业生产过程中的H2S和SO2的排放，满足相关环保标准
，还具有如下特点及优点：净化气硫化氢低于10ppm 工艺流程简单，技术及装备稳定络合铁催化剂环境
友好空气氧化再生循环使用无三废排放，无二次污染投资小，运行费用低副产高品质，熔硫后纯度99.8%
占地小，可撬装化 应用于: 含硫量0-30吨/天的气体处理，包括酸性气，变换气，原油伴生气，天然气，
焦炉气，生物发酵气，粘胶化纤尾气，克劳斯回收装置尾气
我们提供工艺包、催化剂及配套化学品、开车、运行中的技术支持及关键设备 2. 络合铁脱硫技术
随着国家对环保的要求越来越高，对大气中的排放物的要求也随之提高 四、前景展望
目前，对于络合铁法脱硫技术，仍有许多值得研究的问题 一体式送丝机由一台电机驱动一对伞齿轮带动
主动送丝轮运转，除主动送丝轮外，还有3个校直轮，这些送丝轮皆可由紧定螺钉调节松紧，焊丝从送丝
机进口通过校直轮进入一对主动轮，再由送丝软管总成由送丝机出口将焊丝送入体转轴中心的送丝软管
。全自动弧长控制装置，是靠一个步进电机驱动丝杆带动螺母套直线运动，带动焊矩轴向移动，整个焊
接过程中是通过电弧电压的反馈，由焊接电源控制该步进电机运转，使弧长稳定在一定高度上。除通过
焊接电源自动调节弧长外，在焊背部通过专用手轮也可进行手工调节。铁基脱硫液催化剂直销FINMET
选用普通的流化床工艺(FB)，气体流速较慢，出产能力较低(1.5～2t/(m3d))，并且还容易发生粘结现象，
别的运用高压操刁难设备及操作要求极高，这些都影响该工艺的进一步推行。Circored流程在循环流化床
(CFB)中运用纯复原粒度小于1mm的铁矿粉，研讨标明，在65℃，铁矿粉逗留15min的复原率可达7%，为
了进步整个流程的出产功率，还需求将CFB出来的铁矿粉进一步在FB中运用复原4h到达95%的金属化率。



铁基脱硫液催化剂直销本公司不针对目前存在的这个问题，针对性的研发出新型复合型的焦炉煤气络合
铁脱硫催化剂。这种复合型络合铁脱硫催化剂由粉剂（01A）和
液体（01B）组成。(4)煤气化装置及合成氨厂工艺气体。 两节沉井混凝土全部完成后，一次下沉就位。
脚底模及支撑墙底模按初步设计，刃脚下打两排粉喷桩加固软土层。原地面为淤泥质亚粘土，容许承载
力8kPa，粉喷桩桩顶水泥量1%，水泥土7d无侧限抗压强度可达6kPa，28d抗压强度可达8～1kPa。沉井混
凝土总量为444m3，按容量2.5t/m3计，总重为361t。沉井刃脚底面积为44.88m2。因而，单以刃脚底面作
支撑面时，承受荷载为84kPa。铁基脱硫液催化剂直销1.2试验要求由于该产品质量、性能方面的特殊性，
故对试验提出了严格的要求：物料在6~8℃,下燃烧、燃烧充分、不留残脂及水分；燃烧后的物料中Fe2O3
及NZn等混合均匀、不产生偏析、晶体结构为葡萄状、氧化完全、无磁性；物料在燃烧前后均不能被污
染，要保证燃烧后的物料纯度为99.99%；由于该产品价格昂贵，故要求回收率98%以上；生产中操作简
便、劳动强度小；设备寿命5年以上，价格适中。
由于任务硫容量高，设备小，可无效完成橇装化，十分合适小项目的橇装化要求 4 络合铁脱硫工艺 络合
铁法脱硫技术是一种以络合铁为催化剂的湿式氧化脱除硫化氢的方法，其特点是直接将气体中的H2S转
变成元素S，吸收后气体中H2S的含 量小于20ppm，是一种工艺简单、工作硫容高且环保无毒的新型脱硫
技术，克服了传统脱硫工艺硫容量低、脱硫工艺复杂、副盐生成率高、环 境污染严重等弊端，回收率达
到99.99%，净化后的尾气焚烧后烟气含量降低到20mg/Nm3，可满足不断提升的环保指标
铁基脱硫液催化剂直销
本公司经过多年的研究，在H2S及有机硫化物处理上，针对不同工况条件，从技术、工艺上形 成了一系
列的处理方法，达到了国家规定的H2S及有机硫化物的排放标准工件在加热和冷却过程中,由于表层和心
部的冷却速度和时间的不一致,形成温差，就会导致体积膨胀和收缩不均而产生应力,即热应力。在热应力
的作用下,由于表层开始温度低于心部,收缩也大于心部而使心部受拉,当冷却结束时，由于心部最后冷却
体积收缩不能自由进行而使表层受压心部受拉。即在热应力的作用下最终使工件表层受压而心部受拉。
这种现象受到冷却速度,材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快,含碳量和合金成分愈高,
冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大,最后形成的残余应力就愈大。三是采用3罐并列
喷吹、全自动倒罐和喷吹技术，为3号高炉快速达到高产和节能降耗提供了有利的技术保证。展望对于高
炉炼铁来说，铁前工序承担着较大的降本和减排压力，无论从降低生产成本还是从节约能耗和减少污染
物排放的角度来看，提高高炉喷煤比及降低焦比和燃料比都是高炉炼铁发展的必然趋势。针对目前条件
的考虑，喷煤工艺已趋于成熟，短期内恐不会出现新的喷吹工艺，故近几年高炉喷煤将继续采用现有的
喷吹工艺流程，但是在控制系统和计量检测方面将有所改进。
针对焦炉煤气脱硫系统存在的这些问题，如改用络合铁脱硫技术做出如下建议： 1. 如果脱硫塔仍然采用
填料塔，由于焦炉煤气净化系统的脱硫液循环量较大，催化剂供给方需改进络合铁脱硫剂的配方成分，
使脱硫液具有一定的清洗功能，调整脱硫液中的铁离子含量及氧化还原电位值，使一部分脱硫氧化反应
在脱硫塔外完成；如采用鼓泡塔及动力波反应器等组合脱硫装置，可采用现有的络合铁工艺设计原理设
计脱硫及再生系统 
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