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产品详情

电机回装之前要对三相铜线绕组进行仔细的检查。三相铜线绕组绝缘皮老化原因分析：电机经过长时间
的过载或过热运行，三相铜线绕组绝缘皮会加速老化，绝缘皮薄部分高温碳化后容易引起匝间短路或对
地短路。检修维护：尽量避免电机长时间的过载运行；保证电机通风散热良好；禁止电机频繁重启动，
必要时应对转子做动力衡检测。百格拉电动机常见故障的分析电动机接通电源起动，电动机不转但有嗡
嗡声音可能原因：由于电源的接通问题，造成单相运转；电动机的运载量超载；被拖动机械卡住；绕线
式电动机转子回路开路成断线；定子内部首端位置接错，或有断线、短路。处理方法：种情况需检查电
源线，主要检查电动机的接线与熔断器，是否有线路损坏现象；第二种情况将电机卸载后空载或半载起
动；

  底脚螺栓松动等，电动机内接触点和连接处有变色，烧痕和烟迹等，则说明可能有局部过热，导体连
接处接触不良或绕组烧毁等，电动机正常运行时应发出均匀且较轻的"嗡嗡"声，无杂音和的声音，若发
出噪声太大。 电源转子产生的磁场的相互作用西玛直流电机检修项目及工艺西玛直流电机检修检修周期
和项目修周期机组所属直流电机随机炉检修同时进行大，小修,小修中发现较大缺陷应改为大修，修项大
修:电机解体;定子检修;转子检修;整流子检修;电刷装置检修;轴承检修;启动。伺服电机是可修的，伺服电
机的维修可以说是比较复杂的，但是由于用户长期连续使用伺服电机或操作不当，经常会发生电机故障
。伺服电机的维护需要专业人员来完成。以下是伺服电机几种常见故障的维修方法。

更换伺服放大器。→使用再生制动选件时，更换再生制动选件。内置再生制动电阻或再生制动选件的容
量不足。→使用再生制动选件或更换容量大的再生制动选件。电源电压太高。→检查电源系统AL.35指令
脉冲频率异常输入的指令脉冲的脉冲频率太高。＜主要原因＞＜处理方法＞指令脉冲频率太高。→改变



指令脉冲频率使其达到合适的值。指令脉冲混入了噪声。→实施抗干扰处理。指令装置故障。→更换指
令装置。AL.37参数异常参数设定值异常。＜主要原因＞＜处理方法＞由于伺服放大器的故障使参数设定
值发生改变。→更换伺服放大器。没有连接参数No.0选择的再生制动选件。→正确设定参数No.0。参数
No.0有*标记的参数，设定后需将电源断开。

维修伺服电机前的准备工作如下：1.测量绝缘电阻(低压电机不小于0.5m)。2.测量电源电压，检查电机接
线是否正确，电源电压是否符合要求。3.检查启动设备是否完好。4.检查保险丝是否合适。5.
检查电机接地、接零是否良好。6. 检查驱动器是否有缺陷。7.
检查电机的环境是否合适，清除易燃物品等杂物。

伺服电机维修步骤：1.采用直流电源将小于额定电流的直流电流施加于电机的UV绕组上，u进V出，电机
轴向平衡位置；

2.用示波器观察编码器的u相信号和z相信号；3.调整编码器轴与电机轴的相对位置；4.调整时观察编码器
的u相信号跃边和Z信号，直到Z信号稳定在高电平(此时Z信号默认为低电平正常状态))锁定编码器与电机
的相对位置关系；

5.前后转动马达轴。松开电机轴后，如果每次电机轴回到平衡位置时，Z信号都能稳定在较高水平，则是
有效的对准。

后涂上气干绝缘。如果匝间短路严重或是短路点在线圈的内部无法修理时，应用调换线圈方法，换上一
只新线圈。调换线圈调换线圈有以下几种方法：如果是同心式绕组的上层线圈烧坏，只要把绕组加热至8
0~100摄氏度，使绝缘软化，然后打出槽楔，将故障线圈拆出来，再仿制一个相同规格的新线圈，嵌入原
来的线槽，并打好槽楔即可。对于同心式绕组的底层线圈及双叠绕组线圈，可采用穿线修理法。极限把
电动机绕组适当加热软化，然后将损坏的线圈一段剪掉，由另一端将导线逐根全部抽出槽外，垫好新的
绝缘。用一根长度比原线匝总长度稍长，但规格相同的新电磁线，来回地穿绕在原线圈槽里。当穿入一
些线匝后，用工具压紧已穿入的导线，再继续穿绕，尽可能地使穿绕的匝数接原匝数。

  察看电动机的定子，转子，绕组，轴承及电机装配中出现的各种质量问题，如电机无异常现象，则故
障发生在拖动机械设备上，有可能是皮带过紧，负荷过大或联轴器装配不当等等原因造成的，可会同机
械维修人员拆检拖动机械。 可断电再合闸，看是否能再正常起动，如果不能起动,则可能有一相断路，开
关及接触器的触头未接通也会发生缺相运行,轴承严重缺油时，从轴承室能听到[咝咝"声，应清洗轴承,加
新油;风叶碰壳或有杂物,会发出撞击声。 从而使铁芯剩磁方向改变了，由于剩磁方向的改变，则发电机
电压极性也随之改变，这是应当注意的，刚性机械时间常数加速度或扭矩以及位置，转数简述中型高压
电机质量管理体系认证的特征中型高压电机质量体系认证是产品质量认证的一种类型。



这些杂质就会影响到电机的降温处理。对于西玛电机的管道出现的漏气的状况，一定要及时的进行维修
，因为如果有漏气现象的存在，就会使电机的热量不断地。而对于漏气现象的发生，好的办法就是及时
的对其进行修补。直流电机电枢绕组与换向器的氩弧焊接所谓氩弧焊又称TIG焊接。是采用氩弧焊焊接
直流电机电枢绕组与换向器升高片时，有手工焊和自动化点焊两种形式。手工焊采用手工焊时，为了便
于操作，应将电枢垂直放置，让焊接面朝上，然后操作者以向下的姿势将焊炬从外侧向轴心移动。焊接
时，应先供给保护气体---氩气，如果焊炬是水冷却的，还需同时供给冷却水，然后引弧施焊。引弧就是
用钨极轻碰一下母材然后提起来，如果采用高频引弧只需电极接母材即可引弧。
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毫秒与传统AC相比（图6中的时间=，定位控制器向就是指+5V开关电源过低，一般不可以小于4.75V，导
致过低的缘故是供电系统开关电源常见故障或开关电源传输电缆线电阻稍大而造成耗损，这时候需维修
开关电源或拆换电缆线。一般来说，只要驱动器使用正确，维护得当，发现故障及时处理，驱动器的工
作寿命是很长的。为了保证驱动器正常工作，除了按操作规程正常使用、运行过程中注意正常监视和维
护外，还应该进行定期检查，做好驱动器维护保养工作。下面小编给大家整理以下几点关于驱动器定期
维护注意事项供大家参考。驱动器定期维护注意事项：清擦驱动器。及时驱动器机座外部的灰尘、油泥
。如使用环境灰尘较多。每天清扫一次。检查和清擦驱动器接线端子。在伺服电机的维修中，经常会出
现由电气原因引起的过温报警，如电机或电缆绝缘不良、电机内部线圈短路、电力等机构执行机构故障
、驱动器故障、过载等 那么，怎样选择电机呢，怎样判断电机的好坏呢，下面，就让西玛电机教您几个
小诀窍，首先，判断电机的好坏分为三步，看，听，闻，观察电动机运行过程中有无异常，其主要表现
为以下几种情况，子绕组短路时，有可能会产生冒烟的可能。 运行中电动机振动较大障原因由于磨损轴
承间隙过大;气隙不均匀;转子不衡;转轴弯曲;联轴器(皮带轮)同轴度过低，障处理检修轴承，必要时更换;
调整气隙，使之均匀;校正转子动衡;校直转轴;重新校正，使之符合规定。
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用兆欧表测量电动机绕组对地的绝缘电阻。当绝缘电阻低于0.2MΩ时，说明绕组严重受潮，应进行烘干
处理。如电阻为零或校验灯接正常亮度说明该相已接地。绕组接地一般发生在电动机出线处、电源线的
进线孔或绕组伸出槽口处。对于后一种情况，如发现接地故障并不严重，可将竹片或绝缘纸片插人定子
铁心与绕组之间。确认不存在接地，方可包扎、涂绝缘漆烘干，检查合格后继续使用。组短路故障的检
查方法。利用兆欧表或万用表在分开连接线处，测量任意两相间的绝缘电阻。如在0.2Mf以下甚至接于零
，说明是相间短路。分别测量三个绕组的电流，电流大的相为短路相，也可用短路探测器检查绕组相间
及匝间短路。子绕组头尾的判断方法。在修理和检查电动机时。iduajcdjkskc
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