
铁基脱硫液络合剂供应

产品名称 铁基脱硫液络合剂供应

公司名称 廊坊兴科化工材料有限公司

价格 1.50/kg

规格参数 品牌:兴科
用途:脱硫
型号:XK-A01

公司地址 河北省廊坊市大城县北魏乡正村

联系电话 0316-8062737 13230665886

产品详情

铁基脱硫液络合剂供应 Shell Oil和Dow Chemical公司开发了Sulferox法,该法的关键技术在于配体，它允许
使用高浓度的络合铁溶液，因而能降低溶液的循环量, 还可以脱除气体中的有机硫 3.
络合铁湿法氧化脱硫成套技术 络合铁湿法氧化脱硫成套技术，是在对络合铁湿法脱气相硫化氢技术深入
分析基础上，针对国外络合铁脱硫技术的缺陷与不足，尤其是美国 Merichem 公司的 LOCAT 技术存在的
问题（如吸收剂硫容量低、吸收反应器传质效率不高、空气化、再生过程副反应高等），通过 对吸收反
应过程、沉降、再生氧化系统与催化剂物化性质嵌合技术和高性能催化剂等关键技术进行深入研究，成
功突破了 LOCAT 技术缺陷，开发出的具 有自主知识产权技术的络合铁湿法氧化脱硫成套技术
国外研究较多的 LO-CAT工艺是美国Wheelabrator Clean Air System, Inc.的专利技术, 用四(
EDTA)与多聚糖复合成双组分络合剂,并加入ARI - 301 催化剂再生时浮选出来的硫颗粒大，溶液黏度低，
硫颗粒易分离；配方逐渐优化，使催化剂在性能上不仅有催化氧化硫氢根离子的能力，更能在预防堵塔
上起到很好的作用 铁基脱硫液络合剂供应 络合铁法处理低H2S气体还有其他明显的优点：它结合了脱硫
和硫回收，吸收和再生可以在室温下停止，H2S转化成氧化硫的副反应较少
络合铁脱硫工艺为脱除硫化氢提供了一种恒温、低成本的运行方法 常用的淬火都有哪些?说说选用淬火方
法的原则。答：单介质淬火：形状简单的碳钢工件用水冷，合金钢和合金工具钢用油冷；双介质；形状
复杂易变性的工件；预冷淬火用于工具磨具刚，可减少其变形和开裂；分级淬火用于工具钢，以减少变
形和开裂；等温淬火；用于要求变形小，强韧性高的合金钢工件。何谓钢的本质晶粒度?钢加热时为获得
细小奥氏体晶粒应采取哪些措施?本质晶粒度是指按标准试验方法在93左右保温足够时间（3-8h后）测定
的晶粒大小。铁基脱硫液络合剂供应尤其经过冷挤压的变形件退火，晶粒很明显的呈变形挤压组织形态
。即使950℃以上的退火温度也难以达到等轴晶粒。信不信由你。9.硬度越低挤压变形越好，越容易？人
们的直接思维是：硬度越越低越容易挤压变形。在钢材的挤压工艺中，珠光体球化组织状态变形能力，
但是这个组织状态比起片状珠光体的硬度一般都高，所以要求挤压件的原始组织是珠光体球化组织的技
术要求，而不能采用硬度的片状珠光体组织。10.锻模要求高硬度正确吗？在使用热锻模的用户中，很多
人喜欢提出高硬度的要求，甚至要求5255HRC。铁基脱硫液络合剂供应国外络合铁脱硫技术发展很快，
近年来在改进溶剂配方,优化流程及装置配置方面做了大量工作, 取得了明显进展。国外研究较多的 LO-
CAT工艺是美国Wheelabrator Clean Air System, Inc.的专利技术, 用四(
EDTA)与多聚糖复合成双组分络合剂,并加入ARI - 301 催化剂。根据酸性气体来源和净化要求的不同, LO-
CAT 工艺有常规型、自循环型、水系催化剂和LO-CAT &等不同的流程模式, 具有气体净化度高、



产品质量好、 能耗低、 应用范围广、操作弹性大、易于操作和控制的特点, 在室温下操作,脱硫效率可高
达99.99%,是目前国外使用较多的一种方法，尤其是天然气领域用得较多。法国Le Gaz Integral Enterprise
开发了以EDTA 为配体的专利技术Sulfint 法。Shell Oil和Dow Chemical公司开发了Sulferox法,该法的关键技
术在于配体，它允许使用高浓度的络合铁溶液，因而能降低溶液的循环量,
还可以脱除气体中的有机硫。国内对络合铁法脱硫过程也进行了较多的研究，开发了用氨为吸收剂,
以磺基水扬酸为配体的FD法;以1-乙川二膦酸(HEDP)和氨三(NTA)为配体的HEDP-NTA络合铁法;
研究了以醇胺( TEA) 作为Fe3+的络合剂和吸收剂, 以柠檬酸作为Fe2+的络合剂的二元络合体系;
此外还有龙胆酸作为配体的方法。H2S(g) + 2Fe3+(L) → 2H+(L) + S↓+ 2Fe2+(L) （5）冷轧晶粒取向，无
取向磁性钢牌号表示方法：XXXXXXX└──表示铁损，数字是铁损值的1倍└────表示取向钢中的
高磁感性材料，用G表示，不是高磁感材料不标记└─────字母Q，表示取向钢，字母W，表示无取
向钢└───────表示公称厚度，数字是公称厚度的1倍如27QGl，3Q13，35W25，5W4等。电机钢
、半工艺无取向钢牌号表示方法：XDGXX└──数字1——6：表示电磁性能级别，从低到高└───X
：“效”字汉语拼音首位字母，表示电机用钢└─────G：“高”字汉语拼音首位字母，表示工作
效率在4Hz以上└──────D：“电”字汉语拼音首位字母，表示电讯工业用钢└───────B
：“半”字汉语拼音首位字母，表示半工艺型产品具体表示时，根据用途，牌号有所增减。196年——19
99年约4年间，西方国家的不锈钢产量从215万吨猛增到1728万吨，增加了约8倍，平均年增长率约为5.5％
。不锈钢主要用于厨房、家电、运输、建筑、土木各领域。在厨房方面主要有水洗槽和电气、煤气热水
器，家电产品主要有全自动洗衣机的滚筒。从节能和再循环等环保的观点看，不锈钢的需求有望进一步
扩大。在运输领域主要有铁道车辆和汽车的排气系统，用于排气系统的不锈钢在每辆车中约为2-3kg，全
世界的年需求约1万吨，这是不锈钢的应用领域。铁基脱硫液络合剂供应十几年来，从国外引进的大功率
化碳激光器有十数台之多。目前国产设备已基本取代进口。大功率激光器的研制和生产单位有华中理工
大学、上海光机所、沈阳机电设计院、中科院北京自动化所等。承担国家863科研项目、在激光热处理应
用上有贡献的单位有沈阳金属所、北京机床所、北京市机电研究院、原机械部北京机电所、长春机械研
究所等。原机械部北京机电研究所和中科院自动化所合作研制了15KW的电子束热处理装置。——热处理
质量的严格控制产品质量愈来愈严格的控制是近代热处理技术发展的主要特点之一。 由于工作硫容量高
，设备小，可有效实现橇装化，非常适合小项目的橇装化要求同时，在再生沉降槽对进行
沉降分离形成浆，将浆送至过滤机中脱水成饼 铁基脱硫液络合剂供应 设备优化配置是工艺稳定的基础，
同时也要加强工艺管理工作，许多脱硫工艺的恶化不是短时间造成的一般机床类产品的造型生命周期为5
年～年，电子和日用机械类产品还不到2年～3年，而且推陈出新的速度越来越快，特别是家电产品，几
乎内部机芯都不作什么大的改动，就以新的造型重新推出。在如此高速的产品更新换代竞赛中，作为现
代产品设计密不可分的主要环节——造型设计、结构设计和模具设计，按照传统的工作贯例，通常是分
别由这三个专业和部门的设计人员分工合作，共同完成工业品设计的任务。可是这样设计速度太慢了，
非常不适应今天高速发展的新形势。在建立压力管道安装单位质量管理体系时，应在以顾客为关注焦点
、确保产品安全和持续改进思想的指导下，首先识别和确定所需要的过程，这包括压力管道产品形成的
直接过程，如：产品要求的评审、施工准备过程、施工过程、测量和监控过程等；也包括压力管道产品
形成的支持过程，如：管理评审、文件控制、不合格品控制、内部审核等。压力管道安装质量管理体系
不是一个个过程的简单集合，而是通过一定的过程网络来实现的。一个过程的输出通常直接形成为下一
个过程的输入，要搞清楚这些过程的顺序和相互作用，特别是过程接口的信息传递、分工界限，应设置
质量综合管理部门如质管办强化对过程接口的监视和协调，从根本上保证过程接口的受控。作为专注湿
法脱硫的，接触到目前湿法脱硫行业很多传质设备，有微型反应器，超重力，旋流板塔，喷射塔，填料
塔以及空塔喷淋等，根据自身的情况适应化业对精度以及设备小型化发展的迫切需要 
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