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产品详情

现货FEP NP20 日本大金 涂层应用 阻燃材料 薄膜级铁氟龙

F-46的电绝缘性能和聚四氟乙烯十分相近。它的介电系数从深冷到高工作温度，从50Hz到1010Hz超高频
的广阔范围内几乎不变，并且很低，仅2.1左右。介质损耗角正切随频率的变化则有些变化，但随温度变
化不大。F-46树脂的体积电阻率很高，一般大于1015Ω�m，且随温度变化甚微，也不受水和潮气的影响
。耐电弧大于165s。F-46的击穿场随厚度的减少而提高，当厚度大于1mm时，击穿场强在30kV/mm以上
，但不随温度的变化而变化。

F-46树脂的耐热性能仅次于聚四氟乙烯，能在-85-+200℃的温度范围内连续使用。即使在-200℃和+260℃
的极限情况下，其性能也不恶化，可以短时间使用。F-46树脂的热分解温度高于熔点温度，在400℃以上
才发生显著的热分解，分解产物主要是四氟乙烯和六氟丙烯。由于F-46大分子通常带有的等端基在熔点
以上温度时也会分解，因此300℃以上进行加工时也必须注意适当的通风。F-46在熔点温度以下是相当稳
定的，但在200℃高温下机械强度损失较大。图2是F-46树脂的熔融指数在恒温下的瞬间变化情况，熔融
指数表示F-46在372℃，5000g重力下，10min内流过规定孔径的克数，因此，可用熔融指数的增加来分析
熔体粘度的减少及共聚物发生热分解的情况。图3是F-46与F-4绝缘电线相比较的寿命曲线。F-46在-250℃
时仍不定期完硬脆，还保持有很小的伸长率和一定的曲挠性，比聚四氟乙烯甚至更好些，是其他所有各
类塑料所不及的。

折叠耐化学稳定性F-46的耐化学稳定性与聚四氟化乙烯相似，具有优异的耐化学稳定性。除与高温下的
氟元素、熔融的碱金属和三氟化氯等发生反应外，与其他化学药品接触时均不被腐蚀。折叠力学性能F-4
6与聚四氟乙烯相比，硬度及抗拉强度略有提高，摩擦系数也比聚四氟乙烯略大。常温下，F-46具有较好
的耐蠕变性能;但当温度高于100℃时，耐蠕变性能反而不及聚四氟乙烯。



F-46具有较好的加工工艺性能。可采用通常的挤出法包覆电线电缆的绝缘层。为了正确设计挤出机和模
具，控制和掌握F-46树脂的加工条件，首先应了解F-46的流变性能。F-46在390℃温度下剪切应力与剪切
速率的关系。其粘度μA随剪切速率加而下降。 F-46的临界剪切速率，如果剪切速率超过此数值，就会
引起塑料流动的下均匀，结果使制品表面粗糙，无光泽和起层。F-46的临界剪切速率值与聚乙烯，尼龙
相比相差悬殊，因而熔融破裂问题尤为严重。F-46树脂在加工中有两个特征，即具有熔融破裂的倾向和
熔融状态时有特高的可拉伸性。为了在电线电缆生产中尽量消除或改善熔融破裂和提高生产率，通常采
取以下措施:，采用挤管式模具，扩大模子的开口，以减慢聚合物在模口的流速，使之在低于临界剪切速
率的适中挤出速度下挤出树脂，并提高生产率;第二，在不致使树脂分解的前提下，尽可能提高熔融树脂
的温度，以降低树脂粘度，从而提高其临界剪切速率。
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