
青岛美标矩形管ASTM-A6

产品名称 青岛美标矩形管ASTM-A6

公司名称 上海创歌科技有限公司

价格 5450.00/吨

规格参数 执行标准:ASTM
材质:A500GR.B
产地:天津

公司地址 上海市松江区泗砖路103弄松江钢材城

联系电话 13671927581 13671927566

产品详情

青岛美标矩形管ASTM-A6S235JR方管的化学成分：S235JR碳 C：≤0.17S235JR锰 Mn：≤1.40S235JR磷
P：≤0.035S235JR硫 S：≤0.035S235JR铜 Cu：≤0.55S235JR氮 N：≤0.012S235JR：< 0mmS235JR钢板：3-100
mm抗拉强度（σb/MPa）：360-510屈服强度（σs/MPa）：≥235伸长率δ（%）：≥26标准：国产、进
口(日本、美国、南韩、英国、德国、瑞典等)所有产品符合中国GB、美国ASTM、日本JIS等规范,SGS报
告和材质证明。S235JR密度有三种，包括真密度、似密度和有效密度。美标方矩管尺寸表：美标/欧标/澳
标/英标 方 管 现 货 资 源 表品名        规格          材质        产地    方管 
60*60*4-6      A36/S275/G300   美欧英澳    方管   80*80*4-8      A36/S275/G300  
美欧英澳    方管   100*100*4-8    A36/S275/G300   美欧英澳    方管 
120*120*5-12   A36/S275/G300   美欧英澳   方管   140*140*5-12   A36/S275/G300  
美欧英澳   方管   150*150*5-16   A36/S275/G300   美欧英澳   方管   160*160*5-16 
A36/S275/G300   美欧英澳   方管   180*180*5-16   A36/S275/G300  
美欧英澳   方管   200*200*5-16   A36/S275/G300   美欧英澳   方管   250*250*5-16 
A36/S275/G300   美欧英澳   方管   300*300*5-16   A36/S275/G300   美欧英澳 方管 
350*350*5-16   A36/S275/G300   美欧英澳   方管   400*400*5-16   A36/S275/G300  
美欧英澳 矩形管  100*50*4-10   A36/S275/G300   美欧英澳矩形管  120*60*4-12 
A36/S275/G300   美欧英澳 矩形管  140*60*4-16   A36/S275/G300   美欧英澳   矩形管 
150*70*4-16   A36/S275/G300   美欧英澳矩形管  180*80*4-16   A36/S275/G300 
美欧英澳矩形管  200*100*4-16  A36/S275/G300   美欧英澳  矩形管  250*100*4-16 
A36/S275/G300   美欧英澳 矩形管  250*150*4-16  A36/S275/G300   美欧英澳  矩形管 
300*150*4-16  A36/S275/G300    美欧英澳矩形管  400*200*4-16  A36/S275/G300 
美欧英澳   矩形管  400*300*4-16  A36/S275/G300    美欧英澳矩形管  500*300*4-16 
A36/S275/G300    美欧英澳美标方管：二.美国锻造未来趋势美国锻造协会简称FIA，总部于俄亥俄州克
理芙兰市（Cleveland,Ohio），该协会是北美锻造业的代表组织。会员涵盖美国、加拿大和墨西哥锻造厂
。在北美估计约有335家独立锻造厂。FIA会员占55%共有185家。至于实际锻造从业人员则无实际调查，
但估计约有35人。锻造总产值超过75亿美金。大约有9%的金额乃依客户订单制造的产品，锻造后售予与
锻造厂非关系企业的客户。就过去三年的平均来分析总产值：51亿美金为闭模成型锻件包含冷锻和温锻
。6仟万的自由锻。6仟3佰万的无缝环锻件。以重量分析其结果为：178万吨的钢铁闭模锻造制品。万磅



的非铁金属的闭模锻造品。吨钢铁和21磅的非钢铁自由锻件。环锻的材料重量则没有统计。以客户来分
析成型锻件的几个主要终使用市场其结果如下：34%应用于汽车工业包含轻卡车及摩托车。%用于航天包
含喷气引擎，飞机结构件及太空航具。%用于重型卡车从到八级的重卡到巴士和拖车。用范围本标准适
用于采用钻杆托盘成井的石棉水泥管井的施工的方法。材石棉水泥井管使用的选择与质量要求，应符合
GB341—82《石棉水泥井管》中的规定。装、运输、装卸和存放3.1管子必须妥善包装，每根管子捆扎不
应少于三个部位，管子两端必须严加保护。用各种运输工具运送管子时，必须设法使管子固定。在运输
过程中，应减少震动，防止碰撞，装卸时严禁抛掷，不自由滚落。不得用撬棍插入管口内撬抬管子。2管
子的堆放场地必须坚实平坦，不同级别、不同规格的管子，应分别堆放。高密美标矩形管ASTM-A6
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