
扬州市锅炉焊缝检测无损超声波测试

产品名称 扬州市锅炉焊缝检测无损超声波测试

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

锅炉是国民经济中重要的热能供应设备。电力、机械、冶
金、化工、纺织、造纸、食品等行业 ,
以及工业和民用采暖都需要锅炉供给大量的热能。从能源利用的角度看 ,
锅炉是一种能源转换设备。锅炉按其用途可以分为电站锅炉、工业锅炉、船舶锅炉
和机车锅炉等四类。

主要检测对象：

钢结构工程（建筑、电厂等）、锅炉、压力容器、管道、桥梁、风电、热电工程船舶
及海上设施、机动车辆、起重机械、电梯、铁塔、游乐设施、客运索道、各种铝材等
。

常用的无损检测方法有：

1、 目视检测（VT）：

是国内实施的比较少，但在国际上非常重视的无损检测第1阶段首要方法。按照国际惯
例，目视检测要先做，以确认不会影响后面的检验，再接着做四大常规检验。

2、 磁性探伤（MT）:

磁性探伤检验方法和渗透探伤检验方法都是焊件表面质量检验方法的一种，主要用于
检查表面及附近表面缺陷。



3、 超声波探伤(RT):

超声波探伤与射线探伤相比较，具有一定优势，例如，灵敏度高、成本低、周期短、
效率高等，*主要对人体无伤害。但是超声波探伤检验方法也存在一定缺陷，例如显示
缺线不够直观，对探伤人员的技术和经验要求比较高。

4、 渗透探伤(PT):

渗透探伤法的主要检验原理是借助颜料或荧光粉渗透液涂敷在被检焊缝表面，使其渗
透到开口缺陷中，清理掉多余渗透液，干燥后施加显色剂，从而观察缺陷痕迹。

5、 射线探伤(RT):

射线探伤法的主要原理是利用射线源发出的射线穿透焊缝，在胶片上感光，焊缝的缺
陷的影像便显示出来。
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