
M-Inspect电极智能自动化测量

产品名称 M-Inspect电极智能自动化测量

公司名称 西安米索软件有限公司

价格 .00/个

规格参数 米索测量软件:M-Inspect
V2.0:V2.0
中国:西安

公司地址 陕西省西安市高新区锦业路125号西安半导体产
业园A座12楼西户

联系电话 4000292108 18991222108

产品详情

M-Inspect模具测量软件介绍

 M-Inspect是西安米索软件为通用坐标测量用户量身打造的一系列开放式智慧测量系统软件。M-Inspect
提供对其它软件、网络进行数据交换开放接口，使用户可以将测量设备无缝对接到企业自动化或与其它

Mis管理系统中。M-Inspect具有界面直观通用、智慧高效、简单易用的特性，彻底打通操作人员使用瓶颈
，帮助用户降本增效，实现用户高效快捷的测量需求！

M-Inspect软件包可提供各种完善的测量解决方案！兼容UCC，Pantec，SB，UWC4000等各种控制设备并
且可以扩展。

友好的用户操作界面，可支持无缝的CAD数据链接，百分之百的测量输出和面向对象的快速编程能力都
使其功能变得十分强大。但其对使用者测量知识能力并没有广泛的要求，对其的掌握仅需3天的基本训练

。

M-
Inspect是三坐标软件行业在实用性、智能便利性等方面的一项新突破，是制造业和计量行业较佳选择。

软件特点

软件概要

-测量软件包具有中文、英文等多余种可扩展语言软件包。除了操作界面以外，零件程序和输出报告也可



实现语言自动转换。具有中、英文的联机帮助、使用手册和培训教材。

测头系统

M-Inspect测量软件支持Renishaw公司测头库、机器校验规、加长杆和测针等，能满足不同用户的测量需
求。

-M-Inspect软件在测头系统配置、校正、控制、选择等方面非常简捷，探针校正系统具备自动校正功能，
并提供校正结果判定方法。校正方法简单、快捷。该自动校准程序也可以被创建，使所有的测头具备单

独校准的程序。

-该测头系统不但可实现同一组测针的不同针位之间的自动校正和关联，还可实现不同组测针不同针位之
间的自动校正和关联。

-

自动坐标系

-能利用基本元素组合建立测量坐标系。

-除具备基本元素坐标系找正功能外，测量软件包还具有自动找正等方法，用于有模型和无模型的自动坐
标找正。

-能用基本元素或基本元素的部分向量采用较佳拟合方式建立测量坐标系。

-坐标系的名称、方向均可根据用户需要进行调整。

-坐标系能够根据需要进行平移、旋转。

-能够用构造（非测量）的元素建立坐标系。

元素创建、测量、评定及数据输出

-基本几何元素测量：具备点（包括平面点和空间点）、直线、平面、圆、椭圆、矩形、圆锥、圆柱、圆
环、球、键槽等测量功能，也可以使用测量程序对适合的零件自动测量。

-元素的构造、转换、再现、投影、存储、调用及相关计算。

-坐标系统及工件坐标系的建立、存储、调用与转换。

-尺寸公差及形位公差评定。

-测量结果文件的保存与导入。

-基于对象的测量，图形驱动、实现快速编程。



-自动识别数模理论元素，并快速创建测量程序。

-即点即测，提高测量效率。

-能进行基本几何元素之间的相互转换运算，例如：将多点组合成圆、组合成面等。

-能构造基本几何元素之间的相互关系：距离、分中、相交、投影、角度等。

-能计算形位误差：直线度、平面度、圆度、圆柱度、平行度、垂直度、对称度、同心度、同轴度、端面
跳动、径向跳动、全跳动等。

-能对超差（人工设定）的数据部分用不同颜色显示。

-具有良好的人机界面，操作简单，操作软件界面能用中、英文显示。

-具备自学习自动生成程序和模拟运行测量程序功能。

-纯DMIS内核、符合DMIS标准。

-自学习功能，自动创建标准DMIS语句。

-手动模式：可以通过手动（操纵杆）操作测量。

-自学习和记忆模式：该模式通过自动记忆手动测量的过程，从而产生对应的自动测量程序。

-重复模式：该模式可以调用部分程序并测量。

-编辑模式：通过该程序增加测量点或修改部分程序，快捷的程序界面数值修改和返回原界面修改方式。

实时图形化显示，测量软件包应具有图形环境，即所有测量和计算元素均可以图形方式显示和交互操作
。

-从建立机器模型，创建探头、校验、测量、构造、公差、输出都完全图形化显示。

-路径仿真、测量计划等功能提高了测量的可操控性和可预见性。使操作更加安全，降低了因误操作或不
熟练导致的硬件损坏的风险。

-丰富多样的图形化输出报告。

-具有脱机测量模拟和干涉检查能力。 

-测量软件包可选具有逆向工程能力，并以IGES格式输出。能够自动生成基本元素的三维图形，并能与U
G, PROE 等造型软件配合对未知零件可进行测绘。

-测量数据能自动或手动储存，也能转换在EXCEL中编辑。数据可直接打印或按照用户要求的格式打印。

-三坐标测量的数据能直接转换成用户需要的报告模式，用户可以对其进行编辑。

快捷编程



采用更加友好、简洁的用户界面，具有直观、可视性强、易操作等特点。

简化了操作流程，从测量、构造、到输出报告，都只需简单地拖动鼠标便可快速完成。

导入电极图形后,软件智能分析模型图形,实现自动分析点位、碰撞检测、探针角度选择、路径规划等。

自动按四面分中分析坐标系点：

自动测点分析、路径规划、颜色面识别采点：

灵活的夹具测量模式：实现便捷测量

无夹具：只需将模型放到坐标机上， 用坐标机在实际测件基座任意一拐角各测一个点，机器便可以自动
进行精建坐标系，完成后自动测量测点；

有L夹具时：可以实现直接自动精建坐标系，自动测量测点；

有高精度夹具时：实现自动测量；

可视化操作

图形化，真正的虚拟仿真。从创建测头、检验测头、测量全过程、被测元素、输出报告等均实现可视化
。

支持测量全过程可视化

支持移动桥式、立柱式等各种测量机型号。

图形化显示构建测座、加长杆、测针的过程。测头的自动校验、更换角度，以及测量元素的全过程也都
图形化。

不仅具有传统的输出报告、 Excel表格输出报告、图文并茂的输出报告，还可以用户自定制的输出报告。

CAD直读及模拟测量等功能

M-Inspect支持与CAD数据的无缝连接，支持step格式的CAD数据导入导出、CAD数模实体和线框再现、
CAD数模分层与着色、CAD数模的理论元素自动识别，支持UG、ProE、SolidWorks、CATIA等软件直读

功能。



支持脱机和联机两种状态、支持脱机编程、DMIS格式文件的导入导出。

对测量路径进行仿真，使用户清楚地了解机器运动的全过程及运动路径，并及时对程序进行修改，从而
避免联机测量时出错或发生碰撞。
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