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产品详情

电液折弯机报警滑块错误，两边不同步，经过排查，电液比例阀没有问题，油泵坏了，压力不足

 

折弯机的常见故障

1. 折弯机上压力慢。

 

   有时候我们在折弯的过程中会遇见这样的情况：就是一块板材放在模具上压半天都没反应，有时
候过十几秒会压下来，有时候怎么踩都压不动。表面上一切正常，上下都没有问题，就是压不动板。其
中的原因可能有几种，但是在维修的过程中怎么样才能少走弯路呢。我们就需要利用排除法。因为修机
器真的很累。

步我们先打开油箱盖检查液压油是否充足，一定要保证液压油的液面一定淹没大液控阀【就是贴在油箱
侧面的那个阀，一般两米五以下的机器有一个三米二以上，包括三米二有两个】的吸油口。如果没有淹
没，那个就吸空气了，加满油就好了。如果检查了液压油充足，那就找别的原因。

第二步我们需要检查一下油泵的吸油口是否吸油猛烈，正常情况下用手掌去贴近吸油口会有明显被吸住
的感觉，手掌心有一种微微的疼痛感说明油泵才是正常的。如果没有感觉到手掌心被吸住那就说明很有
可能说明油泵坏了，需要更换油泵。



第三步如果检查发现液压油充足并且油泵也没有问题，绝大多数情况下应该是液控阀坏了。我们也可以
用同样的方法去检查一下液控阀有没有问题。怎么样检查呢，我来告诉大家。这个工作需要两个人去配
合，首先一个工人把板材放在下模上面，脚踏开关踩下直到上模压住板材，另外一个工人爬到机器的油
箱上面用手掌去贴住液控阀的吸油口，下面的那个工人踩住脚踏开关不放，让机器一直保持加压的状态
。上面的那个工人如果感受到吸油口有油往手掌喷出那就说明液控阀有问题。绝大多数情况有可能是液
控阀的弹簧断了跟换一个新弹簧就能解决问题。如果液控阀打开以后发现弹簧和阀芯都没有坏那就只能
更换液控阀。

 第四步如果以上三点都排除了没有问题那就十有八九就是油缸的问题，应该是油缸密封圈串油了。在
修油缸的时候要注意几个细节：首先要注意的是要把机器的上模落到底，然后把油泵熄火。油缸的重量
比较重，为了安全起见好有行车或者叉车协作安装。在安装密封圈的时候一定要注意，密封圈的开口需
要对着有液压油的那一面，以免装反。导致安装好以后任然没有解决问题。

2. 开机噪音大。

开机噪音大一般是有下面几种情况导致的。首先我们要打开油箱盖检查液压油是否充足，一定要保证液
压油的液面淹没油泵的回油口。第二我们还要检查过滤网是否被垃圾堵死，好拆下来用柴油清洗干净。
若这两项检查完没有问题但是开机噪音任然大那我们要考虑更换油泵了。

3. 折弯机下来的时候有抖动。

一般遇到折弯机下来抖动的时候有两个原因导致的，节流阀的流量太小，可以把节流阀的调节螺母松开
一点试试。第二折弯机两边上下运行的导轨夹得太紧，需要调松一点。
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