
凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损

产品名称 凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损

公司名称 昆山泊思奥机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇花安路171号1号楼517室（注册地
址）

联系电话 15250232951 15250232951

产品详情

凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损 凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损 凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损
凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损 凯盛雕铣机电主轴维修轴承磨损 造成主轴电动机转矩无法传动，切削时
主轴转矩不足，产生报警，数控机床自动停机。通过更换新的主轴传动带加以排除。（4）主轴传动机构
中的离合器、联轴器连接、调整过松或磨损，造成主轴电动机转矩传动误差过大，切削时主轴振动强烈
。产生报警，数控机床自动停机。通过调整、更换离合器或联轴器加以排除。 功率有3kw，3.5kw，5.5kw
，7.5kw，11kw自动换刀主轴，转速1500转，频率仅需大于100hz，即可轻松加工常规铁铝件制品，大扭矩
主轴，又有常规雕刻机主轴接线简单的特点，所以相比市面已经有的IOS，系列更有优势7.5kw100mm转
四级30水冷式气动自动换刀主轴雕刻机主轴很好用的系列自动换刀主轴。 （3）主轴润滑油脏或有杂质
，也会造成主轴回转时阻力过大，引起主轴温度升高。通过清洗主轴箱，重新换油加以排除。（4）主轴
轴承润滑油脂耗尽或润滑油脂过多，也会造成主轴回转时阻力、摩擦过大，引起主轴温度升高。通过重
新涂抹润滑脂加以排除。主轴切削时停转（1）主轴电动机与主轴连接的传动带过松。 造成轴承润滑脂
不起作用。9.Toolretentionset10.锥面度打磨修整11.冷却系统的气压检验会不会有出现漏气情况12.电主轴
外壳维持亮面13.电主轴的总体主轴动平衡修正电主轴维修检验：1.电主轴摆放在检验站时，需检测电主
轴的转速，输出功率，电流量，温度等相关的参数的变动2.电主轴总体的震动加速度。 电主轴定期维护
如下：1.电主轴的轴向跳动一般要求为0.002mm(2μm)，每年检测2次.。2.电主轴内锥孔的径向跳动一般
要求为0.002mm(2μm)，每年检测2次。3.电主轴芯棒远端(250mm)径向跳动一般要求为：0.012mm(12μm
)，每年检测2次。4.蝶形弹簧的涨紧力要求为：16~27KN(以HSK63为例)每年检测2次。 已经具备知名品
牌主轴的维修能力。目前，我们常维修的有日本（牧野、森精等）;德国(DMG、WISSDENG等)、OMLA
T、HSD、RENAUD、Fischer、IBAG、Jager、STA、RPS、SEIKO、NSK、Mitsui等多个国家品牌的主轴，
我们坚信不论主轴品牌、不论规格、不论生产国籍。 长期从事精密加工中心，钻攻中心，雕刻机，精雕
机，机械主轴、电主轴等各类数控主轴，长期对外提供现场锥孔研磨，撞刀快修、现场不拆主轴精度修
复。维修范围：主轴异响，主轴发热，主轴振动，主轴偏摆，主轴卡滞，主轴无力、主轴电机维修，提
供主轴更换轴承，更换蝶形弹簧，隔套精度配磨，主轴动平衡。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

