
东莞储罐RT无损探伤去哪里检测已更新

产品名称 东莞储罐RT无损探伤去哪里检测已更新

公司名称 佛山市华谨检测技术服务有限公司综合检测部

价格 100.00/检测

规格参数 检测类型:无损探伤检测
检测对象:钢结构管道压力容器无损检测
检测方式:超声波磁粉射线无损检测

公司地址 佛山市南海区大沥镇岭南路85号广佛智城4号楼
第7层第4705、4706、4707号单元

联系电话 18688243060 18688243060

产品详情

东莞储罐RT无损探伤去哪里检测已更新东莞储罐RT无损探伤去哪里检测 佛山市华谨检测技术服务有限
公司;致力于检测认证行业的发展，专业从事各种物料检测与认证服务，凭借公司强大的技术力量和经济
实力，不断开发出具有先进技术水平实验室。华谨服务范围广泛适用于金属、矿产、水质、油品、纺织
、塑料、橡胶、冶金、建筑、农产品、化工、制药、铸造、食品、土壤等各行业的产品检测与认证。 无
损检测范围：管道无损检测、燃气管道无损检测、制冷管道无损检测、压力容器无损检测、储罐无损检
测、球罐无损检测、天桥无损检测、风电筒无损检测、起重设施无损检测
大型设施无损检测、场（厂）内机动车辆无损检测等。标准件类：紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母、丝
杆、轴承、轴、缸、套等标准件类无损检测。原材料类：板材、棒材、管材、铸件、锻件、钢锻件等原
材料无损检测 无损检测标准： GB/T 26646-2011 无损检测小型部件声发射检测方法 GB/T 26595-2011
无损检测仪器周向X射线管技术条件 GB/T 28704-2012 无损检测磁致伸缩超声导波检测方法 GB/T
26952-2011 焊缝无损检测焊缝磁粉检测 验收等级 GB/T 26953-2011 焊缝无损检测焊缝渗透检测 验收等级
GB/T 26140-2010 无损检测测量残余应力的中子衍射方法 GB/T 26594-2011
无损检测仪器工业用X射线管性能测试方法 GB/T 26951-2011 焊缝无损检测磁粉检测 常用的无损检测方法
：声发射检测（AE）射线照相检验（RT）、超声检测(UT）、磁粉检测(MT）和液体渗透检测(PT) 五种
。其他无损检测方法：涡流检测(ECT）、热像/红外（TIR）、泄漏试验（LT）、交流场测量技术（ACF
MT）、漏磁检验（MFL）、远场测试检测方法（RFT）、超声波衍射时差法（TOFD）等。
东莞储罐RT无损探伤去哪里检测已更新储罐RT无损探伤去哪里检测 保证项目
1、焊接材料应符合设计要求和有关标准的规定，应检查质量证明书及烘焙记录。
2、焊工必须经合格，检查焊工相应施焊条件的合格证及考核日期。
3、Ⅰ、Ⅱ级焊缝必须经探伤检验，并应符合设计要求和施工及验收规范的规定，检查焊缝探伤报告。 4
、焊缝表面Ⅰ、Ⅱ级焊缝不得有裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑等缺陷。Ⅱ级焊缝不得有表面气孔、夹渣、弧
坑、裂纹、电弧擦伤等缺陷，且Ⅰ级焊缝不得有咬边、未焊满等缺陷。
东莞储罐RT无损探伤去哪里检测已更新储罐RT无损探伤去哪里检测 超声波检测 超声波检测：利用超声
波在界面（声阻抗不同的两种介质的结合面）产生的反射和折射以及超声波在介质中传播过程中的衰减
，由发射向被检件发射超声波，由接收接收从界面（缺陷或本底）处反射回来的超声波（反射波）或透
过被检件后的透射波（透射法），以此检测各部件是否存在缺陷，并对缺陷进行、定性与定量。



超声波检测适用于金属板材、管材、棒材、铸件、锻件和焊缝以及桥梁、房屋建筑等。 

深圳造纸厂废水排水证检测报告水质检测中心
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