
压力容器无损探伤流程是怎样 梅州角焊缝检测

产品名称 压力容器无损探伤流程是怎样 梅州角焊缝检测

公司名称 佛山市华谨检测技术服务有限公司产品检测部

价格 150.00/件

规格参数 检测类型:无损探伤检测
检测方式:射线超声磁粉渗透检测
适用对象:焊缝工件等

公司地址 佛山市南海区大沥镇岭南路85号广佛智城4号楼
第7层第4705、4706、4707号单元

联系电话 18688243060 18688243060

产品详情

压力容器无损探伤流程是怎样 梅州角焊缝检测梅州压力容器无损探伤流程是怎样 佛山市华谨检测技术服
务有限公司;致力于检测认证行业的发展，专业从事各种物料检测与认证服务，凭借公司强大的技术力量
和经济实力，不断开发出具有先进技术水平实验室。华谨服务范围广泛适用于金属、矿产、水质、油品
、纺织、塑料、橡胶、冶金、建筑、农产品、化工、制药、铸造、食品、土壤等各行业的产品检测与认
证。 磁粉检测 磁粉检测，由于缺陷与基体材料的磁特性（磁阻）不同穿过基体的磁力线在缺陷处将产生
弯曲并可能溢出基体表面，形成漏磁场。若缺陷漏磁场的强度足以吸附磁性颗粒，则将在缺陷对应处形
成尺寸比缺陷本身更大、对比度也更高的磁痕，从而指示缺陷的存在。 磁粉检测种类：
1、按工件磁化方向的不同，可分为周向磁化法、纵向磁化法、复合磁化法和旋转磁化法。
2、按采用磁化电流的不同可分为：直流磁化法、半波直流磁化法、和交流磁化法。 3、按探伤所采用磁
粉的配制不同，可分为干粉法和湿粉法。4、按照工件上施加磁粉的时间不同，可分为连续法和剩磁法。
磁粉检测广泛适用于金属铸件、锻件和焊缝等铁磁性材料的检测。 超声波探伤是利用超声能透入金属材
料的深处，并由一截面进入另一截面时，在界面边缘发生反射的特点来检查零件缺陷的一种方法，当超
声波束自零件表面由通至金属内部，遇到缺陷与零件底面时就分别发生反射波，在荧光屏上形成脉冲波
形，根据这些脉冲波形来判断缺陷位置和大小。 基本原理： 超声波在介质中传播时有多种波型，检验中
常用的为纵波、横波、表面波和板波。用纵波可探测金属铸锭、坯料、中厚板、大型锻件和形状比较简
单的制件中所存在的夹杂物、裂缝、缩管、白点、分层等缺陷；用横波可探测管材中的周向和轴向裂缝
、划伤、焊缝中的气孔、夹渣、裂缝、未焊透等缺陷；用表面波可探测形状简单的铸件上的表面缺陷；
用板波可探测薄板中的缺陷。 压力容器无损探伤流程是怎样
梅州角焊缝检测压力容器无损探伤流程是怎样 无损检测是利用物质的声、光、磁和电等特性，在不损害
或不影响被检测对象使用性能的前提下，检测被检对象中是否存在缺陷或不均匀性，给出缺陷大小，位
置，性质和数量等信息。它适用于金属材料、非金属材料、复合材料及其制品以及一些电子元器件方面
测试。 华谨检测中心在金属材质及建筑材料领域积累了丰富经验，拥有的专家团队能够为不同行业提供
提供专业的无损检测系统解决方案，确保装备、装置可靠性及安全。
磁粉、超声、渗透、射线、数字射线成像检测，适用于各类材料、零部件、装置和设备的无损检测。 声
发射检测、超声显微镜、超声C扫描、涡流检测、漏磁检测、工业CT、中子照相、激光全息和激光干涉
测量等，适用于特殊需求的无损检测。
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