
天然气脱硫设备供应

产品名称 天然气脱硫设备供应

公司名称 廊坊兴科化工材料有限公司

价格 1.50/kg

规格参数 品牌:兴科
用途:脱硫
型号:XK-A01

公司地址 河北省廊坊市大城县北魏乡正村

联系电话 0316-8062737 13230665886

产品详情

天然气脱硫设备供应 络合铁法脱硫零碎采用碱性络合铁催化剂的氧化复原性质，吸收酸性气中的H2S
7、具有稳定的分子结构，用量少，脱硫的费用少，能有效降低成本
一般认为,配体的降解是由于再生过程中形成的化物(或自由基)对配体的攻击造成的, 属于氧化降解, 加入
抗氧化剂、缓冲剂和自由基清除剂能提高络合铁的稳定性络合铁高硫容特性，其脱硫装置完全能自动处
理以上波动情况，并不需要人为改变操作且不会影响脱硫率 天然气脱硫设备供应 广泛用于半水煤气、天
然气、焦炉气、城市煤气、液化石油气、汽油、石脑油、合成氨，，尿素，烟道气等工业气体的脱硫净
化以及焦化的沼气和炼厂气的气体脱硫及在汽油、液态烃、粗苯和含硫的废水等液体脱硫工艺中
高硫容抑盐脱硫剂适用于所含硫化氢、硫醇、化碳、硫等液体、气体的脱硫 不同控制方式下位置伺服系
统的阶跃响应系统仅采用了PID调节控制的实验结果，由于在位置附近控制器输出量较小，常使阀工作
在死区内，当阀工作在死区时，液压缸停止运动，直到由于误差积分作用使控制器输出量超出死区，阀
又突然开启，缸又加速运动，通常会引起大的超调，振荡、过渡时间长，控制精度低。在阶段采用模糊
控制器，控制器的输出可以快速补偿阀死区非线性，有效克服死区的影响，提高控制精度，见图4b。系
统对方波输入信号的响应实验曲线见图5。天然气脱硫设备供应冶炼过程中，炉料（矿石、熔剂、焦炭）
按照确定的比例通过装料设备分批地从炉顶装入炉内。从下部风口鼓入的高温热风与焦炭发生反应，产
生的高温还原性煤气上升，并使炉料加热、还原、熔化、造渣，产生一系列的物理化学变化，最后生成
液态渣、铁聚集于炉缸，周期地从高炉排出。上升过程中，煤气流温度不断降低，成分逐渐变化，最后
形成高炉煤气从炉顶排出。炼钢钢与生铁都是以铁元素为主，并含有少量碳、硅、锰、磷、硫等元素的
铁碳合金，二者差别就是C元素的含量。天然气脱硫设备供应本公司不针对目前存在的这个问题，针对
性的研发出新型复合型的焦炉煤气络合铁脱硫催化剂。这种复合型络合铁脱硫催化剂由粉剂（01A）和
液体（01B）组成。(2)炼厂气、天然气。 SKF公司OVaK钢厂棒线生产工艺流程：电炉－LFV精炼炉－模
铸－均热炉－初轧－火焰清理－15×15坯料－检验、喷丸、修磨－加热－除鳞－轧制－冷却－剪切－打
包－发货。该厂年产45万t钢，全部采用模铸，初轧开坯，而没有采用连铸。OVaK钢厂也认为连铸轴承
钢已不是技术问题，但是他们主要考虑了经济问题，因产品规格的覆盖面使其投资成本与产量规模不相
匹配。他们进行了一系列有利于产品质量提高的改造投资。天然气脱硫设备供应4.2正常生产时，保持至
少有三台鼓风机运行，且1#、2#鼓风机必须运行，保证烧结矿冷却所需风量的正常运行。环冷机运转速
度、板式给矿机速度与烧结机台车速度相适应，布料均匀，不跑空台车。3主控室根据环冷下料温度，在
不同的季节和环境温度，合理掌握鼓风机运转台数，有效的利用5#变频风机的可调性，合理调整风机运



行频率，控制风机鼓风量，确保出口烧结矿温度达到60-80℃。4控制主要参数检测点：1#烟囱温度、1#～
5#鼓风机风压、板式矿槽料位、板式给矿机及环冷机速度、卸矿温度、卸料矿槽冷却水进水流量和出水
温度。 脱硫工艺管理 不能简单的利用增加或减少空气量来调节再生槽液位来达到硫泡沫浮选的目的，正
确的方法是在稳定脱硫液流量和空气流量的情况下，利用液位调节器控制硫泡沫的浮选，这样可以保证
再生工艺稳定，硫泡沫正常浮选国内对络合铁法脱硫过程也进行了较多的研究，开发了用氨为吸收剂,
以磺基水扬酸为配体的FD法;以1-乙川二膦酸(HEDP)和氨三(NTA)为配体的HEDP-NTA络合铁法;
研究了以醇胺( TEA) 作为Fe3+的络合剂和吸收剂, 以柠檬酸作为Fe2+的络合剂的二元络合体系;
此外还有龙胆酸作为配体的方法 天然气脱硫设备供应 要保证脱硫系统能够长周期稳定运行，必须做到脱
硫系统设备优化配置，并发挥其潜能FINMET选用普通的流化床工艺(FB)，气体流速较慢，出产能力较低
(1.5～2t/(m3d))，并且还容易发生粘结现象，别的运用高压操刁难设备及操作要求极高，这些都影响该工
艺的进一步推行。Circored流程在循环流化床(CFB)中运用纯复原粒度小于1mm的铁矿粉，研讨标明，在6
5℃，铁矿粉逗留15min的复原率可达7%，为了进步整个流程的出产功率，还需求将CFB出来的铁矿粉进
一步在FB中运用复原4h到达95%的金属化率。另外，通过过跨台车运来的人工检查清理后的板坯也需核
对和验收，并输入计算机。进入板坯库的板坯，由板坯库计算机管理系统根据轧制计划确定其流向。常
规板坯装炉轧制：板坯进入板坯库后，按照板坯库控制系统的统一指令，由板坯夹钳吊车将板坯堆放到
板坯库中的垛位。轧制时，根据轧制计划，由板坯夹钳吊车逐块将板坯从垛位上吊出，吊到板坯上料台
架上上料，板坯经称量辊道称重、核对，然后送往加热炉装炉辊道，板坯经测长、后，由装钢机装入加
热炉进行加热。 3、活性高，因其悬浮颗粒大，有利于分离;
4、系统内的沉积附着硫能够被溶泻脱硫，能清洗装置，使阻力降低，减少堵塔;
5、在脱硫装置中不产生积累，不存在废液处理，因此对环境没有污染; 6、对气体中的硫含量要求宽 
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