
数控机床主轴维修十项故障解答

产品名称 数控机床主轴维修十项故障解答

公司名称 昆山泊思奥机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇花安路171号1号楼517室（注册地
址）

联系电话 15250232951 15250232951

产品详情

数控机床主轴维修十项故障解答 数控机床主轴维修十项故障解答 数控机床主轴维修十项故障解答
数控机床主轴维修十项故障解答 数控机床主轴维修十项故障解答 功率有3kw，3.5kw，5.5kw，7.5kw，11k
w自动换刀主轴，转速1500转，频率仅需大于100hz，即可轻松加工常规铁铝件制品，大扭矩主轴，又有
常规雕刻机主轴接线简单的特点，所以相比市面已经有的IOS，系列更有优势7.5kw100mm转四级30水冷
式气动自动换刀主轴雕刻机主轴很好用的系列自动换刀主轴。 已经具备知名品牌主轴的维修能力。目前
，我们常维修的有日本（牧野、森精等）;德国(DMG、WISSDENG等)、OMLAT、HSD、RENAUD、Fisc
her、IBAG、Jager、STA、RPS、SEIKO、NSK、Mitsui等多个国家品牌的主轴，我们坚信不论主轴品牌、
不论规格、不论生产国籍。 锥孔精度恢复、轴承更换、碟形弹簧更换、轴承增加油脂、拉力测试、精度
测试、动平衡校正温升跑合我们最快1-2天完成。CNC数控机床：专业维修台湾永进、大立、协鸿、友佳
、仕元、高峰、丽驰、亚威、常准、新虎将、快捷、日本牧野、森精机、OKUMA、OKK、春日韩国起
亚、斗山大宇、德国DMG主要维修内容为:机械部分——机台的大修翻新。 美国哈挺Hardinge，韩国DM
C，台湾乔威进VISIONWIDE，台湾德扬DEYANG，广州科挺Cuttng，广东佳铁JIATIE。代理数控机床配
件：西班牙发格FAGOR电子手轮/电子尺，日本发那科FANUC/日本三菱Mitsubishi系统，台湾德川detron
数控转台1.收到主轴、拆开及所有零配件检测2.出具维修报告报价及交期（指出失效之处、原因及相关图
片）3.客户同意后进行维修4.装配及测试（装配前动平衡和在线动平衡）5.主轴寄出（附检测报告）1.全
部零部件进行检测诊断2.关键部件如轴承之类换新3.出厂前的数小时试运转检测4.品质与外观的翻新（Re
new)为广大机床用户或者最终用户使用者提供其它品牌主轴的维修解决方案。 日本的MORI-SEIKI、NTC
、MAZAK、MITSUBISHI、TOYO、TAIYO、KOYO无心磨、IZUMI、ENSHU、YASDA、HAMAI等；韩
国的DAEWOO、KMT（KP)；台湾的品牌如SPINDER、KCG、THETA、PARFAITE、WT、CHEVALIER
等。 机床配件——各种服务器、伺服马达、电子板、手轮、手轮编码器、手轮线、行程开关、波段开关
、传输线、马达回授线、动力线、驱动器信号线、操作面板、弹簧片、马达编码器、NSK轴承、轴承油
、动力接头、编码器接头、单向阀、进口耐磨胶等配件数控机床光机配电、旧机床数控系统改造与升级
电主轴具有结构紧凑、重量轻、惯性小、振动小、噪音低、响应快等优点。 因为陶瓷球轴承具有以下特
点：由于滚珠重量轻，离心力小，动摩擦力矩小。因温升引起的热膨胀小，使轴承的预紧力稳定。弹性
变形量小，刚度高，寿命长。由于电主轴的运转速度高，因此对主轴轴承的动态、热态性能有严格要求
。合理的预紧力，良好而充分的润滑是保证主轴正常运转的必要条件。采用油雾润滑。
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