
STA主轴维修水路进水进油

产品名称 STA主轴维修水路进水进油

公司名称 昆山泊思奥机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇花安路171号1号楼517室（注册地
址）

联系电话 15250232951 15250232951

产品详情

STA主轴维修水路进水进油 STA主轴维修水路进水进油 STA主轴维修水路进水进油
STA主轴维修水路进水进油 STA主轴维修水路进水进油 键槽可以换位再铣或加宽，卡簧槽可以加宽，放
双卡簧。电主轴维修的每一个步骤都十分重要，维修的结果直接关系到后期的使用寿命，接下来是对高
速电主轴维修的每一个步骤拆装。电主轴拆装和测评：1.对电主轴的电机定子的电阻值及接地装置展开
检验2.的拆装电主轴并对拆装后的零部件除污3.零部件的检验：a.对主轴轴承的内径展开检验b.用外径千
分尺检验主轴轴承外径的度c.垂直检验主轴轴承的内径和外径的同轴度d.检验电机转子的同轴度e.Straightn
essofshaft轴的直线度4.对电主轴內部全部弹簧零部件展开测评5.对电主轴夹头展开检验测评6.电主轴锥面
的表面检验及同轴度检验7.对电主轴锥面展开检验检验8.主轴轴承失效分析测评9.检验感应器的性能维修
报价发给顾客安装：1.全部零部件务必展开除污和防腐蚀2.安装的零部件必需的情况下要再做打磨3.电机
定子务必清洁干净。 精度恢复，导轨研磨、铲花，主轴锥孔研磨，丝杆维修电气部分——伺服马达维修
：绕线圈，换轴承，充磁，换编码器；各类变频器、伺服控制器、驱动器、电子板维修；液晶显示器、
等离子维修擅长专业改造、维修日本三菱（MITSUBISHI）、发那科（FANUC）、西门子（SIEMENS）
、海德汉（HEIDENHAIN）、发格（FAGOR）、宝元（LNC）、新代（SYNTEC）、凯恩帝（KND）、
广州数控（GSK）等数控系统的各类数控设备及电路板芯片级的维修和数控配件销售。 立式加工中心、
卧式加工中心、龙门加工中心电主轴、车铣复合加工中心主轴、双摆和单摆主轴、实验拖动电主轴、离
心打散电主轴等）含欧品牌如:KESSLER、FISCHER、PRECISE、OMLAT、WEISS、GAMFIOR、CYTEC
、SPI-TEC、STEINMETZ、JUKOMET、SPL、KAPP、VOUMARD、REISHAUER、HASS、Dr.Kaiser、U
KF、BUDERUS、DMG、SMZ、MEYRAT、T、IMT、HSD、JAEGER、IBAG、DOIMAK、RENAUD、W
MZ、FS、IMA、PERONSPEED、CAPELLINI、SIEMENS、EWAG、EITZENBERG、NILES、TDM、SSB
、WENDT、STEP-TEC、CINCINNATTI、SETCO、DRAKE等。 立式加工中心、卧式加工中心、龙门加
工中心电主轴、车铣复合加工中心主轴、双摆和单摆主轴、实验拖动电主轴、离心打散电主轴等）含欧
品牌如:KESSLER、FISCHER、PRECISE、OMLAT、WEISS、GAMFIOR、CYTEC、SPI-TEC、STEINMET
Z、JUKOMET、SPL、KAPP、VOUMARD、REISHAUER、HASS、Dr.Kaiser、UKF、BUDERUS、DMG
、SMZ、MEYRAT、T、IMT、HSD、JAEGER、IBAG、DOIMAK、RENAUD、WMZ、FS、IMA、PERO
NSPEED、CAPELLINI、SIEMENS、EWAG、EITZENBERG、NILES、TDM、SSB、WENDT、STEP-
TEC、CINCINNATTI、SETCO、DRAKE等。 如电阻值不稳固要再替换新的电机定子4.零部件安装时务
必维持同轴度和垂直度5.电机转子的合理安装及电机转子的主轴动平衡修正6.安装新的O型密封圈7.主轴
轴承定距环务必合理安装在主轴轴承间8.应用全新的主轴轴承展开安装，主轴轴承拆封后及时对电主轴



展开安装，要不然一长，主轴轴承会被灰尘污染。 功率有3kw，3.5kw，5.5kw，7.5kw，11kw自动换刀主
轴，转速1500转，频率仅需大于100hz，即可轻松加工常规铁铝件制品，大扭矩主轴，又有常规雕刻机主
轴接线简单的特点，所以相比市面已经有的IOS，系列更有优势马扎克、小巨人、美格、伊瓦格、哈斯、
克林伯格、牧野、EWG、DMG、MAZAK、激光切割设备、激光焊接设备、金烽机床、沈阳机床北京精
雕、数铣、数车、加工中心、精密磨床等.维修系统：发那科FNAUC三菱西门子海德汉NUM发格宝元新
代广数KND系统等维修各品牌伺服器。 因为陶瓷球轴承具有以下特点：由于滚珠重量轻，离心力小，动
摩擦力矩小。因温升引起的热膨胀小，使轴承的预紧力稳定。弹性变形量小，刚度高，寿命长。由于电
主轴的运转速度高，因此对主轴轴承的动态、热态性能有严格要求。合理的预紧力，良好而充分的润滑
是保证主轴正常运转的必要条件。采用油雾润滑。
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