
自动换刀主轴维修进水堵

产品名称 自动换刀主轴维修进水堵

公司名称 昆山泊思奥机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 昆山市花桥镇花安路171号1号楼517室（注册地
址）

联系电话 15250232951 15250232951

产品详情

自动换刀主轴维修进水堵 自动换刀主轴维修进水堵 自动换刀主轴维修进水堵 自动换刀主轴维修进水堵
自动换刀主轴维修进水堵 立式加工中心、卧式加工中心、龙门加工中心电主轴、车铣复合加工中心主轴
、双摆和单摆主轴、实验拖动电主轴、离心打散电主轴等）含欧品牌如:KESSLER、FISCHER、PRECISE
、OMLAT、WEISS、GAMFIOR、CYTEC、SPI-TEC、STEINMETZ、JUKOMET、SPL、KAPP、VOUMA
RD、REISHAUER、HASS、Dr.Kaiser、UKF、BUDERUS、DMG、SMZ、MEYRAT、T、IMT、HSD、JA
EGER、IBAG、DOIMAK、RENAUD、WMZ、FS、IMA、PERONSPEED、CAPELLINI、SIEMENS、EW
AG、EITZENBERG、NILES、TDM、SSB、WENDT、STEP-
TEC、CINCINNATTI、SETCO、DRAKE等。 Z轴精度误差大、异响、震动、震纹、坐标偏移，更换丝杠
、维修丝杠、更换轴承，更换导轨、滑块、铲刮、贴塑、工作台研磨、整机油路检修等等。维修电主轴
并且可以为客户开发定制特殊规格电主轴，更提供专业的电主轴维修服务，维修费用低、修理速度快、
维修售后有保证。公司专业销售台湾精密主轴（磨床主轴618。 长期从事精密加工中心，钻攻中心，雕
刻机，精雕机，机械主轴、电主轴等各类数控主轴，长期对外提供现场锥孔研磨，撞刀快修、现场不拆
主轴精度修复。维修范围：主轴异响，主轴发热，主轴振动，主轴偏摆，主轴卡滞，主轴无力、主轴电
机维修，提供主轴更换轴承，更换蝶形弹簧，隔套精度配磨，主轴动平衡。 立式加工中心、卧式加工中
心、龙门加工中心电主轴、车铣复合加工中心主轴、双摆和单摆主轴、实验拖动电主轴、离心打散电主
轴等）含欧品牌如:KESSLER、FISCHER、PRECISE、OMLAT、WEISS、GAMFIOR、CYTEC、SPI-TEC、
STEINMETZ、JUKOMET、SPL、KAPP、VOUMARD、REISHAUER、HASS、Dr.Kaiser、UKF、BUDERU
S、DMG、SMZ、MEYRAT、T、IMT、HSD、JAEGER、IBAG、DOIMAK、RENAUD、WMZ、FS、IMA
、PERONSPEED、CAPELLINI、SIEMENS、EWAG、EITZENBERG、NILES、TDM、SSB、WENDT、STE
P-TEC、CINCINNATTI、SETCO、DRAKE等。 驱动器，主轴驱动，变频器，电源模块，伺服电机，主
轴电机，刀库、系统改造，机床大修机械精度修复丝杠维修，轴承更换，导轨滑块更换，三轴精度修复
。主轴维修电主轴维修主轴锥孔研磨、主轴更换轴承，主轴更换蝶形弹片、主轴动平衡。电主轴线圈更
换、水路堵塞、震动、异响维修，三轴精度维修：X，Y。 如阻值不稳定需要更换新的定子4.组件安装时
必须保持同心度和垂直度5.转子的正确安装及转子的动平衡校正6.安装新的O型密封圈7.轴承定距环必须
正确安装在轴承间8.使用全新轴承进行安装，轴承拆封后立即对主轴电机进行安装，否则一长，轴承会
被灰尘污染，导致轴承润滑脂失效。9.Toolretentionset10.锥面精度打磨调整11.冷却系统的气压检测是否有
漏气现象12.主轴电机外壳保持光面13.主轴电机的整体动平衡校正主轴维修测试1.主轴放置在测试站时。 
造成主轴电动机转矩无法传动，切削时主轴转矩不足，产生报警，数控机床自动停机。通过更换新的主



轴传动带加以排除。（4）主轴传动机构中的离合器、联轴器连接、调整过松或磨损，造成主轴电动机转
矩传动误差过大，切削时主轴振动强烈。产生报警，数控机床自动停机。通过调整、更换离合器或联轴
器加以排除。
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