
光学三坐标 三丰 QV 全自动三坐标测量机

产品名称 光学三坐标 三丰 QV 全自动三坐标测量机

公司名称 慈溪市逍林三丰计量检测仪器店

价格 30000.00/台

规格参数 品牌:三丰
型号:QV
类型:全自动三坐标测量机

公司地址 慈溪市逍林镇逍路沿村动力路159弄4号

联系电话 086-057463034139 13586604299

产品详情

品牌 三丰 型号 QV
类型 全自动三坐标测量机

光学三坐标

商品规格：qv系列



商品简述：1

产品描述

1．quick vision图像测量系统的由来

二十世纪六十年代至今，接触式三坐标测量机（英文简称：cmm
）作为非常实用，灵活，经济及可信赖的测量仪器而知名，而且
正在许多产业领域中发挥着重要作用。这种多用途的三坐标测量
仪以及它的复杂探查系统对于那些即使有着复杂形状的被测量物
体都可以便捷地进行测量。当然，它也有局限性，它还不能测量
非常薄，小，复杂或特别的物体（如材料较软，易变形的物体，
如ic前端结构，pcb，橡胶部件等）。到二十世纪八十年代末，对
于这些物体的测量，基本上还使用显微镜和轮廓投影仪测量，它
的缺点是：效率低，人为误差大，速度慢和操作疲劳等。

日本三丰mitutoyo公司作为世界上最大的三坐标测量机的制造者之
一，通过多年潜心研究和努力，溶和了各种高新技术，在二十世
纪八十年代中，向用户提供了一种能对尽可能广泛的物体进行测
量的仪器：quick vision非接触式图像测量仪。

而在2000年初推出了更新的型号，它的功能就是在一台仪器上（
如qv404pro）就能进行非接触式测量和接触式测量，使用户花一台
仪器的价格就能购达到二台仪器的功能。

随着quick vision 系列产品的面世，三丰图像测量系统产品自20世
纪80年代中期开始逐步进入市场，并且销售业绩始终位居国内榜
首。此后，三丰曾多次对其进行小的技术更新及改动，如：安装
激光扫描测头和接触式触发测头后进行的软件升级等。以便及时
满足用户需求。而在2004年末，三丰首次对其主机系统结构设计
进行全面更新并对其性能进行大幅提高（quick vision apex系列）。
从主机到照明装置的整体系统设计全面更新，cnc图像测量系统性
能显著提高。

三丰拥有三个领域(长度测量激光光源,终端标准何直线标准)的国
家级校准实验室,可为各种工件提供日本独家校准服务.此外,作为一
家综合精密测量仪制造商,三丰还为用户生产了多种和视像测量系
统一样达到国家标准的测量仪,如:三坐标测量机,光学测量仪以及
形状测量仪等.



现在，由日本mitutoyo公司推出的quick vision非接触式图像测量仪
可以在可视电子学状态和成像技术的条件下进行无接触，接触，
高速度，高精度的三坐标测量。此仪器由直流电伺服电动机控制x
轴，y轴和z轴的机械运动。而且每一轴的置换都由内藏的，有高
速分辨力的mitutoyo线性玻璃光栅尺检定。这种高分辨力的ccd黑
白摄像机有380,000种以上的绘画素，能够在crt屏幕上显示清晰的
，放大了的图像。这种高速自动聚焦，自动检出边界的功能，作
为一种标准的特征，能够自动地定位曲面和边界。基于强有力的p
c，qvpak成像软件能够迅速而有效地处理每一个操作程序。

quick vision是今天那些光学仪的用户们解决明日的问题的捷径。

2．quick vision图像测量系统的特点

quick vision系列产品可成为您测量系统的理想选择.它用途广乏,不
仅能够实现完美的视像测量,还能够进行特定激光高度和形状测量
以及接触式触发测头立体工件测量.

l快速！清晰！简捷！

快速聚焦，快速成像取得了快速测量的效果。简单的鼠标器操作
，快速图像测量机可以精确地测量您的各种物体而无需接触。

l无接触测量的成像操作

清楚的成像阅读是通向精确测量的必由之路。quick vision运用了拥
有380,000个绘画素的高分辨力的ccd黑白摄像机。这样不仅增强了
图像阅读的精确性，而且还可以对非常不鲜明的或非常小而且复
杂的物体如ic前端构造那样的无法由常规的接触式的测量仪器进行
测量的部件进行无接触式的图像测量。

l高精度和高速度测量

x/y 测量范围:200mm-650mm(8”-26”)

z测量范围: 200-250mm(8”-10”)

测量精度:

(apex) e1xy=(1.5+3l/1000)um

 e2xy=(2.5+4l/1000)um

最大驱动速度为250mm/s和最高累计速度为980mm/s2是三丰公司的
骄傲。结合快速自动聚焦和自动抽边的功能，quick
vision在数秒之内就可以进行高精度的测量。



l 高精度，高分辨率光栅尺

三丰quick vision图像测量系统采用高分辨率，高精度，低膨胀玻璃
光栅尺作为各轴的基准，由三丰的kiyohara manufacturing
department地下实验室制造。

l高质量的照明系统

照明系统在尽可能完善图像阅读能力方面发挥着重要作用。quick 
vision的特征是在rgb彩色led和可编程环形(prl)照明装置条件下可实
现强大的边缘检测功能。此外，还带有与表面，轮廓和环行照明
完全兼容的led。

rgb彩色led可通过红、篮、绿、白(综合)等照明颜色的改变，可实
现白光无法独立完成的边缘检测功能。

led卓越的性能有效提高了测量效率。

led超常的使用寿命不仅更易于维护，同时还有效降低了功耗。

led真正实现了均匀照明和颜色再现性，同时有效提高了工件程序
的兼容性。

使用可编程环形(prl)照明装置可以控制照射角度和光线强度。

可通过改变两个曲光镜的位置在30°和80°之间任意设置照射角
度。此照明方式对斜面和微细阶差边缘增强效果显著。

此外，prl照明装置还能够分别控制上、下、左、右的光线强度。
此照明方式可通过在任意方向控制光线强度来制造阴影区域，从
而实现测量边缘增强效果，可使你创建出对测量最佳的光影。

l多点自动聚焦功能

quick
vision系列采用多点聚焦系统，可自动根据测量点选择最佳焦点。

此系列产品采用了3种类型的具有高重复精度和快速处理激光聚焦
功能(选购件)的视像聚焦系统，实现了高精度非接触高度测量。

1． 表面聚焦

视像聚焦系统可用于测量各种区域尺寸的高度，其优点在于，在



塑料模具表面或加工表面上聚焦时不受表面粗糙度影响。

2． 边缘聚焦

视像(边缘聚焦)系统确保能够在边缘位置聚焦。

3．式样聚焦

进行式样投影的式样聚焦系统即使在对比度很低的透明物体或镜
面上也能实现清晰聚焦，可有效测量印刷电路板防护层或聚酰亚
胺表面的厚度。

3． 激光自动聚焦（选购件）最大聚焦速度可达20mm/秒，最适于
进行快速厚度测量。此系统可通过连接端口高度

等多点测量有效提高测量效率。

l倍率变换装置

可编程电动镜头旋转盘具有从低倍率到超高被率的观察范围(用于
pro、pro3型)

qv观察系统采用高n.a. 、轻度失真光学系统，因此可在显示器屏幕
上实现高精度几何测量。此外，可编程电动镜头旋转盘范围观察
较大，可通过改变物镜实现从低倍率到超高倍率的观察，即可使
用物镜的低-中倍率范围1x-2.5x，用于观察塑料模制工件或模压工
件，也可使用物镜的高到超高倍率5x-25x，用于观察电子工件或半
导体。

l可在一个系统中实现非接触测量和接触测量

加装qv接触式触发测头装置（选购件）后，系统不但能够进行非
接触视像测量，还能够通过加装的测头实现接触测量。可进行立
体工件测量接触式触发测头可对仅通过图像处理无法测量的压制
零件或塑料模压工件和加工工件进行3d测量。可使用的模块更换
在一系列自动测量过程中，可使用模块更换架代替视像测量和接
触式触发测头测量。

3. qvpak测量控制软件功能



基于windows xp的强大数据处理软件qvpak ver.7 软件功能更强大并
且更易于使用，具有多功能，操作简便，快速处理等特点。

l要素测定

 点，圆，线，面，球测定

l要素间演算

2点间距离，2圆间距离，点一线距离，圆一点距离，2线的交点，
圆一圆交点，圆一线交点，2线的交角，面一线交角，面一面交角
，中点，中线演算等。

l座标系设定

 原点，轴补正，轴交换，面补正，座标系设定等。

l几何偏差计算

 真元度，真直度，平面度，平行度，直角度，倾斜度

l设计值照合机能

 公差照合，位置度公差，最大实体公差，最小实体公差等。

l单击式工具排列

单击鼠标可自动设置工具的尺寸、方向和阈值。

l清除异常点

清除灰尘、毛刺、裂纹等异常点。可任意设置清除标准。

lai照明工具

可在程序建立中使用此工具自动设置最佳光线强度调整和光线强
度校正，从而有效提高检测重复精度。



l边缘检测能力增强

与特殊纹理等进行对比，并适当改变测量面亮度，可有效提高干
扰边缘的检测能力。

lqv grphic

qvpak可通过3d图形显示测量结果，并且能够对所测量的两个形状
特征(如：圆-圆距离计算)进行计算，此外，还可对圆、线和圆柱
的几何偏差进行绘图。

l图像合成功能

此功能进行不同高度的多重图像合成，并在较宽范围内建立清晰
的合成图像。此外，还可使用rgb彩色照明黑白相机建立虚拟彩色
图像。

lqv navigator 2

可通过此功能在特征和坐标设置式样之间进行导航显示。用户也
可根据需要自定义复杂式样。此外，还可根据工件图像注册工件
程序。有效提高了重复测量的可操作性。

lqv智能编辑功能

此功能可使用图标和标题通过qvpak在目录树中显示所建立的工件
程序。有效提高了照明条件和边缘检测条件等编辑程序的可操作
性。

l照明向导

ai照明工具已得到进一步升级。可根据轮廓照明、表面照明(同轴)
、prl照明方向和角度等照明项目的多重组合自动设置最佳照明条
件。

l将图像保存在文件

可将视像保存为tiff格式文件。
并且能够调出和重新测量所保存的图像。

l帮助功能

大量图形的帮助功能已经得到增强。通过相关主题能够很容易地
搜索信息，快速对用户问题提供解决方案。



4.选购软件功能

lqv part manger自动测量管理软件

qv part
manager为多个测量工作台上所排列工件的可执行程序管理软件。

性能：

- 可注册工件类型多样。

- 可绘图显示go/ng判断结果及各工件测量状态。

- 此软件具有重试功能和容错功能，可在出现超差或测量错误时使
用。

- 可通过简单的操作对各工件盘上的信息进行文件管理和图标注册
。

lformpak-qv形状评价和分析软件

此软件可对qv自动跟踪工具和激光测头获得的形状数据进行公差
检验、公称值和形状分析。

轮廓公差检验功能：

- 建立公称数据：cad数据转换、标准工件转换、功能规格、文本
文件转换和非球面公称值建立。

- 公称值公差检验：公称方向公差检验、轴向公差检验和拟合公差
检验。

- 结果显示：结果列表显示、误差图表、误差展开视图、误差坐标
值显示和分析结果显示。

微细轮廓分析：

- 分析项目：点测量、线测量、圆测量、距离测量、交点测量、角
度测量、原点测量和轴向旋转测量。

- 计算项目：最大值、最小值、平均值、标准偏差和面积。

报告建立功能：

- 测量结果、误差图表和误差展开视图。

其它功能：

- 分析程序学习/重复



- 外部输出功能：csv格式输出和ascii输出

- 光顺性处理

- 二次曲线拟合功能

- 虚拟粗糙度分析功能

leasypag脱机学习软件

此软件可使用2d cad数据建立用于qvpak的测量工件程序。减少了
建立工件程序所需工时，从而有效缩短了工期。

特点：

- 闭合矩形套装和单体易于建立程序。

- 图形窗口易于在距离和角度等特性间进行坐标系设置和计算。

- 建立的工件程序可通过智能编辑功能编辑。

- 任意点测量，任意圆测量和间距圆测量等计算功能已得到增强。

lcad import cad数据传输软件

此软件可在图形窗口中显示cad数据，从而有效提高测量的可操作
性。

功能：

- 具有cad 数据导向功能（输入功能）和测量结果cad数据输出功能
（输出功能）

- 可使用cad数据中的公称数据信息进行公差检验，而无需键入公
差值。

- 3d cad输入功能适用于进行3d cad显示和平面度显示区域设置。

lmeasurereport-qv检查报告书建立软件

此软件基于商用电子制表软件microsoft
excel，便于用户自定义检查报告书。

能够获得quick
vision数据以及来自卡尺和千分尺等多种测量仪的数据。

 测定结果出力的设定，测定结果的rs-232输出



数据统计演算的输出，驱动速度的设定，加减速度的设定，位置
登陆，登陆位置的移动，

 表示行数的变换，角度表示等功能。

5．其他机能

 测定结果出力的设定，测定结果的rs-232输出

数据统计演算的输出，驱动速度的设定，加减速度的设定，位置
登陆，登陆位置的移动，

 表示行数的变换，角度表示等功能。
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