
顺义CE认证检测公司-CE认证咨询公司

产品名称 顺义CE认证检测公司-CE认证咨询公司

公司名称 深圳市华盛检测技术有限公司

价格 88.00/份

规格参数

公司地址 深圳市宝安区桥头万利业科技园B栋10楼整层

联系电话 18575532668 18575532668

产品详情

CE认证公司,CE认证机构,CE认证检测中心,CE认证实验室,FCC认证公司,FCC认证机构,FCCID认证公司,新
版FCCID认证公司,ROHS认证公司,ROHS认证实验室 

CE认证
是欧盟所有成员国统一的认证，只要产品出口到欧盟其中一个成员国，都将需
要做“CE认证“。否则，其产品无法进入该国家进行销售。 

  

强制：产品出口到欧盟，强制认证，并且粘贴CE标志（如下图），以表明产
品符合欧盟《技术协调与标准化新方法》指令的基本要求。 

安全：CE认证是产品安全认证（非质量认证），目的是保证产品不危及人类
、动物和货品的基本安全要求。 

 CE认证覆盖产品范围 

电源类 灯具类
家电类 电子类
通讯类 无线类COC
无线通讯类 机械类

http://www.poce-cert.com/Aprobate/index.html


器械类 玩具类

CE认证的产品范围，涉及到“指令”，所谓“指令”(英文名：Directive)是指
规定了产品的基本安全要求和途径的技术法规。 

LVD低电压指令 2014/35/EU EMC电磁兼容性指令 2014/30/EU
MD机械指令 2006/42/EC PPE个人防护设备指令 2016/425/EU
CPR建筑产品指令 (EU)305/2011 PED压力设备指令 2014/68/EU
LIFT电梯指令 2014/33/EU EN71玩具指令 2009/48/EC
ATEX防爆指令 94/9/EC RoHS有害物质限制指令2011/65/EU
MDR器械指令 2017/745/EU RED无线设备指令 2014/53/EU

 CE认证要准备的技术文件 

1、制造商（欧盟授权代表（欧盟授权代理）AR）的名称、地址，产品的名称
、型号等； 

2、产品使用说明书； 

3、安全设计文件（包括关键结构图，即能反映爬申距离、间隙、绝缘层数和
厚度的设计图）； 

4、产品技术条件（或企业标准），建立技术资料； 

5、产品电器原理图、方框图和线路图等； 

6、关键元部件或原材料清单（请选用有欧洲认证标志的产品）； 

7、测试报告 (Testing Report）； 

8、欧盟授权认证机构NB出具的相关证书（对于模式A以外的其它模式）； 

http://www.poce-cert.com/probate/probate1.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate4.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate5.html
http://www.poce-cert.com/probate/CPR.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate7.html
http://www.poce-cert.com/probate/medical.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate6.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate4.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate3.html
http://www.poce-cert.com/probate/mdr.html
http://www.poce-cert.com/probate/probate2.html


9、产品在欧盟境内的注册证书 （对于某些产品比如：Class
I器械，普通IVD体外诊断器械）； 

10、CE符合声明（DOC）； 

 申请CE认证的必要性 

CE认证是什么认证
？为各国产品在欧洲市场进行贸易提供了统一的技术规范，简化了贸易程序。
任何国家的产品要进入欧盟、欧洲自由贸易区必须进行CE认证，在产品上加
贴CE标志。因此CE认证是产品进入欧盟及欧洲贸易自由区国家市场的通行证
。 

CE认证表示产品已经达到了欧盟指令规定的安全要求；是企业对消费者的一
种承诺，增加了消费者对产品的信任程度；贴有CE标志的产品将降低在欧洲
市场上销售的风险。这些风险包括： 

1、被海关扣留和查处的风险； 

2、被市场监督机构查处的风险； 

3、被同行出于竞争目的的指控风险。 

 申请CE认证的好处 

1、欧盟的法律、法规和协调标准不仅数量多，而且内容十分复杂，因此取得
欧盟机构帮助是一个既省时、省力，又可减少风险的明智之举； 

2、获得由欧盟机构的CE认证证书，可以大程度地获取消费者和市场监督机构
的信任； 

3、能有效地预防那些不负责任的指控情况的出现； 

http://www.poce-cert.com/probate/


4、在面临诉讼的情况下，欧盟机构的CE认证证书，将成为具有法律效力的技
术证据； k . 产品在欧盟境内的注册证书 （对于某些产品比如：Class
I器械，普通IVD体外诊断器械）。模式 F：产品验证（Module F: Product verific
ation）确认产品类别及欧盟相关产品指令若一个产品同时属于一个以上的类别
，则必须满足所有类别相对应的产品指令中所列出的要求。注：
某些产品指令中有时会列出一些排除在指令外的产品。 模拟量数据采集值（PI
WINT）转换为物理量（浮点数real）西门子plc通过采集通道采集到的值以整
型（INT）型式保存在PIWx（PIW0）内，要换算为浮点型式的物理量需要经
过以下两步。步：把INT转换为DINT，不用为为什么，就是精度精度精度。第
二部：把DINT转换为REAL。这两步都很简单，。难点在于，把浮点数（REA
L）转换为整形（INT），再通过PQW输出。物理量（浮点数real）转换为模拟
量数据输出值（PQWINT）西门子PLC以整型（INT）型式输出模拟量（PQW0
），一般的物理量都是浮点数型式，要把物理量换算为模拟量输出，需要经过
以下两步。以前工厂里干电工，我修过5年电动机，总结了一些实用的经验，
现在奉献给大家，希望对大家有点帮助。今天我首先谈谈电动机线径的代换问
题。特别是刚刚入行的新手，收益会更大。线径的代换原则是电动机一槽的导
线的横截面积不变。种方法是改变导线的并联根数，其他什么都不变。首先算
出一根导线的横截面积，然后除以2，通过得出的面积就能算出两根并联导线
的直径。如果单根导线横截面积很大，可以除以3或4，计算出3根导线并联或4
根导线并联的直径。云段落】两路比较器的输出端与R-S触发器的置位和复位
相接，从而决定芯片3脚输出端的电平状态。当芯片2脚（/TR端）输入信号电
压低于1/3Vcc时，N1输出端为“0”，R-S触发器被置位，芯片3脚变高电平，
（在复位信号未输入之前）并保持；当芯片6脚输入电压高于2/3Vcc时，N2输
出端为“1”，R-S触发器被复位（在置位信号未输入之前）并保持。芯片4为
优先复位端（低电平有效），不用时可接Vcc。显然，作为开关电路应用时，
只要控制芯片2脚电压低于1/3Vcc，电路处于“开”态（3脚为“1”）；控制
芯片6脚高于2/3Vcc，电路即处于“关”态（3脚为“0”），即为开关（双稳
态）电路。，如果插座意外短路，即使是后者铰接到一起的，也有可能烧坏。
一般解决方法就是：涮锡前接一个短头，然后把短头另一端接到接线柱上。这
种是并联这种接线的优点：每个插座坏了，都不会影响其他插座的使用。因为
火线零线和地线都是从母线上引下来的。接线的时候一般是把母线的绝缘层去
掉一点，然后采用T型接线。三种接法：导线有单股的也有多股的这种接法最
节省，但是接点怎么处理。如果在接线位置放一个线盒也可以。如果是吊顶的
了，线盒都省了。 

杭州CE认证检测公司-CE认证咨询公司

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

