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产品详情

 SIEMENS西门子玉溪市授权代理商

PLC运行状态一目了然安装便捷,适用导轨式和螺丝式安装全部模块的输入输出端子脱卸式集成以太网口,
程针插式连接,模块序下载、设备组网连接更为密切通用 Micro sD卡适用系统软件下载和信号板拓展完成*
化PLC固件更新配备,同时不占用电控西门子高速芯片配置超级电容器,断电基本命令执行时间可前提下,仍
然能确保时钟正常工作

一、西门子MM440变频器的优势

HMI纯文本面板简化了操作，并支持应用多种外语言

动态驱动和制动

具备各种控制和制动种类

具备通信功能

各种通讯接口可保证可以用以普遍的网络应用

二、典型用途

广泛运用于物流系

许多小变频器，例如KW的，通常都内置了制动单元和启动电容，该是考虑到母线电容调小的原因吧，
而小功率的电阻和制动单元并没那么贵。变频器影响的普遍状况变频器一开，仪表信号乱跳。变频器影
响难题四大解决方法热交换站变频器一开，温度变送器就乱跳；用变频器控制供水之中，压变做为收集
压力的信号，压变受变频器影响；当变频器启动电机时，压变信号不稳，跳动强大；压变-mA在变频器
启动后乱跳，而周边的一体化热电偶-



mA却不受影响，电源线也没有屏蔽；发生这些状况，都是因为受到了变频器的影响

编程和操作指南（车削）9.2 程序执行段如果只想在机床上实行某一段程序，则没有必要从开始运行程序
。在下列情况下，您能从代码段开始加工：● 终止或中断程序实行后修复加工●
必须从特定位置开始加工，比如返修时操作实行如下流程可从后一次程序中断处开始加工：1.
挑选加工操作地区。2. 转换至“AUTO"方式。3. 按时该软键开启代码段搜索窗口。4.
按该软键载入断点，光标会挪动至上次中断的可执行程序段开始。5.
按住下列软键可设定代码段搜索的标准： 程序是从可执行程序段的上一行执行。搜索情况下会测算以前
代码段的基本条件（例如：刀具号和刀沿号、M
作用、进给量和主轴转速），与正常程序执行一样只是轴不变动。 程序是从包括断点的可执行程序段执
行。搜索情况下会测算以前代码段的基本条件，与正常程序执行一样只是轴不挪动. 代码段搜索时不开展
基本条件的测算。从可执行程序段起，务必编程加工所需的全部设定（比如进给量、主轴转速等）。在
执行到轮廓/到终点的代码段搜索时，请保证设定 MD11450 位 2 为 1
以抑止功能的输出。请注意，MD11450 仅在输入制造商口令后可见。6. 保证走刀倍数开关在 0% 位置。7.
在 MCP 上按时该键，这时产生警报 010208，提醒确定是否要继续。8. 再次按住此键程序执行。9. 在
MCP 上把走刀倍数迟缓调至必须的值。注意工件或刀具毁坏在 ISO 方式下加工时，在实行没有计算的代
码段搜索后必须在可执行程序段编程所需的进给量。不然在程序执行后，轴会大速率 G0
挪动，进而可能造成工件或刀具毁坏。表明外界程序执行的代码段搜索针对根据 USB
储存器或是网络驱动器实行的程序，在程序执行段搜索以前请保证 USB
储存器或是网络驱动器连接正常。编程和操作指南（车削）50 6FC5398-5DP10-0RA8, 12/20189.3 调整零件
程序只要数控系统在零件程序中检验到拼写错误，即会中断程序请在警报行中显示此拼写错误。在这种
情况下，可使用程序调整功能在加工操作地区直接调整错误。修改程序时，务必将数控系统设为复位情
况。表明程序调整作用不适用于实行外界程序的状况。操作流程前提条件：零件程序已在加工操作地区
的“AUTO"方式下加载。1. 在 MCP 上按时该键将程序置于复位方式。2.
按时该软键激活程序编辑窗口。3. 进行必要的程序调整。任何程序修改都会马上被储存。4.
程序调整结束后，可按时该软键回到代码段显示窗口。5. 在 MCP 上按此键重启程序加工。9.4
加工工件时的实时记录在机床上程序执行时，能够在屏幕上追踪工件的加工。
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