
食品级玩具配件透明TPE软胶透明料 原材料源头生产商

产品名称 食品级玩具配件透明TPE软胶透明料
原材料源头生产商

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

上周江苏昆山的卢总找到我们，反映他目前所用的TPE材料生产出来的制品韧性很差，刚打出来就断裂

了，问我们有没有什么解决方案。我司客服时间让卢总把断裂的产品寄过来，交到工程部手上进行改善

，之后给卢总那边寄样料过去了，卢总那边试过后打出来的产品质量特别好，只是价格比之前用的小贵

一些，但还是很相信TPE材料生产厂家，一次性下单3吨TPE材料。通过这个案例顺便和大家分享下TPE

制品韧性差，容易断裂的解决方案。

TPE制品韧性差，常见原因有以下8种：解决方案在括号内标注

1基材问题：TPE材料基材分子量过低，韧性达不到高要求。（换用高分子量的基材）



2成型温度高：TPE材料在成型时，温度过高，材料发生降解，物性下降，材料变脆导致韧性差（了解TP

E材料适宜成型温度，一般供应商会给到温度参数）

3塑化不充分：TPE材料成型温度不够，材料没有充分塑化，韧性差（了解TPE材料适宜成型温度，判断

成型温度是否偏低，看制品表面光泽度，若表面光泽度低，甚至出现麻面则还需要提高温度。二是看水

口，若水口表面缺乏光泽，则塑化温度偏低。塑化时应看塑化时间和塑化温度，对于立式注塑机而言，

螺杆长径较小，若TPE材料流动性不够，容易导致塑化不良，韧性差）

4产品结构缺陷：在制品的拉伸受力位置，刚好有熔接痕，进胶口，或者带直角的转角位置，容易导致应

力集中等，那么在这些位置，很容易成为产品的薄弱位置，而容易断裂或开裂。这其实可能不是材料本

身韧性差所致(模具设计时，应尽量考虑以上因素对产品性能的影响)

5水口边角添加量超标：TPE材料成型时水口，边角料添加过多（水口边角料韧性较差，添加过多容易降

低TPE材料强度，建议添加比例在25%以下）



6老化讲解：TPE原材料或制品存放时间过久，材料发生部分老化降解，导致制品韧性差，变脆。(TPE材

料性能保持期限，一般为一年。存放或使用时间越长，材料讲解变脆的程度越大。建议TPE材料尽量按

需采购，成品或半成品及时使用或出货，不要在仓库停滞太久)

7溶剂腐蚀：某些TPE制品因加工要求，需要使用到溶蚀性较强的有机溶剂，若加工操作不当，可能会对

材料造成腐蚀，导致制品强度韧性下降，容易裂口。（加工时注意溶剂的使用量，注意不要让溶剂在局

部形成沉淀）

8填充过多：TPE材料中添加了较多的填充，导致材料拉伸性能及柔韧性下降。（减少填充粉末的添加比

例）
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