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产品详情

台安

公司主要经营项目为三大板块： 一、 代理分销的进口品牌为：ABB、西门子、施耐德旗下全系列工控产
品。国内品牌有：天水213、正泰、德力西、人民等品牌旗下全系列产品。二、为客户量身设计各种工业
自动化控制方案，提供电气屏、PLC及触摸屏控制屏、DCS系统设计、制造。三、普通维修国内外品牌
工控产品及线路板。如：西门子、ABB、施耐德、富士、安川、三垦、森兰、麦格米特、三菱、艾默生
等变频器维修，西门子、三菱、欧姆龙、富士、施耐德等PLC及触摸屏的维修，各种电子电力线路板维
修。近年来，随着新能源及风电行业的新兴崛起，我公司借助地理优势及自身实力与天威风电、科诺伟
业、天津瑞能、天威英利、光为新能源等多家新能源发展企业建立了产品与相关技术的供求关系，同时
取得了国际新能源产品供应商如:IFM、STEGO、APC、WOHNER、FINGER、JUMO等品牌的代理或销
售权。我们凭借自己的普通技能、优良的进货渠道，快速准确的为客户提供了高性价比的产品，得到了
客户们的充分肯定和认可！ 昔日荣耀不足止步，展望明天，我们保定市科达电器有限公司将继续本着“
高效、准确、价优”的原则立足于工控领域，并不断加快公司发展的步伐，强化提高自身的技术实力。
我们郑重承诺：在保证提高优良产品的同时，力争为客户提供完善的售前、售中、售后维修服务。公司
一贯坚持“质量，用户至上，优质服务，信守合同”的宗旨，凭借着高质量的产品，良好的信誉，优质
的服务，价格优惠，现货供应，品质保证，库存量大，原装，7天无条件退换货，售后服务以及普通的安
装技术，供货周期短。一：欧美及其它品牌变频器维修：LG变频器维修、西门子变频器维修、ABB变频
器维修、施耐德变频器维修、丹弗斯变频器维修、AB变频器维修、CT变频器维修、欧陆变频器维修、伦
茨变频器维修等。二：台湾品牌变频器维修：台达变频器维修、台安变频器维修、普传变频器维修、爱
得利变频器维修等。三：富士变频器维修、安川变频器维修、三菱变频器维修、东芝变频器维修、三垦
变频器维修等。四：伺服系统维修：三菱伺服控制器维修、安川伺服控制器维修、富士伺服控制器维修
、欧姆龙伺服控制器维修、西门子伺服控制器维修、伺服驱动器维修等。五：国产品牌变频器维修：英
威腾变频器维修、汇川变频器维修、安邦信变频器维修、易能变频器维修、正弦变频器维修、易驱变频
器维修、阿尔法变频器维修、科姆龙变频器维修、格立特变频器维修、富凌变频器维修、三鑫变频器维
修等。六： PLC维修：三菱PLC维修 西门子PLC维修、台达PLC维修等。七：直流调速器维修：西门子直
流维修、欧陆直流维修等。八：触摸屏维修：西门子触摸屏、ABB触摸屏、台达触摸屏等。九：为广大
用户提供了优质的售前、售中、售后服务，深的用户的信赖和支持。公司行业服务领域如下：行业服务



领域：领域：行业风机的伺服+变频恒压自动控制系统，天车、龙门吊等起重位能控制。
第二领域：恒张力卷绕控制系统、变频恒压供水控制系统、变频同步造纸控制系统。 第三领域：浆纱机
、梳棉机、整经机等纺织设备的变频改造！挤出机、压延机等轮胎行业的电气控制系统 第四领域：拉丝
机、化镀线、层绕机等焊装备的电气控制系统！第五领域：工业自动化领域内的设备更新改造系统，叉
绞机、排线机、中拉机等电缆设备的变频改造系统！第六领域：单片机、PLC、人机界面的软硬件开发
设计与调试！维修变频器服务中心。主要产品：郑州ABB、郑州富士、郑州英威腾、郑州三菱、郑州易
能、郑州艾默生、郑州施耐德、郑州西门子、郑州欧陆、郑州三垦、郑州台达、研华等国内外公司的一
级代理商和经销商，致力于产品和技术服务，实行以产品经营为基础，与工程项目相结合的多元化经营
。英威腾变频器河南郑州、易能变频器河南郑州一级代理、河南郑州三菱变频器一级代理、河南郑州AB
B变频器一级代理、河南郑州西门子变频器一级代理、河南郑州施耐德变频器一级代理、河南郑州艾默生
变频器一级代理、台达变频器河南郑州一级代理、三垦变频器河南郑州一级代理、河南高低压变频器变
频器联保维修中心、郑州高低压变频器联保维修中心。

我司普通维修以下品牌变频器：三菱变频器、西门子变频器、ABB变频器、施耐德变频器、通用变频器
、西威变频器、安邦信变频器、富士变频器、高压变频器维修，力士乐变频器、松下变频器、百德福变
频器、主轴变频器、台达变频器，东元变频器、蒙德变频器维修，路斯特变频器，汇川变频器，大金变
频器维修等等。Inovance常见故障诊断方法及对策 一、现场出现设备不能正常工作时，首先判断是否
为变频器本身出故障。当产品运行过程出现异响或能明显嗅出糊味时，或是在输入电源正常而产品没有
显示，这几种情况下变频器已经损坏。如果变频器显示正常，则要判断是变频器本身出故障还是外部原
因造成。判断的方法是只接R、S、T三根输入电源线外取掉变频器其它的连线，使变频器运行到50HZ，
用万用表测量U、V、W输出电压，如果三相输出电压正常并基本平衡，则变频器是正常的，应该检查外
围原因。二、常见上电变频器异常及处理办法：

风机水泵专用科比F4/F5系列变频器维修中心。1.5KW-160KW. KEB科比变频器显示E.OP 过压故障。故
障原因：当直流中间回路电压上升超过允许值时出错，调节器参数有问题，有超出。        
  输入的电压太高。          浪涌电压输入。         
加减速时间太短。 KEB科比变频器显示 E.UP
欠电压故障。故障原因：输入的电网电压太低或不稳。         
变频器功率和电机功率不匹配。          输入电压缺相。         
分别供电时，主回路断电。 豪迈注塑机科比变频器：09.F5.GBD-YA00 ， 10.F5.GBD-YA00 ，11.F5.GBD-
YA00，12.F5.GBD-YA00， 13.F5.GBD-YA00 ，14.F5.GBD-YA00 ，15.F5.GBD-YA00 ，15.F5.GBD-YA00
，16.F5.GBD-YA00 ，17.F5.GBD-YA00 ，18.F5.GBD-YA00. KEB科比变频器显示 E.OC 过流故障。

故障原因：加减速时间太短。          负载太大。         
输出回路短路。            接地错误，电机电缆太长。 KEB科比变频器显示 E.OHI  E.
NOHI变频器内部过热故障。故障原因：变频器内部过热，只有变频器内部温度低于32度,才能复位此故
障。 KEB科比变频器显示 E.OH E.dOH 功率模块 电机过热故障。电梯科比变频器17.F4.C1G-
M542，16.F4.C1G-M542，15.F4.C1题—可检查送给主板的两芯信号是否正常。    (8) Er2报警   
键盘面板LCD显示:面板通信异常。    11kW以上的富士变频器维修当24V风扇电源短路时会出现此报
警(主板问题)。对于E9系列机器，一般是显示面板的DTG元件损坏，该元件损坏时会连带造成主板损坏
，表现为更换显示面板后上电运行时立即OC报警。而对于G/P9机器一上电就显示“ER2”报警，则是驱
动板上的电容失效了。    (9) OH1过热报警    键盘面板LCD显示:散热片过热。    OH1和O
H3实质为同一信号，是CPU随机检测的，OH1(检测底板部位)与OH3(检测主板部位)模拟信号串联在一
起后再送给CPU，而CPU随机报其中任一故障。出现“OH1”报警时，首先应检查环境温度是否过高，
冷却风扇是否工作正常，其次是检查散热片是否堵塞(食品加工和纺织场合会出现此类报警)。若在恒压
供水场合且采用模拟量给定时，一般在使用800Ω电位器时容易出现此故障;给定电位器的容量不能过小
，不能小于1kΩ;电位器的活动端接错也会出现此报警。若大容量变频器(30G11以上)的220V风扇不转时
，肯定会出现过热报警，此时可检查电源板上的保险管FUS2(600V，2A)是否损坏。    当出现“OH3
”报警时，一般是驱动板上的小电容因过热失效，失效的结果(症状)是变频器的三相输出不平衡。因此



，当变频器出现“OH1”或 “OH3”时，可首先上电检查变频器的三相输出是否平衡。    对于OH
过热报警，主板或电子热计出现故障的可能性也存在。G/P11系列富士变频器维修，电子热计为模拟信号
，G/P9系列变频器电子热计为开关信号。    (10) 1、OH2报警与OH2报警    对G/P9系列富士变
频器维修机器而言，因为有外部报警定义存在(E功能)，当此外部报警定义端子没有短接片或使用中该短
路片虚接时，会造成OH2报警;当此时若主板上的CN18插件(检测温度的电热计插头)松动，则会造成“1
、OH2”报警且不能复位。检查完成后，需重新上电进行复位。    (11) 低频输出振荡故障    变
频器在低频输出(5Hz以下)时，电动机输出正/反转方向频繁脉动，一般是变频器的主板出了问题。  
  (12) 某个加速区间振荡故障    当富士变频器维修出现在低频三相不平衡(表现电机振荡)或在某个
加速区间内振荡时，我们可尝试一下修改变频器的载波频率(降低)，可能会解决问题富士变频器维修常
见故障及判断:    (1) OC报警    键盘面板LCD显示:加、减、恒速时过电流。    对于短时间
大电流的OC报警，一般情况下是驱动板的电流检测回路出了问题，模块也可能已受到冲击(损坏)，有可
能复位后继续出现故障，产生的原因基本是以下几种情况:电机电缆过长、电缆选型临界造成的输出漏电
流过大或输出电缆接头松动和电缆受损造成的负载电流升高时产生的电弧效应。    小容量(7.5G11以
下)变频器的24V风扇电源短路时也会造成OC3报警，此时主板上的24V风扇电源会损坏，主板其它功能正
常。若出现“1、OC2”报警且不能复位或一上电就显示“OC3”报警，则可能是主板出了问题;若一按R
UN键就显示“OC3”报警，则是驱动板坏了。    (2) OLU报警   
键盘面板LCD显示:变频器过负载。    当G/P9系列富士变频器维修出现此报警时可通过三种方法解决
:首先修改一下“转矩提升”、“加减速时间”和“节能运行”的参数设置;其次用卡表测量变频器的输出
是否真正过大;普通后用示波器观察主板左上角检测点的输出来判断主板是否已经损坏。    (3)
OU1报警    键盘面板LCD显示:加速时过电压。    当富士变频器维修中出现“OU”报警时，首
先应考虑电缆是否太长、绝缘是否老化，直流中间环节的电解电容是否损坏，同时针对大惯量负载可以
考虑做一下电机的在线自整定。另外在启动时用万用表测量一下中间直流环节电压，若测量仪表显示电
压与操作面板LCD显示电压不同，则主板的检测电路有故障，需更换主板。当直流母线电压高于780VDC
时，变频器做OU报警;当低于350VDC时，富士变频器维修做欠压LU报警。    (4) LU报警   
键盘面板LCD显示:欠电压。    如果设备经常“LU欠电压”报警，则可考虑将变频器的参数初始化(
H03设成1后确认)，然后提高变频器的载波频率(参数F26)。若E9设备LU欠电压报警且不能复位，则是(电
源)驱动板出了问题。    (5) EF报警

    键盘面板LCD显示:对地短路故障。   
G/P9系列富士变频器维修出现此报警时可能是主板或霍尔元件出现了故障。    (6) Er1报警   
键盘面板LCD显示:存贮器异常。    关于G/P9系列富士变频器维修“ER1不复位”故障的处理:去掉F
WD—CD短路片，上电、一直按住RESET键下电，知道LED电源指示灯熄灭再松手;然后再重新上电，看
看“ER1不复位”故障是否解除，若通过这种方法也不能解除，则说明内部码已丢失，只能换主板了。
    (7) Er7报警    键盘面板LCD显示:自整定不良。    G/P11系列富士变频器维修出现此故障
报警时，一般是充电电阻损坏(小容量变频器)。另外就是检查内部接触器是否吸合(大容量变频器，30G1
1以上;且当变频器带载输出时才会报警)、接触器的辅助触点是否接触良好;若内部接触器不吸合可首先检
查驱动板上的1A保险管是否损坏。也可能是驱动板出了问题—可检查送给主板的两芯信号是否正常。 
   (8) Er2报警    键盘面板LCD显示:面板通信异常。    11kW以上的富士变频器维修当24V风
扇电源短路时会出现此报警(主板问题)。对于E9系列机器，一般是显示面板的DTG元件损坏，该元件损
坏时会连带造成主板损坏，表现为更换显示面板后上电运行时立即OC报警。而对于G/P9机器一上电就显
示“ER2”报警，则是驱动板上的电容失效了。G-M542，14.F4.C1G-M542，18.F4.C1G-M542，19.F4.C1G-
M542，20.F4.C1G-M542.13.F5.A1G-36MA ，14.F5.A1G-36MA ， 15.F5.A1G-36MA ，16.F5.A1G-36MA ，
17.F5.A1G-36MA ，18.F5.A1G-36MA ， 19.F5.A1G-36MA
，20.F5.A1G-36MA. 故障原因：功率模块过热（IGBT模块）。         
风机卡死，通风量不足。          变频器周围环境温度过高。         
电机温度过高。          温度传感器故障。KEB科比变频器显示 E.OL
过载故障。故障原因：调节器参数失配，有超调。         
机械故障或负载过大。          变频器功率过小。         
电机接触线，变频器损坏。科比变频器故障代码：E.nED无故障,  E.ndoH电机过热故障解除, 



E.PU功率单元故障、No.PU功率单元未准备好, E.PUIN功率单元出错, E.
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