
扬州金属焊缝磁粉检测 电站锅炉焊缝检测

产品名称 扬州金属焊缝磁粉检测 电站锅炉焊缝检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

磁记忆检测法属于无损检测技术发展的重要分支之一。相比较其他无损检测方法，磁记忆检测方法对被
检测构件形状没有特殊要求，可待涂层或者非接触的形式进行检测，可以快速评价被检测对象的材料状
态、疲劳程度，从而确定其早期损伤区域，应力集中区域，筛查损伤部位，尤其是对于焊接残余应力的
评价及焊接质量控制，具有重要参考价值。磁记忆检测方法在石油化工、交通船舶、能源电力等行业，
都有广阔的应用前景。

在我国，有关磁记忆检测方法的依据标准主要为 GB/T 26641-2011《无损检测 磁记忆检测 总则 》。该标
准详细的将磁记忆检测方法的定义、现象、原理、特点、局限性、用途、测前准备、检测系统要求、检
测步骤、结果评价、记录及报告等等问题都做了明确说明。 GB/T 12604.10-2011《 无损检测 术语
磁记忆检测 》对其相关的术语进行了补充说明。其实，我们不难看出，磁记忆检测方法的这两项标准发
布实施已经有10年多时间，这期间，无论是磁记忆检测技术还是检测设备都有了长足的发展和研究突破
。这些标准中很多定义的术语、范围、技术要求等俨然已经不符合当下对无损检测技术的要求。就跟大
家聊聊磁记忆检测的相关问题。

磁记忆检测方法具有以下优点

1、可用来确定铁磁物体磁力学状态的非均质性，检测缺陷集中度和金属微观结构异质性边界；

2、可用来确定具有漏磁场畸变的位置，以便进一步进行微观结构分析和/或无损检测和评估；

3、可用来进行被检物体的早期损伤诊断，评价其结构寿命；

4、通过磁性异质性对新的和已使用的检验对象进行快速分类，以进行进一步的检测；

5、磁记忆可快速检测可能的缺陷位置；

6、与其他无损检测方法或技术(超声波检测、 X射线检测等) 相结合，可提高无损检测的效率；



7、可用来检测各种类型焊接接头的质量控制及其实施方式(包括接触焊接和点焊焊接)。

应用范围

有关磁记忆的应用范围，主要是针对铁磁性金属材料、构件、焊缝的无损检测。在GB/T 26641-2011特别
提到奥氏体不锈钢构件及焊缝可参考该标准进行磁记忆检测。但是实际上，只有亚稳态的奥氏体不锈钢
在一定条件下才具有磁性特征，而且从现场检测的大量案例来看，氧化皮、涂层等材料也具有磁性特征
，此外，电站锅炉、化工容器也可也采用磁记忆检测方法。

检测原理

根据GB/T 26641-2011的解释，磁记忆检测原理就是，通过检测设备的传感器扫查被检测件表面磁场获取
磁场分量的变化，来发现可能存在的损伤或应力集中区域。但是实际情况是，一般需要进行磁记忆检测
的对象都会被历史磁化过，通常这些磁化历史及磁化强度都难以准确获得。这样检测件表面磁场就包括
了工具的剩磁场、自有泄漏磁场、应力磁化场、环境磁场等综合磁场。所以测量漏磁场更为合理。因此
磁记忆检测原料也可以进一步解释为基于非均匀应力应变的磁机械效应，铁磁性材料内的组织或应力不
均匀会导致磁化强度不均匀，从而在材料表面形成漏磁场。
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