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西门子PLC6ES7522-1BF00-0AB0漯河市西门子PLC授权代理商

PLC有五大便捷：

（1） 便捷的配备：它还可以联接到自动控制系统的必须，以明确应用哪一种PLC、哪一种种类、使用什
么控制模块及其应用是多少控制模块。确定后，您可以在市面上购买和选购。

（2） 组装便捷：PLC硬件安装简易，便于拼装。外界布线有一个射频连接器，便于联接。一次性联接后
，替换控制模块时，将射频连接器组装到新控制模块上，不用再度联接。只需开展一些必需的dip开关设
定或软件使用，并准备好可执行程序，就不必联接一切内部结构输电线。

（3） 便捷的程序编写：尽管PLC中并没有具体的电磁阀、时间控制器和电子计数器，但这类机器设备实
际上是根据程序流程（手机软件）和系统内存存在的。这些的数目针对电磁阀自动控制系统而言是无法
想象的。即便针对中小型PLC，内部结构电磁阀的数目也可以是千余，时间控制器和计算的数目也可以
是百余。除此之外，这种电磁阀的接触点能够无期限应用。PLC含有如此多的逻辑设备，客户在使用时
不容易觉得一切限定。只考虑到输入和输出点。不论应用是多少内部结构输入和输出点。大中型PLC的
基准点可做到10000好几个。怎么会有这么大的真正系统软件？如果这还不够，还可以不会受到一切限定
地线上操纵。PLC的计算机指令也比较丰富，能够轻轻松松完成各种各样开关量和模拟量输入的操纵。P
LC还有一个储存数据的存储区，能够储存控制过程时要储存的所有信息。简单点来说，因为PLC功能齐
全，在自动控制系统中充分发挥作用的局限并不是PLC自身，只是大家的想像或别的配套设施硬件设施
。

PLC具备丰富多彩的外部设备、多种多样单片机编程器，使用方便。还有一个数据信息监控器，能够监
控PLC的工作中。也有很多软件应用PLC。不但需要用类似继电器电路设计方案的plc梯形图语言表达，



还能够使用basic语言、C语言乃至自然语言理解。这种又为PLC编程带来了便捷。

PLC的流程也有利于储存、移殖和器重。终商品的PLC程序流程改善后，全部该类商品都需要用。制做一
套并打印一份。这比继电器电路和机器设备的接线方法和调节要容易得多。

（4） 维护保养便捷：主要是因为：

① PLC工作中靠谱，常见故障少，大大减少了保护任务量。在探讨PLC的第三个特点时，将进一步详细
介绍这一点。

② 即便PLC出现异常，保护也十分便捷。主要是因为PLC有很多常见故障提醒数据信号。比如，适用运
行内存保持数据的PLC的电池电压不够，因而存有低电压信号标示。除此之外，PLC自身还可以开展常见
故障纪录。因而，非常容易确诊PLC常见故障。与此同时，确诊常见故障也比较简单。依据控制模块能
够故障检测，控制模块的配件能够在市面上选购，而且能够简单地拆换。对于手机软件，调节后不容易
不成功。不管是多少，都只有依据应用工作经验开展调节。

（5） 便于应用：PLC用以特殊机器设备。假如不再使用该机器设备，则采用的PLC也适合于其他设备。
只需对系统开展调节，就能够成功。假如初始机器设备与新设备有较大不一样，则其一些控制模块还可
以器重。

西门子PLCPLC控制系统软件的维护保养具体内容

PLC的日常维护保养相对性简易，关键拆换电缆线和锂离子电池，基本没有别的易耗配件。因为随机存
储器储存器（RAM）、电子计数器和具备储存可执行程序维持作用的辅助继电器由锂电池保护，锂电池
的使用期限约为5年。当锂电池电压慢慢下降到一定程度时，基本上PLC模块里的电池电压降低到显示灯
，提醒客户留意，锂离子电池适用的流程能够保存约一周，务必换电池，这也是日常维护保养的主要内
容。

拆换锂电池的流程如下所示：

■ 在拆解和拼装以前，PLC应插电15秒左右（这可以给电容器充电，做为运行内存的后备电源。在锂离
子电池断掉后，电力电容器能够向PLC短暂性供电系统，以维护RAM里的信息内容不遗失）；

■ 断掉PLC的交流电；

■ 开启基本单元的电池盖；

■ 拆下来旧电池并安装新电池；



■ 盖紧电池盖。

一定要注意，电池更换时长应尽量短，一般不超过3min。如果时间太长，RAM里的程序流程将消退。

除此之外，拆换电缆线时需要注意应用实体模型商品。

键入/plc模块的拆换

假如需要更换控制模块，客户应确定已安装的控制模块归属于同一种类。一些键入/导出系统软件容许通
电拆换控制模块，而其他软件则必须切断电源。假如拆换后难题能够处理，但常见故障在相比较短的时
长后再次发生，则客户应查验可造成电流的交流电流，而且也许必须从外界得到其电流量顶峰。假如拆
换后输电线非常容易烧毁，控制模块的输出电流可能超出极限值，或是外部设备可能短路故障。

PLC的故障检测是一个非常重要的难题，是确保PLC控制系统软件正常的靠谱运作的重要。这篇文章探讨
了普遍的故障检测方式。在实际工作情况下，应考虑到对PLC的多种不利条件，并开展定期维护和日常
维护保养，以保证PLC控制系统软件的稳定运转。
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