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详细介绍西门子数控技术性的运用，使您更快的把握西门子数控系统软件的应用及调节。

                  

西门子PLCSinumerik数控机床连接网络解决方法

 

在经历了三次工业革命以后的，工业生产正遭遇第四次科技革命，业界相对应整体规划和科学研究也已
运行，智能车间、智能制造系统、智能仓储等变成工业生产发展的方向。

智能制造系统并不是短时间能够迅速规模性完成，他会伴随着各种各样自动化技术和IT技术发展而逐步
推动而顺理成章。完成智能化生产的一个必不可少前提条件便是机器设备的可连接性- 机器设备与设备、
机器设备与管理人员中间完成信息互通，这就必须连接网络。根据连接网络，使企业生产管理比如供应
链、生命周期管理方法、现场设备、全过程同步控制等多方面结合在一起统一管理、管控成为了很有可
能，从而提升资源配置，提高生产效率，提升企业竞争力。

                

西门子数控系统软件有着丰富多彩的NC命令和自变量适用客户开展参数化设计程序流程的撰写。适合于
生产加工有函数关系的斜面和曲线图，程序流程简洁明了高效率，而且撰写一次程序流程后就可以借助
更改主要参数初值生产加工不一样规格的类似构造，还能够用于完成一些定制作用。这儿以三轴车床加
工大半个椭球面为例子来表明。



1. 椭球面函数关系

a,b,c按高低分别为为椭球面长传动轴、中传动轴、短传动轴的长短。从方程式中看得出三项中假如有一
项为零则三维椭球面变成二维椭圆形。

椭圆形标准方程

分层次生产加工椭圆形，并确保每层椭圆形规格和层距关联合乎椭球面方程式。简易起见，这儿令中传
动轴和短半轴长短同样。在笛卡尔坐标系里的点坐标能用视角进一步简单化X、Y、Z三个平面坐标中间
联系的表述如下所示：

2. 程序编写实例

该程序流程可使用多种多样分辨和自动跳转句子完成。这儿只应用If（假如）GOTOB（向后自动跳转至
）句子开展分辨和自动跳转。

3. 额外表明

a. 先生产加工椭圆形凸模，除去大容量。高效率，并保障后面椭球面生产加工安全性。

b. OFFN命令在G41/G42起效时合理，在不使用西门子PLC加工工艺循环系统的前提下分刀除去容量十分
便捷。

c.

 应用“生成程序块”，逻辑性层级和程序编辑页面更清晰。

d. 留意自变量累积、条件判断及其钻削运动轨迹代码段中间的逻辑性位置关系，避免切小。

e. 在生产前能够人为因素将球刀圆心设成程序编写和换刀点，循环系统中记入半经参考点。或是应用TO
FFL=-3命令，开展可编程控制器刀长参考点，那样在仿真生产加工时显示信息的规格也与程序编写规格
一致。

f. 深度加工减少R4和R1的测量范围，确保精密度和表层质量。

g. 生产加工或仿真模拟时能够监管主要参数转变，但需要注意，预备处理主要参数取值与具体进刀定位
点中间的差别。在R自变量表中还可以便捷地给变量赋值。

h. 同样还可以生产加工凹的椭球面凹模。在车床边生产加工椭球面，更加简易。大家可以试一下。

西门子PLC携其数控机床参与2018中国全球滚动轴承武器装备展会，将关键展现机床加工与制造过程中
怎样依靠“智能化双子座”来完成从新产品开发、设计方案、生产制造、直至服务项目的整个过程，因
此提升生产主力、易用性和全过程稳定性，提升加工精度、设计方案、生产过程甚至维护保养和服务项
目。

选用西门子PLC控制系统的数控车床，其虚似数控车床的自动控制系统与西门子PLC的Sinumerik数控机床
应用同样的语言表达编码。依靠虚似NC核心，可形成模拟仿真和试运转的“智能化双子座”，即彻底相
匹配的虚似镜像系统，进而提早对应用程序和比较复杂健身运动编码序列开展虚似检测，以提升实体线
数控车床后面生产的度和稳定性，大限度减少调整时间。这种优点在小批号、定制化设备的生产中更加
显著。



在此次会展上，西门子PLC还展示了一系列数控机床硬件软件的新品，其系列产品的Sinumerik 808、828
和840数控机床，全面覆盖从普及性数控车床和规范数控车床控制方案、到模块化设计解决方法，再到产
品工件生产制造的智慧解决方法。Sinumerik 808D ADVANCED
是根据控制面板的普及性数控机床，其结构紧凑，使用方便，适用铣削和切削运用。Sinumerik 
828DBASIC、828D 及其Sinumerik 828D ADVANCED全是的数控机床，数控机床特性高，有利于调节。

在系统层面，Sinumerik有着方便快捷实际操作的操作界面。Sinumerik Operate操作界面上设计了很多作用
来简单化Sinumerik的实际操作。例如事先配备好的边屏显示（Sidescreen），不但丰富了工业触摸屏（H
MI）的原来页面，还可以给予更多功能。对于现阶段实际操作每日任务，边屏显示会表明全部有关信息
，一目了然。此外，客户能够随时随地盖上或进行边屏显示、水准或竖直翻转边屏显示来访问具体内容
。次之，为了能确保设备的可扩展性，Sinumerik还带来了即时的防碰撞作用CollisionAvoidance。不论是
应用一个 NCU 的单路生产加工，或是五轴同歩切削等繁杂生产加工，防碰撞作用都可以有效的避免数
控车床上出现意外干预，为安全生产工作服务保障。
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