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西门子PLC6ES7531-7LH00-0AB0莱芜市西门子PLC授权代理商

机械设备制造行业公司针对西门子PLC840D数控制系统应该十分熟悉，数控机床做为一项能在较大水平
上提升公司产出率，提高产品品质的系统软件，在机械设备制造中占有着必不可少的部位。西门子PLC8
40D数控制系统尽管与其他软件相对来说拥有更高的竞争优势，可是，它对管理人员的工作能力和施工
工艺的需求也更多。因而，导致了很多公司在对西门子PLC840D数控制系统开展实际应用时出现了很多
情况，系统软件自身也常常发生故障。

1.西门子PLC840D数控制系统的构造

数控机床中关键的一部分便是数控机床管理方法了，它根据录入数据信息内容后，将其转换为所要的文
字内容和图片等，使信息数据更为品牌形象立体式。数控机床一共包含2个一部分，一个是硬件配置数控
机床，也有一部分是自动控制系统。他们2个一部分能直接确定数控机床的作用类型和特性抗压强度。不
一样的数控机床作用和构成不一样，用同一种诊断方法可能留有许多系统漏洞，仅有制订出有针对性的
确诊方法，才可以避免数控机床发生故障。

2. 西门子PLC840D数控制系统的常见故障

2.1 联接部位不牢固

在许多公司的数控机床里都会出现的一个情况是当对数控机床开展长时间的关掉解决时，经常会发生显
示灯没法关掉的状况。亦在查验确诊的情况下，常见故障产生点取决于开关电源的工作电压难题，然后
开展进一步的查验时，能够得到实际问题所在。通过对机器设备开展高精密的确诊后，从而发觉是联接
出现问题，造成全部系统软件都发生了常见故障。



2.2 定位不准确

运用机械设备来制造商品时，必须开展Z轴震动，此时便会造成产生定位不准确的难题。根据实际情况
能够了解，当工业设备产生难题时，不容易使数控机床没法遵从工作员传出的命令，而且数控机床所进
行的作业也不会存有不正确。这时候，就能够初步判断，难题所存在的地区是衔接的不正确，例如传动
齿轮，螺钉并没有缝隙连接等，或者出现了移位的情况。

2.3 旋转速度出现问题

在对主轴轴承开展检测以后，能够发觉，数控机床的运作情况下旋转速度一定要把控在一个范围内，不
论是速率过大还是过小，都会对数控机床的运作造成影响。当旋转速度过低时，数控机床在运转情况下
会传出一些非常显著的噪声，而且在精确测量以后能够发觉这时候机械设备的工作频率波动都是比较大
的。这主要是因为速率过低时，变速器里的传动齿轮会产生磨擦撞击，造成传出杂声。

3.西门子PLC840D数控制系统故障检测及维修方法

3.1 立即解决法

针对机械设备的常见故障难题立即，简约的方式一般都是立即应对解决法，这些办法只必须工作员依据
所见到，听见的具体情况来对常见故障开展分辨就可以了。当设备发生故障时，通常有一些十分明显的
异常现象产生，比如传出与正常的工作时不同的声音，发生很奇怪的味道，或是立即产生样子的变化等
。因而，应用立即解决法，能在短时间找到常见故障所在的位置，而且基本找到解决方案。

3.2 全自动诊断法

在当今社会发展，绝大部分公司都是会在数控机床中组装一些全自动警报系统。这种警报系统的功能不
仅是在察觉常见故障难题时将问题信息的传递出去，它还能在时间断开联接，避免常见故障进一步拓宽
，导致更严重的问题。还有一些智能化系统程度高的警报系统能在发觉常见故障后对故障开展基本解决
，在检修工作员到以前就对机械设备开展维修，进而减少了检修医护的时长。

3.3 方式测试方法

数控机床内部结构有时候会出现出现异常紊乱，当这类出现异常产生时，严重的危害就在于将不正确的
信息应用到作业中来。因而，工作员必须依据数控机床的具体作用和特性，制订一个测试模式，随后将
测试模式添加到数控机床中来，这种就可避免系统软件错乱时导致的问题了。而加入了这种方式的数控
机床还能在原先的前提下对自己本身的准确性开展健全，进而为数控机床带来了更强的度。

3.4 拆换元器件法

有一些较为严重的常见故障早已并不是检修就可以处理的了，这种常见故障早已对机器设备本来的部件
和系统软件造成了一定程度的危害，有一些元器件在检修之后还可以继续工作，可是有一些元器件一定
要开展拆换，否则会导致更为严重的问题。因而，公司企业必须搞好预留元器件的提前准备，确保能在
元器件出现问题时，保证时间拆换元器件，提升检修高效率，让机器设备迅速的资金投入到具体应用中
来。



3.5 查验参数法

主要参数难题都是目前环节在我国数控机床中较为严重的一个问题，它乃至能干扰到全部数控机床的正
常运转。因而，工作员必须在正式工作前对工业设备的主要参数开展不断审校查验，确保没有缺陷。这
种主要参数是当机器设备出现问题时，寻找难题，解决问题基本，是解决问题重要环节。此外，当机器
设备发生变化拆换时，也要记住立即对新的主要参数开展检查记录。

3.6 逻辑性分析方法

逻辑性分析方法的基础理论和根据是数控机床的内部构造，它具体功效取决于剖析脉冲信号和状态参数
相互关系，同时依据这种信息内容找到比较合适的方法措施。逻辑性分析方法必须从零配件考虑，在对
零配件开展详细分析以后，找到造成常见故障产生的后缘故，找到后缘故以后才可以从源头上处理常见
故障，要不然即使解决了当下的情况，常见故障还会再次发生。

4.结语

总得来说，对机械设备领域来讲，机械故障一直都是一个特别严重的问题，而数控机床常见故障则既會
导致机械故障又会造成系统瘫痪，因而，公司和相关部门一定要将数控机床机械故障的诊断方法高度重
视下去。一个好的故障检测方式不仅能确保机械结构的平稳运作，提高生产效率，还能给产品的质量给
予一个合理确保，进而做到推动全部公司发展前行的终目的。
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