
巴中市锚杆静压方桩

产品名称 巴中市锚杆静压方桩

公司名称 万舟机械设备有限公司

价格 .00/平方

规格参数 业务1:巴中市锚杆静压方桩
业务2:锚杆静压桩
业务3:今日新闻

公司地址 服务全国各地

联系电话  18819250819

产品详情

巴中市锚杆静压方桩,万舟锚杆静压桩设备厂家专注研发生产锚杆静压桩施工设备的企业，除了研发生产
锚杆静压桩设备，我们还专注于建筑地基基础加固施工、各种型号桩型的锚杆静压桩施工和设计，拥有
一支施工队伍，在广东、海南、上海、西安、湖北、杭州等地设有办事处，业务遍布国内各个省份，可
到达国内各省、城市施工，欢迎大型基础加固、锚杆静压桩加固施工工程找我们合作(可劳务分包)。

作为可承接巴中市地区锚杆静压桩施工公司队伍,我们还承接国内外各地区锚杆静压桩工程,包括鹿寨县、
玉林市、三山区、交城县、塔河县、万柏林区、海勃湾区、大安区、遵化市、来宾市、资阳区、临安区
、洛浦县、兴仁市、清水县、儋州市、平度市、甘肃省、新泰市、新华区、汝城县、谢通门县、双湖县
、光泽县、茄子河区、商河县、禄丰县、广河县、左云县、河东区、齐齐哈尔市、安吉县、万柏林区、
海门市、双阳区、天峨县、长葛市、南岳区、昭觉县、岑巩县、海淀、永康市、临县、和平区、乌兰浩
特市、扬州、呼图壁县、广灵县、荆州区、三水区、洛浦县、抚宁区、抚州、枣庄、普安县、蚌山区、
海淀区、山东省、五寨县、永修县、衢州市、丛台区、惠山区、汉阴县等地区地基基础加固、锚杆静压
桩加固施工。

混凝土建筑常见病害当然少不了裂缝的问题，对建筑来说有很大的损伤性，对于建筑工程来说是一项不
小的挑战。对于混凝土裂缝的病害有一种与之对应的专注技术裂缝修补技术，裂缝修补技术的目的是通
过一定的加固修复技术使混凝土构件因开裂所降低的功能及耐久性等特性得到一定程度的修复。其中包
括了对裂缝成因的分析，危害性评定，裂缝修补方法以及施工工艺等。下面就跟小编一起来看看吧!

一、裂缝产生原因



混凝土是一种由砂石骨料、水泥、水及其他外加材料混合而形成的非均质脆性材料。由于混凝土施工和
本身变形、约束等一系列问题，硬化成型的混凝土中存在着众多的微孔隙、气穴和微裂缝，正是由于这
些初始缺陷的存在才使混凝土呈现出一些非均质的特性。微裂缝通常是一种无害裂缝，对混凝土的承重
、防渗及其他一些使用功能不产生危害。但是在混凝土受到荷载、温差等作用之后，微裂缝就会不断的
扩展和连通，zui终形成我们肉眼可见的宏观裂缝，也就是混凝土工程中常说的裂缝。根据裂缝的类型不
同，修补所采用的材料与方法也不相同。按照裂缝的现状可分为静止裂缝、活动裂缝和正在发展的裂缝

二、裂缝修补方法

对于塑性裂缝和干缩裂缝只要确认其宽度超过0.1mm，裂缝深度尚未达到保护层深度，并且裂缝已经处
于静止状态，为确保建筑物的安全性能和使用年限的耐久性，就必须进行修补恢复，其修复方法可采用
表面封闭法。对于塑性裂缝和干缩裂缝的活性裂缝，可待其基本稳定后再进行处理或裂缝处理后采取补
强加固措施，使用压力注胶法限制其裂缝的开展。对于温度裂缝的修复，因温度裂缝一般宽度较大，且
以周期性活动裂缝居多，可采用粘度低、粘结性好、弹性模量较小且柔性较好的结构胶灌注，然后根据
构件内力计算，对构件进行外部粘贴纤维法加固。三、施工工艺表面封闭法施工1.将需涂刮裂缝修补胶
的表面清洁，不得有油污、沙粒及浮尘等并保持干燥;2.按照推荐比例配胶，比例为A﹕B=2﹕1，25℃时
的可操作时间约为45～60分钟。随着B剂用量的增加，可操作时间相应缩短。每次配胶量不宜过大，以在
可操作时间内用完为准;3.按推荐配胶比例称取裂缝修补胶于洁净干燥容器中，用油灰刀或其他专用工具
搅拌至色泽一致;4.用于灌注裂缝施工时，用油灰刀沿裂缝往复涂刮并均匀涂抹一层厚约1～50px、宽2～7
5px的HM-120ML胶泥，注意防止小气泡、沙粒等混入而造成密封不严。5.裂缝修补胶胶密封施工1天(25
℃)后即可进行下一工序施工。

三、压力注胶法

1.裂缝检查查清裂缝的性质以及裂缝的长度、宽度、深度、走向、贯穿及漏水情况，以便确定处理方案
。裂缝宽度可用读数显微镜测量，裂缝的深度和走向可用超声，压水或钻孔取样等方法检查。

2.裂缝处理对较小的混凝土构件的裂缝，用钢丝刷等工具清除混凝土裂缝表面的灰尘、浮渣及松散层等
污物，刷去浮灰，用酒精或丙酮将沿缝两侧2～75px范围内擦拭干净。对较大的混凝土构件中较深的裂缝
，为了能够有效封缝，可沿裂缝凿V型槽。对体积较大的混凝土构件或较深的裂缝，可沿裂缝采用钻孔
灌浆，以使浆液进入裂缝有更广的通路。

3.设置灌浆嘴在裂缝的交错处、裂缝较宽处及裂缝端部必须设置灌浆嘴，灌浆嘴的间距根据裂缝大小、
走向及结构形式而定，一般缝宽0.3～12.5px时灌浆嘴间距为30～1250px,在一条裂缝上必须设置进浆、排
气或出浆口。灌浆嘴可先用裂缝修补胶粘贴在预定位置，也可在封缝时一同粘贴。应特别注意防止堵塞
灌浆嘴。

4.封缝封缝质量的好坏直接影响灌浆效果与质量，应特别予以重视。裂缝的封闭使用HM-120ML裂缝修补
胶，按推荐配胶比例称取并调配裂缝修补胶，用油灰刀沿裂缝往复涂刮后均匀抹一层厚约1～50px、宽2
～75px胶泥，注意防止小气泡及密封不严。

5.封缝检验一般情况下，封缝后1～2天后即可进行试漏检验，以检查裂缝的密封效果及贯通情况。若用
压缩空气进行试漏试验，可沿裂缝涂刷一层肥皂水，从灌浆嘴吹入压缩空气(压力与灌浆压力相同)，漏
气处可再行封闭;若用压缩水进行试漏试验，检验完毕后应用压缩空气吹净积水，并留有足够的时间让裂
缝干燥。对重要构件或走向复杂的裂缝，建议进行试漏检验，以确保注胶效果。

6.配制灌浆胶液配制灌缝胶胶液，根据估计的灌胶量按推荐配胶比准确称量两组份并混合均匀，从胶液
混合开始，注胶操作应在胶液适用期内完成(25℃时约为90min)。

7.灌胶灌胶操作应使用专用的注胶器具。灌胶前，应用压缩空气将孔缝吹净，达到无水干燥状态。根据
裂缝区域大小，可采用单孔灌胶或群孔灌胶。在一条裂缝上的灌胶可由浅到深，由上而下，由一端到另



一端。灌胶压力常采用0.2MPa，在灌胶顺畅的情况下，采用较低的灌胶压力和较长的灌胶时间，可获得
更好的灌胶效果。当zui后一个出胶口出胶且出胶速率保持稳定后，再保持压注10分钟左右即可停止灌胶
。拆除管路，并注意防止流胶。

8.胶液固化应在5℃以上的环境中固化，固化时间视环境温度而定。一般情况(25℃)下固化2～3天即可。

9.灌胶效果检验灌胶结束后应检验效果及质量，凡有不密实等不合格情况，应进行补注。

上述文章中小编给大家讲解了关于混凝土裂缝修补方法相信大家看完之后，应该了解不少了吧，我们在
做混凝土裂缝修补的时候zui好施工相对较完善的施工工艺，这样比较有把握。网是专注于给大家提供加
固改造修缮等相关知识的网站，如果您对于这些比较感兴趣的话，可以持续关注我们网站。

严格按照《建筑结构可靠度设计统一标准》、《建筑抗震鉴定标准》、《危房鉴定标准》、《建筑结构
检测技术标准》、《民用建筑可靠性鉴定标准》、《建筑工程抗震设防分类标准》、《建筑抗震设计规
范》、《防 洪标准》等有关标准规范及专门规则，进行幼儿园校舍结构可靠性、抗震能力、综合防灾能
力等方面的鉴定。

对于经过改造但改造设计未考虑现行的抗震设防要求的建筑、或超过设计使用年限的建筑，需重新核查
抗震措施、验算抗震能力，对建筑的整体抗震性能进行鉴定。
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