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西门子博途的使用方法及应用实例教程

！

作为编程项目开发人员，谁不希望自己能够运用指令来编出令人满意的PLC程序？谁不希望自己的PLC编
程一定正确且经过实际验证？谁不希望这种PLC程序不仅可靠，而且其稳定性在多种非正常条件下也能
适应？谁不希望PLC程序尽可能简短，能用好流程控制指令达到省时？谁不希望设计出来的程序清晰，
可读性良好，有层次，模块化，甚至面向对象化？这种PLC程序又是否易于改动呢？关于PLC标准化编程
和设计？你的思考又是怎么样的？

从事电气自动化工作十几年了，

从开始的时候，学会用PLC编程，梯形图，语句表，会控制一个电机阀门的启停，到后来运行状态可以
显示在触摸屏，WINCC上，很兴奋。

后来，学会了各种通讯协议，

MODBUS，PROFIBUS，PROFINET，TCPIP，485，以太网， WIFI， 学会了用通讯的方法连接PLC和变
频器，仪表，搞定了通过电话线，乃至INTERNET远程下载和监控程序，节约各种硬件成本和差旅成本
，也降低了自己的劳动强度，觉得很自豪。

再后来，可以在PLC上做出全自动的逻辑程序，

学会了数据库，可以在WINCC上做出数据统计生产报表，可以帮助生产工艺部门统计历史数据，
分析工艺过程， 优化工艺参数，节省能源，提高效益，很欣慰。



再再后来，项目不断做， 千篇一律，

每一个项目都从头做起，变量从0用起，程序调试从头开始，每一步都不能省，就开始感觉很乏味，没意
思。

而且，这技术要说含量高吧，

大部分的时间都耗费在一些旁枝末节的小事上面，以及大量的时间耗在出差现场。

空开，熔断，开关电源，
继电器，接触器，变频器，开关，输入输出模块，通道，地址，符号表，变量交叉索引⋯..

而要说含量不高呢，一个项目干了还必须自己干下去，如果自己有事情走不开，

 

半路甩给其他人做，他更难上手。

毕竟每个人的思路，习惯都不一样。

另一方面，做这方面的工作需要长时间的出差。随着年龄增长，就不大想一辈子一直这样重复的无价值
的工作。就想转型，

希望能有机会转型做管理，或者其他的工作。

但转型何尝容易！

如果转型彻底离开技术岗位，完全去做人的工作，会发现跟人打交道难度更大，更复杂。也更没有自由
。甚至很多时候需要放弃尊严弯下腰，甚至跪着去讨好他人。论起来还没有做技术自由自在呢！至少跟
冷冰冰的机器打交道，自己的人格是自由的。

所以

慢慢地就反思自己，

以往做的工作是否合理，是否可以更优化一些，可以封装到模块化，可以重复使用，也可以传承给其他
人使用。这样工作可以分工给其他人，大家一起合作工作，也可以自由地换人，需要轮换的时候不需要
太多的交接工作，一个人做的工作，另外的人拿到很容易就可以接上继续干。

就像是高速公路的收费员，一个人下班休息了，另一个人瞬间可以无缝交接，零切换成本。

同时，把工作分工切割好了，就可以培训现场的工人和新毕业的学生，简单繁琐的工作，可以交给他们
来做。而主力工程师，可以专注于只做重要的难度系数高的工作。

这就需要设计工作标准化，模块化。

模块与模块之间，通过约定的标准接口衔接，而同类的模块，则保证其互换性，那么在不同的项目，以
及项目有变更的时候，可以通过堆积木的方式，简单替换就可以完成设计工作的更改。

这样的工作才高效，也省力。



而回过头来审视一下，发现，其实在工控行业，电气自动化设备方面，模块的标准化工作已经做的相当
好了。很多产品之间的互换，也非常便利。

比如低压电器

的空开，继电器，端子，开关电源等，是完全可以互换的。你可以使用schneider，ABB，SIEMENS， 也
可以使用德力西，正泰，甚至不的温州小厂的产品。设计之初可以随便选，安装过程中也可以随意换。
甚至你调试完成后，用户也可以随意替代备件。

它们的安装尺寸（接口），通常都是统一的，互相兼容的。

再比如变频器，

不管是ABB, 施家，还是西家，以及众多新晋国产品牌的变频器，也都大致可以互换的。不管是端子接口
还是通讯方式，也基本可以实现了可全互换。

甚至在PLC层面，

各厂家的同级别的产品线之间，也可以互相作为备选的。所以他们才互相成为市场的竞争对手。比如一
面小型控制柜，需要选用一个小型PLC，使用欧姆龙还是西门子S7-200，性能上安装上都差不多的。

唯一明显的区别是，

欧姆龙的DI端子在上部，DO在下部。而S7-200的DO在上部，DI在下部。遇到过很多这样的场合，现场
运行的控制柜，因为各种原因，厂家希望把欧姆龙换为S7-200，或者倒过来把S7-200换为OMRON。唯一
的障碍是，已有的布线没法倒过来，不好改。

如果不是因为这个原因，过去十年中，全国范围内，不知道有多少已经运行的OMRON被换为了S7-200，
同时也有相同体量的S7-200被替换成了OMRON。

但不管是西门子还是欧姆龙，都不可以把这种没有技术含量的互换障碍当成保护伞。

因为保护自己的同时，也阻挡了自己的进步。

所以我们可以看到，等西门子推出新一代的S7-200
SMART的时候，它已经偷偷地把DI/DO端子的方位倒过来了！

所以我们可以看到，在硬件级别上，西门子和欧姆龙，已经可以无缝互换了。

这标准化的统一，是不是来得无声无息？

而软件呢， 程序呢？一套设备从一个厂家的PLC换为另一个厂家，程序需要重新写，重新调试，需要耗
费多少大脑细胞？who care？

说实话，没人关心！

从上到下，都没人关心。从甲方到乙方，到PLC厂家的销售代表，代理商，一概无人关心。

对于甲方：

这个设备如果很值钱，甲方的老板会问一句，价格相比怎么样，性能相比怎么样，售后服务怎么样，如



果都差不多，无所谓！如果不值钱，这个问题都到不了老板那儿，基层的设备经理就有选择权，就可以
拍板了。

乙方：

即承揽了电气配套项目的小公司老板。假如有机会，比如老板突然想起来库房还有一个以前买的OMRO
N的PLC，可以用在这个小项目上。而对于这种变更，甲方不会有异议。那么老板肯定会跟工程师提出换
PLC。而如果你工程师提出说，我图纸已经出好了，程序已经开始写了，做了一大半了。老板会在乎吗
？他会说，没事，扔掉改改重来吧！

代理商和生产商，如果发现这个客户有挖掘的价值，有变更为自家产品的可能性，那更会想尽一切办法
说服甲方和乙方了。

至于工程师的意见？拿到市场重要。

如果工程师拒绝配合，他们会帮着甲方乙方找个新的工程师来做这个事儿。至于设计的系统工艺是否合
理，是否优，都放一边了。抢市场重要。

所以我们看到了，在这种有可能涉及到编程工作量的场合，工程师们能得到的同情，只有我们这些同行
。

只有同为同行的工程师才能将心比心的理解到这种工作的繁琐与无奈。

那么解决的方案是什么呢？

还是标准化。如果你手里有标准化的程序框架模板，各种品牌的模板都搞上一套，那设计编程工作就简
单多了，换个CPU，也就堆积木的方式堆一下即可。接近于硬件上更换的时候端子重新接一回线。

就很爽了。

当然，爽的是，

如果所有PLC品牌用的编程语言都是通用的，就好了。
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