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产品详情

农村一体化污水处理设备水质合格

农村生活污水处理设备是我们公司针对农村生活产生的污水的设备，在经过我们公司多次研究下具有了
以下三大点优势：

1.我们的这款农村生活污水处理设备可以处理农村生活那些系统综合性废水及其相类似的有机污水；

2.采用玻璃钢、不锈钢结构是我们这款设备的特色，也是因此设备具有了耐腐蚀、抗老化等优良特性，
使用寿命长达50年以上；

3.生产的农村生活污水处理设备施工简单、操作容易，所有机械设备均为自动化控制，全部装置可设置
于地表以下；

主要流程说明：

污水由排水系统收集后，进入污水处理站的化粪池，厌氧分解其中的粪便及大分子有机物，然后进入调
节池，进行均质均量，调节池中设置液位控制器，再经液位控制仪传递信号，由提升泵送至一体化设备
的厌氧池，经好氧处理流入消毒池进行消毒处理，消毒出水直接排入市政管网。

由格栅截留下的杂物定期装入小车倾倒至垃圾场，一体化沉淀池中的污泥部分排入化粪池进行污泥消化
后定期抽吸外排，污泥池上清液回流至调节池再处理。

农村一体化污水处理设备水质合格工艺原理：

A/O工艺是从生物膜法派生出来的一种废水生物处理法，即在生物接触氧化池内装填一定数量的填料，
利用栖附在填料上的生物膜和充分供应的氧气，通过生物氧化作用，将废水中的有机物氧化分解，达到
净化目的。



工艺将前段缺氧段和后段好氧段串联在一起，在缺氧段异养菌将污水中可溶性有机物水解为有机酸，使
大分子有机物分解为小分子有机物，不溶性的有机物转化成可溶性有机物，将蛋白质、脂肪等污染物进
行氨化(有机链上的N或氨基酸中的氨基)游离出氨(NH3、NH4+)。在好氧段存在好氧微生物及自氧型细
菌(硝化菌)，其中好氧微生物将有机物分解成CO2和H2O;在充足供氧条件下，自养菌的硝化作用将NH3-
N(NH4+)氧化为NO3-，通过回流控制返回至缺氧段，在缺氧条件下，异氧菌的反硝化作用将NO3-还原
为分子态氮(N2)完成C、N、O在生态中的循环，实现污水无害化。

该设备有七部份组成：

（1）初沉池初沉池为竖流式沉淀池。污水在沉淀池的上升流速为0.6-0.8mm/s，沉淀下来的污泥用空气提
升至污泥池。

（2）接触氧化池初沉后的水自流到接触池进行生化处理。接触池分3级，总留时间为4小时，填料为蜂窝
、半软性组合填料，易结膜，不堵塞结球。接触池气水比在12：1左右。

（3）二沉池。生化处理后污水流到二沉池，二沉池为竖流式沉淀池，上升流速为0.3-0.4
mm/s，沉淀下来的污泥用空气提升至污泥池。

（4）消毒池消毒池按规范"GBJ48-83"标准为30分钟，若医院污水，消毒池可增加停留时间1-1.5小时。消
毒装置是参照国外资料改制而成的，它能根据出水量的大小计不断改变加药量，多出水多加药，少出水
少加药的目的，投加药剂为氯饼。

（5）污泥池初沉池、二沉池的所有污泥均自动排至污泥池内进行好氧消化，消化后剩余污泥很少，一般
每年只需用吸粪车运出1-2次即可。

（6）风机房风机房设在消毒池下，机房进口采用双层隔间门，进风口有消声器，因此运行时基本无噪声
。风机选用二台，一备一用。

农村一体化污水处理设备水质合格为了提高污水处理能力、以“硬核”技术守护绿水青山，潍城区拿出
专项资金，购置先进污水处理设备。该项目占地106亩，概算总投资约4亿元，规划新建污水处理厂1座、
调水泵站1座，同时铺设截污管道6.22千米、中水回用管道2.5千米。污水处理厂将通过吸附池、沉淀池、
消毒池等设施，全面提高污水处理效率，保障出水全面达标。
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