
宜昌轴承焊缝无损探伤检测单位

产品名称 宜昌轴承焊缝无损探伤检测单位

公司名称 广分检测认证有限公司

价格 .00/指标

规格参数 品牌:GFQT
所在地:武汉
服务范围:检测认证

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662582169 18662582169

产品详情

渗透检测的应用领域。在压力容器检测中，液态渗透检测用以工艺条件实验、制成品产品质量检验的设
备检修情况下的部分查验等；它可以用来检测非多孔结构的黑和有色金属材料及其非金属材质，能表明
的各种各样缺点为：（1）表层的裂缝、缩松、铸造缺陷、冷隔和出气孔；（2）铸钢件、冷轧件和五金
冲压件表层的裂缝、分层次和伸缩等；（3）焊件外表的裂痕、熔合欠佳、出气孔等；（4）金属复合材
料的切削裂痕、疲惫裂痕、晶间腐蚀裂痕、淬火热处理裂痕等；（5）酚醛塑料、瓷器、夹层玻璃等非金
属材质和电子元器件的表层裂痕等问题；（6）各种各样金属材料、非金属材料器皿泄漏的检测；（7）
服现役设备检修时的部分查验。

2渗入的基本原理和方式

2液态渗透检测的基本原理。液态渗透检测的这些基本原理是根据药液的一些特点为基本，可从四个方面
以描述。A渗入。将产品工件浸在透液选用喷徐、刷子将透液均衡地擦抹于工件表面)如工件表面存有张
口状缺点，渗透液便会沿缺点边慢慢侵及缺点内部结构。

清理。渗透液充足渗入缺点内之后，自来水或溶液将工件表面过多的透液清洗干净，如下图所示1的所显
示。c成像。将显像剂（轻质氧化镁、二氧化硅）、配备成呈现液并均匀的涂敷在工件表面，产生成像膜
，残余在缺点里的透液根据扩散现象的功效被成像膜吸咐，在工件表面表明变大的缺点痕速，如下图I(c)
所显示d观查。在太阳光下(上色渗透法)或在紫外线灯照射下，检验人员用看着法开展观查，如下图I(d)
所显示。

2．2液态渗透检测的方式

渗透检测法归类。依照渗透检测法中常采用的渗透液及观查时光源的不一样，透测定法大概可分为莹光
渗透检测法、上色渗透检测法两类。a莹光渗入适测法。莹光渗透检测法应用的检验液要用浅绿色莹光料
配置面成的黄绿色液体。莹光透测定法的透，清理和成像与上色透测定法类似，观查则在光波长为365m
m的素内外线照射下开展，缺点呈现现浅绿色的痕。莹光滲适透测法的橙测敏感度比较高，缺点非常容
易辨别，常用于关键产业部门的零件表层产品质量检验。它缺点是在观测时规定工作场所光源黯淡;在紫



外线照射下观查，检测人员的双眼非常容易玻劳;紫外光对人体皮肤长期性直射有一定的害;其适应能力比
不上上色透测定法。莹光透测定法按清洗方法的差异可分为三种水清洗型自乳)后乳状液和溶清理莹光进
测定法:按成像方式不一样、每一种方式又能够进一步分为干式成像和法显像。h着色浪透测定法。上色
透测定法应用的渗透液要用鲜红色料能做成的鲜红色稠状液态。在自然光线乳白色光源)下观查鲜红色的
缺点表明痕连，因此在观测时无须采用一切协助灯源，只需在亮堂的光源照射下便可开展观查。上色透
测定法较装光透检测法应用方使，可用范广，特别是在适用避开开关电源和水资源的场所。上色渗透检
测法的缺点是检验敏感度较低子莹光渗透检测法。常用于马氏体不钠钢焊接的表层产品质量检验。上色
渗透检测法按采用的渗透液不一样可分为水刷洗（口乳状液）、后乳状液和有机溶剂清理型着法成像。
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