
诚招数控机床代理加盟，全国数控车床代理加盟

产品名称 诚招数控机床代理加盟，全国数控车床代理加盟

公司名称 台州市路桥孔庆数控机床厂

价格 .00/个

规格参数 品牌:孔庆
基本投资额:5-10万（元）
保证金额:50000（元）

公司地址 台州市路桥区金清镇环西三路

联系电话 0086 0576 82876459/82875308 013968608833

产品详情

厦门IATF16949认证，龙岩IATF16949认证，福州IATF16949认证怎么申请，需要哪些材料，什么条件

厦门IATF16949认证，龙岩IATF16949认证，福州IATF16949认证怎么申请，需要哪些材料，什么条件，周
期多久，需要多长时间，有效期多久，流程步骤怎么申请？费用价格多少钱？

一、IATF16949与ISO9001认证的区别，主要是IATF16949多出了五大工具

什么是IATF16949五大工具？

IATF16949五大工具包括：

1.APQP

APQP(AdvancedProduct Quality Planning)即产品质量先期策划,是一种结构化的方法，用来确定和制定确保
某产品使顾客满意所需的步骤，通俗的讲，就是对产品设计和开发的控制流程。

APQP强调对过程的开发和确认，并将制造、设备管理等环节为保证新品顺利量产所开展的相关工作纳入
管理，APQP是一个“大开发的概念”。

APQP的一步是成立跨职能小组，可包括质量、技术、制造、材料控制、采购、销售、现场服务、供应商
和顾客的代表，目标是促进与所涉及的每一个人的联系，以确保所要求的步骤按时完成。有效的产品质
量策划依赖于公司高层管理者对努力达到使顾客满意这一宗旨的承诺

产品质量策划有如下的益处：

引导资源，使顾客满意；



促进对所需更改的早期识别；

避免晚期更改； 

以较低的成本及时提供优质产品。

2.FMEA

FMEA(PotentialFailure Mode and Effects Analysis)即潜在的失效模式及后果分析,是一门事前预防的定性分析
技术，在产品/过程/服务等的策划设计阶段,对构成产品的各子系统、零部件，对构成过程，服务的各个
程序逐一进行分析，找出潜在的失效模式，分析其可能的后果，评估其风险，从而预先采取措施，减少
失效模式的严重程序，降低其可能发生的概率，以有效地提高质量与可靠性，确保顾客满意的系统化活
动。

按其应用领域常见FMEA有设计FMEA（DFMEA）和过程FMEA（PFMEA）。DFMEA应在设计意图形成
之时开始，并在正式的产品图样完成之时或之前结束。PFMEA应在制造可行性分析阶段、生产工装准备
及过程设计确定前开始，并贯穿整个过程设计，在正式的工艺文件和工装确定之前完成。DFMEA及PFM
EA均是动态性文件，设计变化以及产品、过程发生更改时，都需要及时进行改进并评审。重点放在发生
频度和探测度的排序上。

3、PPAP

PPAP(Productionpart approval process) 即生产件批准程序，要求供应商提供PPAP，相当于要求其参照APQ
P对零部件的开发流程进行管理，即要求供方实施APQP来保证零部件的开发质量。

PPAP是样件试验完成通过之后，正式量产投产供货之前的一个环节。其目的是验证由正式生产状态下的
设备、工装、过程所制造出的产品是否符合顾客所需的技术标准、供货能力并具有持续满足这些要求的
潜在能力。PPAP对外证实能力，对内寻求持续改进的机会。

组织采用了新的零件或新品投产、对以往不符合零件进行了纠正、设计记录、规范或材料有变更等情况
下，需要提交生产件批准程序（PPAP）。PPAP提交等级不同决定其提交资料的详略程度不一，常见的
项目及记录包含：设计记录、设计失效模式及后果分析（DFMEA）、过程流程图、过程失效模式及后果
分析（PFMEA）、控制计划、测量系统分析研究、全尺寸测量结果、材料/性能试验结果记录、初始过程
研究、外观批准报告等。

4.SPC

SPC(StatisticalProcess Control)即统计过程控制，主要是指应用统计分析技术对生产过程进行适时监控，科
学区分出生产过程中产品质量的随机波动与异常波动，从而对生产过程的异常趋势提出预警，以便生产
管理人员及时采取措施，消除异常，恢复过程的稳定从而达到提高和控制质量的目的。

其中，控制图是统计过程控制的核心，它是对过程质量特性值进行测定、记录、评估和监测，以判断过
程是否处于控制状态的一种工具。

应用SPC工具有助于增强产品一致性、改进产品质量、减少废品和返工、提高产量等。

5.MSA

正确的测量永远是质量改进的一步，也是做出决策的关键。因此，保证数据的质量显得尤其重要。要保
证数据的质量，就必须对获得数据的测量系统进行有效地监管。



测量系统分析（MSA）是对测量系统进行有效监管的一个重要手段。它使用数理统计和图表的方法对测
量系统的误差进行分析，计算这些变差对测量结果影响的程度，进而得出测量系统能否有能力满足测量
要求的结论。

二、人数在24人以下，费用在2.8万左右，分别由以下部分构成：

(1) 认证费用（由第三方认证机构收取）

(2) 咨询辅导费用（由咨询辅导机构收取）

(3) 差旅费（审核员在审核期间的吃住行）

(4) 计量器校准费用（部分计量设备需要校准的）

(5) 产品检验报告，根据产品的执行标准做相应检测

(6) 费用大概就是这些费用
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